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VAROVANI!
Pfed instalaci a spusténim polohovadla si pfectéte tento navod.

1. VSEOBECNE INFORMACE
Polohovadlo Ize uvést do provozu a pouzivat az po dukladném pFecteni tohoto navodu k obsluze.

Vzhledem k neustalému technickému vyvoji polohovadla mohou byt nékteré jeho funkce upraveny a
jejich ¢innost se muze v detailech lisit od popisu v navodu. Nejde o zavadu polohovadla, ale o vysledek
technického pokroku a priibéznych konstrukénich uprav.

Poskozeni polohovadla zpUsobené nespravnou obsluhou vede ke ztraté naroku na zaruku.

Jakeékoli upravy zafizeni jsou zakdzany a vedou ke ztraté zaruky.

Pfed spusténim polohovadia:

»  Zkontrolujte stav elektrickych a mechanickych spoju.

+ Zajistéte vhodné pracovni podminky, zejména pfiméfenou teplotu, vlhkost a vétrani pracovisté.
Mimo uzavfené prostory chrarite zafizeni pfed srazkami.

* Polohovadlo umistéte tak, aby se dalo pohodIné obsluhovat.

Poskozeni polohovadla zpUsobené nespravnou obsluhou vede ke ztraté naroku na zaruku.
Jakékoli upravy polohovadla jsou zakazany a vedou ke ztraté zaruky.
2. SYMBOLY

Na polohovadle a v navodu k obsluze se mohou nachazet nasledujici symboly. Seznamte se s nimi a

provoz polohovadla.

VSeobecna vystrazna znacka
Text za touto znackou obsahuje dullezité informace o bezpeéném pouzivani zafizeni.

Prectéte si navod k obsluze
Pfed pouzitim zafizeni si prfectéte navod k obsluze.

Nedotykejte se pohyblivych ¢asti.

Pozor — nebezpeci zachyceni nebo rozdrceni ruky.

Pozor - elektrické napéti.

> BB P

Pred udrzbou odpojte napajeni.

\EFN

Vyrobek nepatfi do bézného komunalniho odpadu.
Vyrobek je elektricky a elektronicky odpad (WEEE) a musi se sbirat oddélené a
recyklovat.

|-
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3. BEZPECNOSTNIi PRAVIDLA

AVAROVANH Pfed instalaci, obsluhou, udrzbou nebo opravou svarfovaciho polohovadla si
dikladné prectéte tento navod a dodrzujte vSechny platné predpisy BOZP pro svafovaci prace a
elektricka zafizeni.

1. Polohovadlo sméji obsluhovat pouze osoby s pFislusnou kvalifikaci a Skolenim o bezpecné obsluze
svarovacich zafizeni.

2. Pfed kazdym spusténim zkontrolujte technicky stav polohovadla, zejména napajeci kabel, ovladaci
pedal, upevnovaci prvky a elektrické a mechanické spoje. PoSkozené polohovadlo nepouzivejte.

3. Polohovadlo postavte na stabilni, rovny a pevny podklad, ktery bezpe€né unese provozni zatizeni.

4. Neprekralujte pfipustné parametry zatizeni.
5. Pfed otacenim nebo naklapénim pracovniho stolu musi byt obrobek bezpe¢né a pevné upnuty.
Nespravné upevnéni mlze vést k vytrzeni obrobku, ztraté stability stroje a zranéni obsluhy.

6. Za provozu se nedotykejte rotujicich ¢asti polohovadla ani nevkladejte ruce mezi svafovany dil a
konstrukci polohovadla. Dodrzujte bezpe&nou vzdalenost od prostoru pohybu pracovniho stolu.

7. Naklon pracovniho stolu nastavujte aZz po zastaveni jeho otaCeni a zajisténi obrobku proti
nekontrolovanému pohybu.

8. Veskeré udrzbové, sefizovaci a opravarenské prace se sméji provadét pouze pfi odpojeném
polohovadle od elektrické sité.

9. Polohovadlo nepouzivejte v prostorach s nebezpe&im vybuchu, v pfitomnosti hoflavych latek ani pfi
nadmérné vihkosti.

10. Obsluha musi pouzivat osobni ochranné prostfedky vhodné pro dany svafovaci proces, zejména
svarovaci kuklu, ochranné rukavice, nehoflavy odév a ochrannou obuv.

11. Neodstranujte ochranné kryty, svévolné neupravujte konstrukci polohovadla ani nezasahujte do
elektrické soustavy. Takové jednani maze ohrozit bezpecnost pouzivani, poSkodit polohovadlo a vést
ke ztraté zaruky.

12. Po skonc&eni prace zastavte otaceni pracovniho stolu, odpojte polohovadlo od sité a pracovisté
ponechte v bezpeéném a uklizeném stavu.

POZOR: Za provozu polohovadla neustale kontrolujte stabilitu upnuti obrobku a rovhomérné rozlozZeni
hmotnosti na pracovnim stole. Nespravné zatizeni mize zpUsobit nadmérné vibrace, pretizeni pohonu
a ztratu kontroly nad obrobkem.

4. POPIS NEBEZPECi

Pfi provozu svafovaciho polohovadla vznikaji nebezpeci souvisejici s mechanickym pohybem zafizeni
i s provadénymi svafovacimi procesy. Obsluha musi rozpoznat nebezpec€i a pouzit vhodna ochranna
opatfeni. Polohovadlo ma oto¢ny pracovni stil s moznosti naklonu v rozsahu 0-90° a slouzi k
polohovani a otaceni obrobku, coz vyzaduje zvlastni opatrnost.

4.1 Mechanicka nebezpedci
1. Zachyceni nebo vtazZeni ¢asti téla rotujicim pracovnim stolem.
» Za provozu polohovadla se nedotykejte rotujicich casti.
* Nenoste volny odé&v, Sperky ani rukavice s volnymi &astmi, které by mohly zachytit pohyblivé
soucasti polohovadla.
2. Zasazeni rotujicim obrobkem.
* Rotujici dil mtze presahovat obrys pracovniho stolu a ohrozit obsluhu i osoby v okoli.

» Dodrzujte bezpe€nou vzdalenost od pracovniho prostoru polohovadia.
3. Rozdrceni pfi nastavovani naklonu pracovniho stolu.
* Pfi zméné uhlu naklonu hrozi rozdrceni rukou nebo prstl mezi konstrukénimi prvky
polohovadla.

4. Pad nebo vytrzeni obrobku.
* Nespravné upevnéni dilu nebo prekroCeni pfipustné nosnosti mize zplsobit vyklouznuti
obrobku, posSkozeni polohovadla a zranéni osob v okoli.
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4.2 Elektricka nebezpeci

1. Polohovadlo je napajeno stfidavym napétim 230V, proto pfi pouzivani, udrzbé nebo opravé hrozi
uraz elektrickym proudem.
2. ZvySené riziko vznika pfi:
» poskozeni napajeciho kabelu,
* pouzivani polohovadla v prostfedi se zvySenou vihkosti,
* servisnich pracich bez odpojeni napajeni.
3. Opravy elektrické instalace sméji provadét pouze osoby s pfisluSnou kvalifikaci.

4.3 Rizika souvisejici se svafovanim
1. Zafeni oblouku
*  Muze poskodit zrak a zpUsobit popaleniny pokozky.
+ Pouzivejte svafovaci kukly a vhodny ochranny odév.
2. Horké Castice kovu a strusky
*  Mohou zpUsobit popaleniny a vzniceni materiall v blizkosti pracovisté.
3. Svafovaci dymy a plyny
*  Mohou nepfiznivé ovlivnit zdravi obsluhy.
*  Pracovisté musi mit 4¢inné vétrani nebo odsavani svafovacich dymu.

4.4 Ergonomickéa nebezpedi
1. Nespravné upinani tézkych obrobkl muze pfi jejich nakladani a demontazi pretizit pohybovy aparat.

2. U dilu s velkou hmotnosti pouzivejte pomocna zafizeni, napfiklad zvedaky, kladkostroje nebo jefaby.

4.5 Nebezpedi pozaru
1. Pi svafovani vznikaji vysokeé teploty a horké kovové &astice, které mohou zapalit hoflavé materialy.

2. Polohovadlo nepouzivejte v prostorach s nebezpecim vybuchu ani v blizkosti hoflavych latek.
3. V blizkosti pracovisté musi byt funkéni hasici vybaveni vhodné pro rizika vznikajici pfi svafovani.

4.6 Ochranna opatieni
Ke snizeni rizika urazu musi obsluha pouzivat:
» svafovaci kuklu nebo svarovaci §tit,
* ochranné rukavice pro svarecCe,
* nehoflavy odév s dlouhymi rukavy,
*  bezpecnostni obuv s ochrannou $pickou,
» chranice sluchu, pokud to vyZzaduje hladina hluku na pracovisti,
» ochranu dychacich cest pfi nedostateném vétrani.

AVAROVANE Béhem otaceni pracovniho stolu nebo svafovani je zakazano zdrzovat se
nepovolanym osobam v pracovnim prostoru polohovadla. Pfi nespravné cinnosti, nadmérnych
vibracich, uvolnéni upnuti obrobku nebo jinych situacich ohroZujicich zdravi a Zivot musi obsluha
polohovadlo ihned zastavit.

5. VSEOBECNY POPIS

Primyslové svarovaci polohovadlo BY-100 je idealni pomuckou pro manipulaci se svafovanym dilem
pfi jednoduchych nebo poloautomatickych technologickych procesech. Vyznaluje se mimofadnou
v8estrannosti a umoznuje svarovat v optimalni poloze, &imz pfispiva ke zvyseni kvality svafovanych
vyrobku. Pouzita konstrukéni feSeni zajiStuji bezpecny a bezporuchovy provoz. Pracovni stul
polohovadla Ize naklapét v rozsahu 0 - 90°. Stal ma montazni drazky pro upevnéni upinek a pfipravka.
Polohovadlo umoziiuje plynulou regulaci otacek a volbu sméru otaceni. Ovladaci pedal umoziiuje
dalkové ovladani (start - stop).

Polohovadlo Ize napajet jednofazovym napétim 230V 50Hz.
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6. TECHNICKE PARAMETRY

Napajeci napéti AC 230V 50Hz
Vykon motoru otaceni 120 W
Nosnost pfi vodorovné poloze stolu 100 kg
Nosnost pfi maximalnim naklonu stolu 50 kg
Tézistée* 100 mm
Excentricita** 100 mm
Priimér pracovniho stolu 345 mm
Maximalni primér obrobku 420 mm
Rozsah nastaveni naklonu stolu 0-90°
Rozsah regulace otacek stolu 1—7 ot./min
Hmotnost: 40 kg
Celkové rozméry 500 x 442 x 418 mm

*Tézisté — maximalni vzdalenost t&zisté obrobku od povrchu stolu.

7. PRIPOJENI K NAPAJENI

1. Polohovadlo pouZivejte pouze v jednofazové tfivodiCové napajeci soustavé s uzemnénym
nulovym bodem.

2. Svarovaci polohovadla B-100 jsou uréena pro sit 230V 50 Hz ji§ténou pomalymi pojistkami 16A.
Napajeni musi byt stabilni, bez poklesl napéti.

3. Polohovadlo ma napajeci kabel se zastrCkou. Pfed pfipojenim napajeni zkontrolujte, zda je
hlavni vypina¢ (1) v poloze OFF.

8. UMISTENi OBROBKU

Obrobek umistéte na pracovni stul tak, aby jeho tézisté bylo ve spravné vzdalenosti od povrchu a osy
stolu. Maximalni vzdalenost tézisté obrobku od povrchu pracovniho stolu (L1) je 100mm a maximalni

vzdalenost t&Zisté obrobku od osy pracovniho stolu (L2) je 100mm.
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9. PRIPOJENi ZPETNEHO KABELU SVAROVACIHO OBVODU

Pro svafovani za chodu polohovadla je nutné zpétny kabel svafovaciho obvodu upevnit pomoci o¢kové
svorky na oto¢ny nosnik, ktery podpira desku.

10. FUNKCE SPINACU A OVLADACICH PRVKU

123 4
5 A\
Nob e %

~

N

9
Noo

\

. Hlavni vypinag

. LED indikujici pfipojeni polohovadla k siti
. Pfepinac¢ sméru otaceni.

. Pojistka

. Ovladac¢ otacek

. Zasuvka ovladani motoru

. Zasuvka ovladaciho pedalu

. Napdjeci zasuvka

. Uzemnéni
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P¥i spousténi ota€eni polohovadla nastavte minimalni otacky a poté je postupné zvysujte na
pozadovanou hodnotu. Pfi zméné sméru otaceni nejprve snizte otacky na minimum, zastavte
polohovadlo nastavenim prepinace sméru otaceni do polohy ,,0“, poté prepnéte smér otaceni a
postupné zvyste otacky na pozadovanou hodnotu.

11. POKYNY PRO BEZPECNOST A OCHRANU ZDRAVi

Pracovnici obsluhujici polohovadlo musi mit potfebnou kvalifikaci pro svafovani:

» znat pravidla BOZP pfi obsluze elektricky napajenych zafizeni,

+ znat obsah tohoto navodu a pouzivat polohovadlo v souladu s jeho uréenim.

Pfi elektrickém svafovani hrozi tato nebezpeci:

+  Uraz elektrickym proudem
Ochrana pied urazem elektrickym proudem:

» polohovadlo pfipojte k technicky vyhovujici elektrické soustavé s fadnym jisténim a u&innym
nulovanim (doplfikova ochrana pfed urazem elektrickym proudem);

*  pfi zvySeném riziku Urazu elektrickym proudem (prace ve vihkém prostfedi a uzavienych nadrzich)
pracujte s pomocnikem a osobou dohlizejici na bezpe&nost; pouzivejte odév a rukavice s dobrymi
izolaénimi vlastnostmi,

*  pfizjisténi nedostatkl poZzadejte o jejich odstranéni odborné zpusobilé osoby.

» Polohovadlo se nesmi pouzivat s odstranénymi kryty.
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12. PROVOZNi POKYNY

Polohovadlo BY-100 pouZivejte v prostiedi bez korozivnich latek a vysoké prasnosti. Neumistujte ho
na pradna mista ani do blizkosti pracujicich brusek a podobné. Vyhnéte se provozu pfi vysoké vihkosti,
zejména pokud se na kovovych ¢astech tvofi kondenzat.

Pokud se kovové Casti orosi, napfiklad po pfeneseni studeného polohovadla do teplé mistnosti,
pockejte, az kondenzat zmizi. Pfi provozu venku se doporucuje umistit polohovadlo pod stfechu, aby
bylo chranéno pfed nepfiznivym pocasim.

13. POKYNY K UDRZBE

Pravidelna udrzba polohovadla udrzuje jeho technickou zpUsobilost, prodluZuje Zivotnost soucasti a
zvySuje bezpeénost provozu. VeSkera udrzba se musi provadét pfi odpojeném napdjeni.

13.1 VSeobecna pravidla
Pfed udrzbou vypnéte polohovadlo a vytahnéte zastréku napajeciho kabelu ze sitové zasuvky.

Udrzbu a opravy sméji provadét osoby s pfislusnou kvalifikaci pro praci s elektrickymi zafizenimi.

Nepouzivejte agresivni chemikalie ani rozpoustédla, ktera by mohla poskodit lakované dily, elektrické
kabely nebo tésnéni.

13.2 Denni udrzba
Po skoné&eni préace:
» odstraite z pracovniho stolu svafovaci rozstfik, prach a ostatni necistoty,
»  zkontrolujte stav upinacich drazek a upevrnovacich prvkl obrobku,
» zkontrolujte mechanické poskozeni napajeciho kabelu a kabelu ovladaciho pedalu,
» oveéfte spravnou funkci regulace otacek a zmény sméru otaceni.

13.3 Pravidelna udrzba
Alespon jednou za 3 mésice, pfi intenzivnim provozu Castéji:
» zkontrolujte dotazeni Sroubl upevriujicich konstrukéni prvky,
» zkontrolujte stav elektrickych spoji a svorek,
» ovérfte plynulost otageni pracovniho stolu a funkci naklapéciho mechanismu,
» odstrante nahromadény prach z krytu a vétracich otvorq,
» ovérte spravnou Cinnost jisticich spinacl a ovladacich prvkd.

13.4 Kontrola technického stavu
Polohovadlo ihned vypnéte a pfedejte do servisu, pokud zjistite:
* neobvyklé zvuky pfevodovky nebo motoru,
* nadmeérné vibrace pracovniho stolu,
» poskozeni elektrickych vodic,
* nespravnou ¢innost regulace otacek,
» poskozeni ovladaciho pedalu,
» vlle v konstrukci ovliviiujici bezpe€nost prace.

14. POKYNY PRO SKLADOVANIi A PREPRAVU

Polohovadlo skladujte pfi teploté od -10°C do +40°C a relativni vlhkosti do 80% v prostfedi bez
korozivnich vypara a prachu. Zabalena polohovadla pfepravuijte krytymi dopravnimi prostfedky. Béhem
prepravy je zajistéte proti posunuti a udrzujte ve spravné poloze.

Pfi delSim odstaveni polohovadla:
» dukladné ho ogistéte,
* ulozte ho do suché uzaviené mistnosti,
» chrante ho pfed vlhkosti, prachem a srazkami,
* odpojte ho od zdroje napdjeni.
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15. ZARUKA

Zaruka se poskytuje na 12 mésicl pro podnikatelské subjekty s vylouéenim zakonné
odpovédnosti za vady, nebo na 24 mésicl pro spotiebitele ode dne prodeje.

Zaruka bude uznana po predlozeni dokladu o koupi (faktury nebo uétenky) a zarué€niho listu s
nazvem vyrobku, vyrobnim éislem, datem prodeje a razitkem prodejny.

Zaruéni opravu objednejte vyplnénim formulaie na www.tecweld.pl v zadlozce SERVICE (servis).
Na zakladé oznameni prepravi polohovadlo do servisu kuryrni spoleénost. Polohovadla
odeslana jinym zpisobem na naklady spoleénosti TECWELD nebudou pfijata! Polohovadlo
zasilané k reklamaci musi byt fadné zabaleno a zajisténo pro prepravu. TECWELD neodpovida
za posSkozeni polohovadla vzniklé béhem pirepravy.

Vyrobek nevyhazuijte spolu s béZnym domovnim odpadem. Podle smérnice WEEE (smérnice
2012/19/EU) platné v Evropské unii se pouzita elektricka a elektronicka zafizeni musi
likvidovat oddélené.

V Polsku zakon ze dne 11. z&fi 2015 o odpadnich elektrickych a elektronickych zafizenich
zakazuje ukladat vyfazena zafizeni oznaCena preskrtnutou nadobou spolec¢né s jinym

Emmmmmn  Odpadem.

Uzivatel, ktery se chce vyrobku zbavit, je povinen odevzdat vyfazené elektrické nebo elektronické zafizeni na
sbérném misté. Sbérna mista provozuji mimo jiné velkoobchodni a maloobchodni prodejci téchto zafizeni a
obecni organizace zajistujici sbér odpadu.

Uvedené zakonné povinnosti byly zavedeny s cilem snizit mnozstvi odpadu z elektrickych a elektronickych
zafizeni a zajistit pfiméfenou Uroven jeho sbéru, vyuziti a recyklace. Jejich fadné pInéni je zvlast dulezité, pokud
vyfazené zafizeni obsahuje nebezpecné souclasti, které maji mimorfadné nepfiznivy vliv na Zivotni prostfedi a
lidské zdravi.

TECWELD Piotr Polak Pobocka:
41-943 Piekary Slgskie, ul. Szmaragdowa 21/3/6 41-909 Bytom, ul. Krzyzowa 1G
Tel. +48 32 386 94 28
E-mail: info@tecweld.pl, www.tecweld.pl



