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NAVOD K OBSLUZE

DIGIARC 315 PULSE INVERTOROVA SVARECKA
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UPOZORNENI!
Pfed instalaci a uvedenim zafizeni do provozu si prectéte tento navod.

1. VSEOBECNE POKYNY

Zafizeni Ize uvést do provozu a pouzivat aZ po dikladném pfeéteni tohoto navodu k obsluze.

Vzhledem k neustalému technickému vyvoji zafizeni se nékteré jeho funkce mohou meénit a jejich obsluha
se miZe v podrobnostech lisit od popisu v navodu. Nejde o zavadu zafizeni, ale o vysledek technického
pokroku a pribéZzného zdokonalovani zafizeni.

Poskozeni zafizeni zplsobené nespravnou obsluhou vede ke ztraté naroku na zaruku.
Jakékoli upravy svarecky jsou zakdzany a vedou ke ztraté zaruky.

2. BEZPECNOST

Pracovnici obsluhujici zafizeni musi mit potfebnou kvalifikaci k provadéni svarecskych praci:

e musi mit svafeCské opravnéni pro elektrické svarovani v ochranné atmosféfe plynu,

e znat zasady bezpecCnosti a ochrany zdravi pfi obsluze elektrickych zafizeni, jako jsou svarecky
a pomocna zafizeni napajena elektfinou,

e znat zasady bezpecnosti a ochrany zdravi pfi obsluze tlakovych lahvi a rozvodid stlateného plynu
(argonu),

e znat obsah tohoto navodu a pouzivat zafizeni v souladu s jeho uréenim.

A UPOZORNENI AN

Svafovani miiZe ohrozit bezpe¢nost obsluhy i osob v okoli. Pfi svafovani je proto tieba dodrzovat zvlastni

bezpecnostni opatieni. Pfed zahajenim svafovani se seznamte s predpisy bezpe€nosti a ochrany

zdravi pfi praci platnymi na daném pracovisti.

Pri elektrickém svafovani metodami MMA a TIG se vyskytuji tato rizika:

e URAZ ELEKTRICKYM PROUDEM

SKODLIVE UCINKY OBLOUKU NA OCI A POKOZKU

VYSTAVENi SVAROVACIM DYMUM A PLYNUM

POPALENINY

NEBEZPECI VYBUCHU A POZARU

HLUK

Ochrana pred urazem elektrickym proudem:

e zarfizeni pfipojte k technicky vyhovujici elektrické instalaci se spravnym ochrannym uzemnénim
a elektrickou ochranou

e (dopliikovou ochranou pfed Grazem elektrickym proudem); zkontrolujte také ostatni zafizeni na
svareCském pracovisti a spravné je pfipojte k siti,

e napajeci kabely pfipojujte pfi vypnutém zafizeni,

e nedotykejte se souCasné neizolovanych Casti drzaku elektrody, elektrody a svafovaného predmeétu,
ani krytu zafizeni,

e nepouzivejte svarovaci ani napajeci kabely s poSkozenou izolaci,

e pfi zvySeném riziku Urazu elektrickym proudem (ve vlhkém prostfedi a uzavienych nadrzich) pracujte
s pomocnikem, ktery podporuje praci svarece a dohlizi na bezpec€nost; pouzivejte odév a rukavice
s dobrymi izola¢nimi vlastnostmi,

e  pii zjiSténi jakychkoli nesrovnalosti pozadejte o jejich odstranéni kompetentni osoby,

e zafizeni je zakdzano pouZzivat s odstranénymi kryty.

Ochrana oci a pokozky pred Skodlivymi G€inky elektrického oblouku:

e pouzivejte ochranny odév (rukavice, zastéru, koZzenou obuv),

e pouzivejte ochranné stity nebo kukly se spravné zvolenym filtrem,

e pouzZivejte ochranné zavésy z nehotlavych materidld a vhodné& zvolte barvy stén, které pohlcuji
Skodlivé zareni.

Ochrana pred otravou parami a plyny vznikajicimi pfi svafovani z obalu elektrod
a odpafovanim kovu:
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e na pracovistich s omezenou vyménou vzduchu pouzivejte vétraci a odsavaci zafrizeni,

e  pfi praci v uzavienych prostorech (nadrzich) zajistéte pfivod cerstvého vzduchu,

e pouzivejte masky a prostfedky na ochranu dychacich cest.

Ochrana pred popalenim:

e pouZivejte vhodny ochranny odév a obuv, které chrani pfed popalenim zafenim oblouku
a rozstfikem,

e zabranite zneci$téni odévu tuky a oleji, které mohou zplsobit jeho vzniceni.

Ochrana pfed vybuchem a poZarem:

e  zafizeni je zakazano pouzivat a svafovat v prostorach s nebezpecim vybuchu nebo pozaru,
e  svafeCské pracovisté musi byt vybaveno hasicimi prostfedky,

e  svareCské pracovidté musi byt v bezpeéné vzdalenosti od hotlavych materiald.

Ochrana pred Skodlivymi G€inky hluku:

e  pouzivejte zatky do usi nebo jiné prostfedky na ochranu sluchu,

e upozornéte osoby v okoli na nebezpeci.

A UPOZORNENI!

Svarovaci zdroj nepouzivejte k rozmrazovani zamrzlych potrubi.

Pfed spusténim zafizeni:

e zkontrolujte stav elektrickych a mechanickych spojl. NepouZivejte svafovaci ani napdjeci kabely
s poskozenou izolaci. Nedostatecna izolace kabell mUlze zplsobit Graz elektrickym proudem,

e zajistéte vhodné pracovni podminky, tedy spravnou teplotu, vihkost a vétrani na pracovisti.
Zafizeni neni ureno k praci v desti,

e svareCku umistéte tak, aby se dala snadno obsluhovat.
Obsluha svarecky musi:

e mit opravnéni pro elektrické svafovani metodami MMA a TIG,

e znat a dodrzovat pfedpisy bezpecnosti a ochrany zdravi pfi svarecskych pracich,

e pouzivat vhodné osobni ochranné prostfedky: rukavice, zastéru, gumovou obuv, svafovaci Stit nebo kuklu
se spravné zvolenym filtrem,

e znat obsah tohoto navodu a pouzivat svafecku v souladu s jejim uréenim.

Jakékoli opravy zafizeni se sméji provadét pouze po vytazeni zastrcky ze sitové zasuvky.

Je-li zafizeni pripojeno k siti, nedotykejte se zadné ¢asti svarovaciho proudového obvodu

holou rukou ani pfes vihky odév.

P¥i pfipojeni zafizeni k siti je zakazano odstrafovat vnéjsi kryty.

Svévolné Upravy svareCky jsou zakadzany a mohou zhorsit bezpe€nostni podminky.

VeSkeré Udrzbové a opravarenské prace sméji provadét pouze opravnéné osoby pfi dodrzeni zasad

bezpecnosti prace platnych pro elektricka zafizeni.

Svéarecku je zakadzano pouzivat v prostorach s nebezpecim vybuchu nebo pozaru!

SvéareCské pracovisté musi byt vybaveno hasicimi prostfedky.

Po skonéeni prace vytahnéte zastr€ku napajeciho kabelu zafizeni ze zasuvky.

Uvedena rizika a obecné zasady bezpecnosti a ochrany zdravi pfi praci nepokryvaji celou oblast

bezpecnosti svareCe, protoze nezohlednuji specifika pracovisté. Dilezitym doplnénim jsou pokyny
bezpecnosti a ochrany zdravi na pracovisti i Skoleni a instrukce poskytované

vedoucimi pracovniky.



Sherman

3. VSEOBECNY POPIS

Svéarfecka DIGIARC 315 PULSE je urCena k ru¢nimu svarovani konstrukénich oceli stejnosmérnym proudem
obalenymi elektrodami (MMA) a metodou TIG Lift (v argonové ochranné atmosfére se zapalenim oblouku).
Zafizeni ma také funkci pulzniho svafovani s Uplnym nastavenim parametrli pulzu, kterd umoziuje
pfesné prizplsobit proces svafovani druhu materidlu a technologickym poZzadavkim. Svarecka ma
nastavitelné funkce Hot Start (usnadnuje zapdleni oblouku) a Arc Force (zvySuje dynamiku oblouku).
Volitelna funkce VRD sniZuje napéti naprazdno a zvySuje bezpec€nost uzivatele.

Zafizeni vyuzivéa invertorovou technologii s tranzistory IGBT a digitalni Fizeni, které zajistuje

vysokou ucinnost a stabilni provozni parametry.

Svérecka je uréena k provozu v interiéru nebo pod pfistfeskem, bez pfimého plsobeni

povétrnostnich vlivQ.

4. TECHNICKE PARAMETRY

4.1 Svarecka

Napajeci napéti AC 3x400V 50Hz
Jmenovity svafovaci proud / zatéZovatel 315A /1 60%
Jmenovité napéti naprazdno 74V (21 V s VRD)
Maximalni odbér proudu MMA: 23.1 A; TIG: 174 A
Jisténi 16 A

Hmotnost (bez pfisluSenstvi) 10kg

Rozméry [mm] 445x223x326 mm
Stupen kryti IP 21S

4.1.1 Rozsahy nastaveni parametrti

Svarovaci proud MMA: 20 - 315 A; TIG:15—-315 A

Arc Force (MMA) 0-50A

Hot Start (MMA) 0-50A

VRD ZAP. /VYP.

Zakladni proud 20-315A

Sitka pulzu 5-95%

Frekvence pulzu 1-200 Hz
ZatéZovatel

Zatézovatel vychazi z 10minutového cyklu. ZatéZovatel 60 % znamena, Ze po 6 minutach provozu
zafizeni je nutn& 4minutova prestavka. ZatéZovatel 100 % znamena, Ze zafizeni mlZe pracovat

nepretrzité, bez prestavek.

Pozor! ZkouSky otepleni probéhly pfi teploté okolniho vzduchu. Zatézovatel pfi 40 °C byl stanoven

simulaci.

Stupen kryti

IP vyjadfuje stupen ochrany zafizeni proti vniknuti pevnych €astic a vody do jeho vnitfku.

IP 21S znamena, Ze zafizeni je vhodné pro pouziti v interiéru.
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Ochrana proti prehrati

Modul IGBT je chranén proti pfehrati ochrannym obvodem, ktery vypne napajeni svafovaciho zdroje.
Pfehfati je signalizovano hlaSenim E02 na displeji. Po nékolika minutach se zafizeni ochladi

na teplotu, pfi které se automaticky znovu zapne. Béhem této doby neodpojujte napajeni, protoze
nepfretrzité pracujici ventilator ochlazuje vnitfni chladiCe zafizeni a urychluje pokles teploty.

Po opétovném spusténi snizte svafovaci parametry, aby zafizeni mohlo dale pracovat

bez preruseni.

5. PRIPRAVA ZARIZENi K PROVOZU

Pokud bylo zafizeni skladovano nebo pfepravovano v mrazu, pred zahajenim prace je nechte ohrat
na teplotu nad bodem mrazu.

5.1 Pfipojeni kabell

=
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1. Zasuvka ,-”
2. Zasuvka ,+"
3. Napéjeci kabel
4. Hlavni vypinac
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5.2 Pfipojeni kabell

5.2.1 Metoda MMA

Koncovky svafovacich kabell pfipojte do zasuvek (1) a (2) na pfednim panelu tak, aby mél drzak elektrody
spravnou polaritu. Polarita pfipojeni svafovacich kabelll zavisi na pouZitém typu elektrody a je uvedena
na jejim obalu (DCEN: elektroda na zaporném pélu nebo DCEP: elektroda na kladném pélu).

Svorku zpétného kabelu peclivé upevnéte na svarovany materidl. Zastr€ku zafizeni zapojte do sitové
zasuvky 3 x 400 V, 50 Hz.

AC 3X400V 50Hz AC 3X400V 50Hz

5.2.2. Metoda TIG

Pro svafovani TIG je nutny samostatny TIG hofak (neni soucasti standardni vybavy). Zatizitelnost
hofaku musi odpovidat svafovacimu proudu; pro vysSi hodnoty se doporucuje hofak na 315 A a pfi proudu
nad 200 A kapalinou chlazeny hotak s chladici jednotkou.

Horéak pfipojte k zapornému polu (1), plynovou hadici k redukénimu ventilu na tlakové lahvi

a kladny pdl (2) ke svafovanému materialu. Zafizeni se napaji ze sité 3 x 400 V, 50 Hz.




Sherman

5.3 Pfipojeni ochranného plynu (pouze metoda TIG)

1. Upevnéte tlakovou lahev a zajistéte ji proti prevraceni.

2. Na chvili otevrete ventil lahve, aby se odstranily pfipadné necistoty.
3. Na lahev namontujte redukéni ventil.

4. Redukeni ventil propojte hadici s plynovou hadici TIG hofaku.

5. Otevrete ventil lahve a redukéni ventil.

5.4 Pripojeni k elektrické siti
1. Zafizeni se smi pouzivat pouze v tfifazové tfivodiCové napajeci soustavé s uzemnénym
nulovym bodem.
2. Invertorovy usmérfiova¢ DIGIARC 315 PULSE je urcen pro sit' 3 x 400 V, 50 Hz, jisténou
pomalymi pojistkami 16 A. Napajeni musi byt stabilni, bez pokles( napéti.
3. Pred pfipojenim napajeni se ujistéte, ze hlavni vypinac (4) je v poloze OFF (vypnuto).

5.5 Pfipojeni napajecich vodic¢i k tfifazové sitové zastréce
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Zlutozeleny vodi¢ (ochranny vodic) musi byt v sitové zastréce pfipojen na misto oznacené

symbolem ,PE” nebo ,N”.

Cerny, cerveny a modry vodi¢ jsou napajeci (fazové) vodice zafizeni a musi byt v sitové zastréce
pfipojeny na mista oznacenda L1, L2, L3 nebo R1, S2, T3. Poradi pfipojeni fazovych vodicl

na oznaéena mista v zastréce je libovolné a nezplsobuje Zadné zmény v provozu

zarizeni.
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6. OBSLUHA

6.1 Pfedni panel
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A. Ovladaci regulator.

{ Regulator slouZi k nastaveni svafovacich parametrd. Jeho otaéenim Ize
plynule ménit zvolené hodnoty a pfizpUsobit tak nastaveni aktualnim
provoznim podminkam.

B. Tlacitko PULSE FUNCTION

Tlacitko slouZzi k vybéru funkci pulzniho svafovani:

PULSE
FUNCTION

m PULSE Sitka pulzu - délka trvani pulzu umoZiiuje nastavit hloubku zavaru.
WIDTH ZvétSeni Sifky pulzu zvétSuje hloubku zavaru, jeji zmensSeni snizuje mnozstvi tepla
vneseného do materialu, ¢imZ se sniZuje riziko propéaleni tenéich plechd nebo

mensich dild.
Rozsah nastaveni: 5 - 95 %

PULSE Frekvence pulzu - frekvence stfidani hodnoty proudu mezi

I I " svarovacim proudem a zakladnim proudem.
= = = FREQUENCY Rozsah nastaveni: 1 - 200 Hz
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Zakladni proud - nizSi hodnota proudu pfi pulznim svafovani, ktera zajisStuje
BASE stabilitu oblouku a omezuje mnozZstvi vneseného tepla.
AMPS Rozsah nastaveni: 20 - 315 A

C. Tlac¢itko MMA FUNCTION

Tlacitko slouzi k vybéru funkci svafovani MMA:

MMA

FUNCTION

Funkce Hot Start - pfi zapalovani oblouku do€asné zvySi svafovaci proud nad
[\— HOT hodnotu nastavenou svarfe¢em. Funkce Hot Start zabrariuje pfilepeni
START ' e priep
elektrody
k materialu a vyrazné usnadiiuje zapaleni oblouku. Pfi svafovani malych dill se doporucuije tuto
funkci vypnout, protoZe midze zplsobit propaleni svafovaného materialu.
Rozsah nastaveni: 0 - 50 A

Spickovy proud - nejvy3si hodnota proudu pfi pulznim svafovani, ktera zajistuje
|bWE|_D|NG taveni materialu a zapaleni oblouku.

Rozsah nastaveni: 20 - 315 A

Funkce Arc Force - umoznfuje nastavit dynamiku oblouku. P¥i zkracovani
ARG oblouku se zvySuje svarovaci proud, ¢imzZ se oblouk stabilizuje. NizSi hodnota poskytuje
FORCE louk ySUuje Sve proud, se ilizuje. J POSKytu

meékky oblouk a mensi hloubku zavaru, vyssi hodnota zvétSuje hloubku zavaru

a umoziuje svafovani kratkym obloukem. P¥i vysoké hodnoté funkce Arc Force Ize svafovat

s minimalni délkou oblouku a vysokou rychlosti

odtavovani elektrody.

Rozsah nastaveni: 0 - 50 A

D. Displej

(- )
I
N

\ VRD )

Displej zobrazuje Gdaje o procesu: aktualni hodnotu svafovaciho proudu a hodnoty parametr(l svafovacich
funkci béhem jejich nastavovani (mimo jiné v jednotkach %, Hz, A). Pfislusny indikator na displeji
navic signalizuje, zda je funkce VRD zapnuta.

E. Tla¢itko PROCESS
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( \ Tlagitko slouzi k vybéru rezimu svafovani:

PROCESS

- J

r MMA/| Prepnuti do rezimu MMA (svafovani obalenou elektrodou)

Funkce priiméru - umoziiuje zvolit primér elektrody v nastaveni
-;"!;E-m ¢ zafizeni. Podle nastaveného priiméru zafizeni automaticky zvoli vhodné
svafovaci parametry.

Zvolena hodnota je zvyraznéna v zobrazovacim pruhu.

(o 16 25 32 40 50 mmj

Pramér
elektrody ®2,5 ®3,2 ®4,0 ®5,0
Proud 70-100A 110-140A 170-220A 230-280A
t LI!IF(;r Prepnuti do rezimu TIG (svafovani wolframovou elektrodou)

F. Tlagitko PULSE

4 )
PULSE
\ /

Tlacitko umoznuje zapnout nebo vypnout pulzni svafovani.

PULSE Podsviceni signalizuje zapnuté pulzni svafovani.

ON
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PULSE
OFF

Podsviceni signalizuje vypnuté pulzni svafovani.

G. Funkce VRD

Funkce VRD snizuje napéti naprazdno. PIné napéti se obnovi az bezprostfedné pfed zapéalenim

oblouku. Tim se minimalizuje riziko Grazu elektrickym proudem, ale v nékterych pfipadech miZe byt
zapaleni oblouku obtiznéjsi.

Pro nastaveni VRD podrzte tlacitko MMA FUNCTION (C) a otaCenim ovladaciho regulatoru (A)

funkci zapnéte nebo vypnéte.

7. ZAPALENi OBLOUKU
7.1 Metoda MMA

1. Dotknéte se elektrodou svafovaného materialu, kratce ji Skrtnéte a odtahnéte ji.

2. Pokud obal elektrody po ztuhnuti vytvafi nevodivou strusku, pfed zapalenim oblouku o istéte hrot
elektrody nékolika udery o tvrdy povrch, dokud nebude zajistén kovovy kontakt
se svarfovanym materialem.

7.2 Metoda TIG

1. Otevrete ventil na TIG hoféaku, aby zacal proudit ochranny plyn.

2. Elektrodou se lehce dotknéte svafovaného materidlu. Naklonénim hofédku oddalte elektrodu
od materialu tak, aby se plynova hubice dotykala materialu.

3. Po zapaleni oblouku narovnejte hofak a zacnéte svarovat.

8. NEZ ZAVOLATE SERVIS

Pfi nespravné CcCinnosti zafizeni si pred odeslanim svafecky do servisu projdéte seznam zakladnich
zavad a pokuste se je odstranit.

Jakékoli opravy zafizeni se sméji provadét pouze po vytazeni zastrCky ze sitové zasuvky.

Pozor! Zafizeni neni zaplombovano a uzivatel mlZe odstranit kryt svafecky za uUcelem odstranéni
drobnych zavad.

POZOR! Svare€ka ma funkci Fan Stop, ktera vypne ventilator nékolik minut po skonéeni svarovani
a ochlazeni zafizeni. Pfi zatiZeni se ventilator znovu spusti.

Priznak

Pri¢ina

Postup

Chybi napéjeni, signalizace zavady
nebo nespravna €innost zafizeni

Nepfipojeny nebo uvolnény konektor
uvnitf zafizeni

Zkontrolujte a opravte zapojeni vSech
elektrickych konektord v zafizeni.

Oblouk se nezapali

Nedostatecny kontakt svorky zpétného
svafovaciho kabelu

ZlepSete kontakt zpétné svorky.

Po zapnuti napajeni nesviti
displej ani kontrolky LED

Chybi napéjeci napéti

Zkontrolujte pojistky sitové pripojky.

Displej zobrazuje E02,
ventilator pracuje

Zafizeni se prehfalo.

Pockejte nékolik minut, nez zafizeni
vychladne. Nevypinejte napajeni. Jakmile
vystrazny symbol zmizi, zobrazi se
Gvodni nabidka.

Ventilator nepracuje

Ventilator zablokoval ohnuty kryt

Narovnejte kryt ventilatoru.

Nevyhovujici kvalita svaru pfi MMA,
elektroda se lepi ke svafovanému
materialu

Nespravna polarita pfipojeni svarovacich
kabel

Spravné pripojte svarovaci kabely.

VIhké elektroda

Vyménite elektrodu.

Svérecka je napajena z generatoru nebo
pres dlouhy prodluzovaci kabel s prili§
malym priifezem vodicl

Zafizeni pfipojte pfimo k siti.

Nevyhovujici kvalita svaru
pfi svafovani TIG

Zkontrolujte kvalitu pouZitych materiald
a spotiebnich dill, zejména wolframové
elektrody a ochranného plynu

Vymeéiite spotfebni dily a ochranny plyn
nahradte kvalitngjSim.

Ochranny plyn neproudi nebo méa
nedostatecny pritok

Zkontrolujte redukéni ventil, pfivodni
plynovou hadici, zlepSete spojeni hadice
s armaturami a zkontrolujte stav
rychlospojek.
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9. PROVOZNi POKYNY

SvareCka DIGIARC 315 PULSE se ma pouzivat v prostfedi bez korozivnich latek a nadmérné prasnosti.
Zafizeni neumistujte do prasSnych prostor, do blizkosti pracujicich brusek a podobné.
Prach a kovové piliny na fidicich deskach, kabelech a spojich uvnitf zafizeni mohou zpUsobit
elektricky zkrat a nasledné poskozeni svarecky.
Vyhnéte se pouziti ve velmi vihkém prostfedi, zejména pokud na kovovych Castech kondenzuje voda.
Objevi-li se na kovovych castech kondenzace, napfiklad po pFeneseni studeného zafizeni do teplé
mistnosti, pockejte, az zcela vyschne a ohfeje se na teplotu okoli. Spusténi studené svarecky
za téchto podminek mlze vést k jejimu poskozeni. DoporuCuje se umistit svafeCku pod pfistiesek,
ktery ji ochrani pfed nepfiznivymi povétrnostnimi vlivy.
Svéarfecka DIGIARC 315 PULSE se ma provozovat za téchto podminek:

- zmeény efektivni hodnoty napajeciho napéti nejvySe 10 %,

- teplota okoli od -10 °C do +40 °C,

- atmosféricky tlak 860 az 1060 hPa,

- relativni vihkost vzduchu nejvyse 80 %,

- nadmorska vySka do 1000 m.

10. POKYNY K UDRZBE

Pfed kazdym spusténim

e Zkontrolujte poSkozeni napajeciho kabelu a uvolnéné spoje v zastrcce.

e Zkontrolujte kryt a znamky pfehfati u vétracich otvord.

e Uijistéte se, Ze vstupni a vystupni vétraci otvory nejsou ucpané.

e Zkontrolujte spravné prfipojeni zpétného kabelu a svarovaciho horaku.
_ e Zkontrolujte stav elektrody (MMA nebo wolframové TIG) a spotfebnich dild.
Ukony po skonceni prace

¢ Nechte ventilator zafizeni zcela ochladit.
Vypnéte svarecku a vytahnéte zastrcku ze zasuvky.
PTi TIG: zavfete ventil lahve a uvolnéte tlak z redukcniho ventilu.
Ocistéte TIG hofak a kabely od necistot.
Kabely ukladeijte bez ostrych ohybd.
Kazdy tyden nebo pfiblizné kazdych 20 - 30 hodin provozu

e Vycistéte vétraci mrizky stlaCenym vzduchem (nizky tlak).

e Zkontrolujte stav proudovych zasuvek (bez vile a opaleni).

e  Zkontrolujte spolehlivost zapalovani oblouku (MMA a TIG Lift).
Mésicni tdrzba

e Otevrete kryt a odstrarite prach a kovové usazeniny.

e  Zkontrolujte Cinnost ventilatoru (hluk, proudéni vzduchu).

e  Zkontrolujte vnitfni vodice a konektory.

e Vrezimu TIG: zkontrolujte tésnost plynového systému a redukéniho ventilu.
Udrzba kazdych 6 mésict

e Provedte funkéni zkousku rezimd MMA a TIG Lift (také s pulzni funkci).

e  Zkontrolujte tepelnou ochranu.

e Zkontrolujte stav izolace napajeciho kabelu.
Udrzba jednou ro&né

e Doporucuje se prohlidka v autorizovaném servisu.

e Kontrola vystupnich proudovych parametrd.

¢ Kontrola vykonovych a chladicich soucasti.

e Vyména opotfebeného prisludenstvi a kabel(.

Pfiznaky vyZadujici zasah servisu
e Potize se zapalenim oblouku (MMA nebo TIG Lift).
Nestabilni oblouk navzdory spravnému nastaveni (také v pulznim rezimu).
Samovolné vypinani zafizeni.
Zapach spaleniny nebo neobvykla €innost ventilatoru.
Problémy s priitokem plynu v rezimu TIG.
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Na poskozeni zplisobena provozem svarecky v nevhodnych podminkach a nedodrZzenim
doporuceni k tdrzbé se nevztahuje zaruéni oprava.

11. POKYNY KE SKLADOVANI A PREPRAVE
Zafizeni skladujte pfi teploté od -10 °C do +40 °C a relativni vihkosti do 80 %, bez korozivnich
vypar( a prachu. Zabalené zafizeni pfepravujte krytymi dopravnimi prostfedky. Béhem piepravy

zajistéte zabalené zafizeni proti pohybu a zabezpecte jeho spravnou polohu.

12. OBSAH SOUPRAVY

1. Svéarfecka 1ks
2. Zpétny svarovaci kabel se svorkou 1ks
3. Svarovaci kabel s drzakem elektrody 1ks
4. Navod k obsluze 1ks
5. Obal 1ks
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13. ELEKTRICKE SCHEMA
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14. ZARUKA

Zaruka se poskytuje podnikatelskym subjektim na 12 mésicll, s vylouéenim narokli ze zdkonné
odpovédnosti za vady, a spotiebitelilm na 24 mésicli od data prodeje.

Zaruka bude uznana po predloZeni dokladu o koupi (faktury nebo pokladniho dokladu) reklamujicim
a zarucniho listu s nazvem vyrobku, vyrobnim ¢islem, datem prodeje a razitkem

prodejce.

Pro objednani zaruéni opravy vypliite formulaf na strance www.tecweld.pl v zaloZzce SERVICE.
Na zakladé hlaseni kuryrni spole€nost prepravi zafizeni do servisu.

Zafizeni zaslana jinym zplisobem na naklady spole¢nosti TECWELD nebudou pfijata!

Svarecku je tfeba dodat spolu se svafovacim hofakem. Reklamace zafizeni bez svafovaciho hofaku
nebudou posuzovany.

Zafizeni zaslané k reklamaci musi byt zabaleno v plvodni kartonové krabici a zaji§téno

plivodnimi polystyrenovymi vypinémi. TECWELD neodpovida za poskozeni svafe¢ky
vzniklé pfi prepravé.

Pokud se rozhodnete vyrobek zlikvidovat, nevyhazujte jej do bézného komunalniho odpadu. Podle
smérnice WEEE (smérnice 2012/19/EU) platné v Evropské unii se pouZzita elektricka a elektronicka
zafizeni musi likvidovat oddélené.

V Polsku je podle zakona ze dne 11. zafi 2015 o odpadu z elektrickych a elektronickych zafizeni
zakazano ukladat vyfazena zafizeni oznacena symbolem preskrtnutého kontejneru

I spolecné s jinym odpadem.

Uzivatel, ktery chce vyrobek zlikvidovat, je povinen odevzdat odpad z elektrickych a elektronickych zafizeni
na sbérném misté. Sbérna mista provozuji mimo jiné velkoobchodni a maloobchodni prodejci téchto
zafizeni a obecni organizace provadegjici sbér odpadu.

Uvedené zakonné povinnosti byly zavedeny s cilem snizit mnoZzstvi elektroodpadu a zajistit pfiméfenou
Groven jeho sbéru, vyuZiti a recyklace. Spravné plnéni téchto povinnosti je mimoradné dilezité,

pokud vyfazena zafizeni obsahuji nebezpecné soucasti, které maji zvlasté nepfiznivy vliv

na zivotni prostfedi a lidské zdravi.

TECWELD Piotr Polak Pobocka:
41-943 Piekary Slaskie, ul. Szmaragdowa 21/3/6 41-909 Bytom, ul. Krzyzowa 1G
Tel. +48 32 386 94 28
E-mail: info@tecweld.pl, www.tecweld.pl
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