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UPOZORNENI!
Pfed instalaci a uvedenim zafizeni do provozu si prectéte tento navod.

1. VSEOBECNE POKYNY
Zafizeni Ize uvést do provozu a pouzivat aZ po dikladném pfeéteni tohoto navodu k obsluze.

Vzhledem k neustalému technickému vyvoji zafizeni se nékteré jeho funkce mohou ménit a jejich
obsluha se mliZe v detailech lisit od popisu v navodu. Nejde o zavadu zafizeni, ale o vysledek
technického pokroku a jeho priibéZzného zdokonalovani. Standardni vybaveni zafizeni se mlze
zZmenit.

Poskozeni zafizeni zplsobené nespravnou obsluhou vede ke ztraté naroku na zaruku.
Jakékoli upravy svarecky jsou zakdzany a vedou ke ztraté zaruky.

2. BEZPECNOST

Pracovnici obsluhujici zafizeni musi mit potfebnou kvalifikaci k provadéni svarecskych praci:
e mit svafeCské opravnéni pro elektrické svarovani obalenou elektrodou a v ochranné atmosféfe plynu,
e znat zasady bezpec€nosti a ochrany zdravi pfi obsluze elektrickych zafizeni, jako jsou svarfecky
a pomocna zafizeni napajena elektfinou,
e znat zasady bezpecnosti a ochrany zdravi pfi obsluze tlakovych lahvi a rozvod( stlaceného plynu
(argonu),
e znat obsah tohoto navodu a pouzivat zafizeni v souladu s jeho uréenim.

A UPOZORNENi! AN

Svarovani miZe ohrozit bezpeénost obsluhy i osob v okoli. Pfi svafovani je proto tieba dodrZovat

zvlastni bezpecnostni opatieni. Pfed zahajenim svafovani se seznamte s predpisy bezpecnosti

a ochrany zdravi pfi praci platnymi na daném pracovisti.

Pri elektrickém svafovani metodami MMA a TIG se vyskytuiji tato rizika:

e URAZ ELEKTRICKYM PROUDEM

SKODLIVE UCINKY OBLOUKU NA OCI A POKOZKU

OTRAVA PARAMI A PLYNY

POPALENINY

NEBEZPECI VYBUCHU A POZARU

HLUK

Ochrana pred urazem elektrickym proudem:

e zarizeni pfipojte k technicky vyhovujici elektrické instalaci se spravnym jisténim a u€innym nulovanim
(doplnkovou ochranou pfed Urazem elektrickym proudem); zkontrolujte i ostatni zafizeni na
svare€ském pracovisti a spravné je pripojte k siti,

e napajeci kabely pfipojujte pfi vypnutém zafizeni,

¢ nedotykejte se soucasné neizolovanych ¢asti drzaku elektrody, elektrody a svafovaného
predmétu ani krytu zafizent,

e nepouzivejte svarovaci ani napajeci kabely s poSkozenou izolaci,

e pfi zvySeném riziku Urazu elektrickym proudem (ve vihkém prostfedi a uzavienych nadrzich) pracujte
s pomocnikem, ktery podporuje praci svarfece a dohlizi na bezpe€nost; pouzivejte odév a rukavice s
dobrymi izola€nimi vlastnostmi,

e  pii zjiSténi jakychkoli nesrovnalosti pozadejte o jejich odstranéni kompetentni osoby,

e zafizeni je zakdzano pouZzivat s odstranénymi kryty.

Ochrana oci a pokozky pred Skodlivymi tc€inky elektrického oblouku:

e pouZivejte ochranny odév (rukavice, zastéru, koZzenou obuv),

e pouzivejte ochranné stity nebo kukly se spravné zvolenym filtrem,

e pouzivejte ochranné zavésy z nehoflavych materiald a vhodné zvolte barvy stén, které
pohlcuji Skodlivé zareni.
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Ochrana pred otravou parami a plyny vznikajicimi p¥i svafovani z obalu elektrod a

odpafovanim kovu:

e na pracovistich s omezenou vyménou vzduchu pouzivejte vétraci a odsavaci zafizeni,

e  pfi praci v uzavienych prostorech (nadrzich) zajistéte pfivod Cerstvého vzduchu,

e pouZivejte masky a prostfedky na ochranu dychacich cest.

Ochrana pfed popalenim:

e pouZivejte vhodny ochranny odév a obuv, které chrani pfed popalenim zafenim oblouku a
rozstrikem,

e zabrarite znecisténi odévu tuky a oleji, které mohou zpUsobit jeho vzniceni.

Ochrana pfed vybuchem a poZarem:

e  zafizeni je zakazano pouzivat a svafovat v prostorach s nebezpecim vybuchu nebo pozaru,

e  svafeCské pracovisté musi byt vybaveno hasicimi prostfedky,

e  svareCské pracovisté musi byt v bezpecné vzdalenosti od hotlavych materiald.

Ochrana pred Skodlivymi G€inky hluku:

e  pouzivejte zatky do usi nebo jiné prostfedky na ochranu sluchu,

e  upozornéte osoby v okoli na nebezpedi.

A UPOZORNEN:I!

Svarovaci zdroj nepouzivejte k rozmrazovani zamrzlych potrubi.

Pred spusténim zafizeni:

e zkontrolujte stav elektrickych a mechanickych spojli. Nepouzivejte svafovaci ani napajeci kabely s
poskozenou izolaci. Nedostatecna izolace kabeld miiZe zpUsobit Graz elektrickym proudem,

e zajistéte vhodné pracovni podminky, zejména teplotu, vihkost a vétrani pracovisté. Mimo
uzavrené prostory chrarite zafizeni pfed srazkami,

e svareCku umistéte tak, aby se dala snadno obsluhovat.

Obsluha svarecky musi:

e mit opravnéni pro elektrické svarfovani obalenou elektrodou a metodou TIG,

e znat a dodrzovat pfedpisy bezpec€nosti a ochrany zdravi pfi svafecskych pracich,

e pouzivat vhodné osobni ochranné prostfedky: rukavice, zastéru, gumovou obuv, svarovaci Stit nebo kuklu
se spravné zvolenym filtrem,

e znat obsah tohoto navodu a pouzivat svarecku v souladu s jejim ur€enim.

Jakékoli opravy zafizeni se sméji provadét pouze po vytazeni zastrCky ze sitové zasuvky.

Je-li zafizeni pfipojeno k siti, nedotykejte se zadné Casti svarovaciho

proudového obvodu holou rukou ani pres vihky odév.

P¥i pfipojeni zafizeni k siti je zakazano odstranovat vnéjsi kryty.

Svévolné Upravy svarecky jsou zakazany a mohou zhorSit bezpecnost.

Veskeré Udrzbové a opravarenské prace sméji provadét pouze opravnéné osoby pfi dodrzeni

zasad bezpecnosti prace platnych pro elektricka zafizeni.

SvareCku je zakazano pouzivat v prostorach s nebezpecim vybuchu nebo pozaru!

SvareCské pracovisté musi byt vybaveno hasicimi prostredky.

Po skonceni prace vytahnéte zastrcku napajeciho kabelu zafizeni ze zasuvky.

Uvedena rizika a obecné zasady bezpecnosti a ochrany zdravi pfi praci nepokryvaji celou oblast
bezpednosti svarece, protoZe nezohlediiuji specifika pracovisté. Ddlezitym doplnénim jsou
pokyny bezpe€nosti a ochrany zdravi na pracovisti i Skoleni a instrukce poskytované vedoucimi
pracovniky.
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3. VSEOBECNY POPIS

Digitalni svafecka DIGITIG 226P AC/DC je ur€ena pro rucni svafovani TIG s bezkontaktnim
zapalovanim oblouku pomoci ionizatoru (TIG HF). Umoznuje svafovat kvalitni oceli, hlinik a jiné
nezelezné kovy stejnosmérnym (DC) i stfidavym proudem (AC).
SvareCka umoznuje také svafovani MMA (obalenou elektrodou) a ma
tyto podptirné funkce svarovani:
¢ ARC FORCE - stabilizace oblouku,
e Hot Start - kratkodobé zvySeni proudu pfi zapalovani oblouku, které usnadfiuje zacatek svafovani,
¢ VRD (Voltage Reduction Device) - sniZzeni napéti naprazdno pro vySSi bezpecnost provozu.
Zafizeni poskytuje pokrocilé digitalni Fizeni svafovaciho procesu vcetné:
e (plného nastaveni parametr(i pulzu,
e nastaveni frekvence stfidavého proudu (AC),
e nastaveni doby nabéhu a dobéhu proudu,
¢ nastaveni doby predfuku a dofuku plynu,
e moznosti bodového svafovani.
Zafrizeni Ize navic ovladat na dalku ovladacim pedalem (volitelné prislusenstvi).

4. TECHNICKE PARAMETRY

4.1 Svarecka

Napajeci napéti AC 230V £10% 50Hz
Jmenovity svafovaci proud / zatéZovatel MMA: 160 A/ 60%; TIG 200 A/ 60%
Jmenovité napéti naprdzdno 65V
Maximalni odbér proudu MMA: 314 A, TIG 30.2 A
Jisténi 16 A

Hmotnost (bez pfisluSenstvi) 8.9 kg
Rozméry 438x195x328 mm
Stupen kryti IP21S
4.1.1 Rozsahy nastaveni parametri

Arc Force 0-100A

Hot Start 0-50A

VRD zap. / vyp.

Predfuk plynu 0.1-3s

Dofuk plynu 1-15s

Nabéh proudu 0-15s

Dobéh proudu 0-25s

Pocatecni proud 10-200 A

Svarovaci proud

MMA: 20-160 A TIG: 10-200 A

Z&kladni proud

5 - 95 % svarovaciho proudu

Kraterovy proud 10-200 A
Frekvence pulzu 0.5-200 Hz
Sitka pulzu 10 - 90 %
Frekvence AC 20 - 200 Hz
Vyvéazeni AC 20-80 %
Doba bodového svafovani 0.1-10s
Doba prestavky pfi bodovém svarovani 0-10s
4.2 Horak TIG
Typ horaku T-26
Maximalni proudova zatizitelnost 200 A
Pritok plynu 10-20 I/min
Zapalovani oblouku Bezkontaktni (HF)
Délka 4m
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ZatéZovatel

Zatézovatel vychazi z 10minutového cyklu. ZatéZovatel 60 % znamena, Ze po 6 minutach provozu zafizeni
je nutna 4minutova prestavka. ZatéZovatel 100 % znamena, Ze zafizeni miZe pracovat nepretrzité,

bez prestavek.

Pozor! Zkousky otepleni probéhly pfi teploté okolniho vzduchu. Zatézovatel pfi 40 °C

byl stanoven simulaci.

Stupen kryti

Kryti IP vyjadfuje odolnost zafizeni proti vniknuti pevnych Castic a vody. IP21S znamena, Ze
zafizeni je vhodné pro pouziti v interiéru a neni vhodné pro pouziti v desti.

5. KONSTRUKCE A PRINCIP CINNOSTI

Zakladem systému prfemény elektrické energie svarecky jsou elektronické obvody s
technologii IGBT, které umoznuji provoz pfi frekvencich nad 200 kHz. Princip ¢innosti

spociva v usmérnéni napéti jednofazové sité na stejnosmérné napéti, jeho pfeméné na
vysokofrekvenéni obdélnikovy prlibéh, transformaci napéti na rozsah potiebny pro svafovani a
opétovném usmeérnéni vysledného napéti na stejnosmerné.

6. PRIPOJENI K ELEKTRICKE SITI

1. Zafizeni pouzivejte pouze v jednofazové tfivodiCové napdjeci soustavé s uzemnénym nulovym
bodem.

2. Invertorové usmérfovace DIGITIG 226P AC/DC jsou ureny pro napajeni ze sité 230 V, 50 Hz,
chranéné pomalymi pojistkami 16 A. Napajeni musi byt stabilni, bez poklest napéti.

3. Pred pfipojenim k siti se ujistéte, ze hlavni vypinac (5) je v poloze OFF (vypnuto).

7. PRIPRAVA ZARIiZENi K PROVOZU

Pokud zafizeni skladujete nebo prepravujete pfi nizkych teplotach, pred zahajenim prace je nechte
dosahnout vhodné teploty!

7.1 Metoda MMA

Koncovky svarovacich kabelll pripojte do zasuvek (2) a (3) na pfednim panelu tak, aby byl
drzéak elektrody pfipojen na pdl odpovidajici pouzité elektrodé. Polarita zavisi na typu elektrody
a je uvedena na jejim obalu (DCEN - zaporna polarita, DCEP - kladna polarita). Svorku
zpétného kabelu dikladné upevnéte na svafovany material. Zastréku zafizeni zapojte do sitové
zasuvky 230 V, 50 Hz.
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7.2 Metoda TIG

Proudovou koncovku hoféku pfipojte do zaporné zasuvky (2), ovladaci zastrcku hofaku do

zasuvky (4) a plynovou hadici do plynové zasuvky (1). Hadici od redukéniho ventilu pfipojte k
plynové pfipojce (6) na zadni sténé krytu. Kladny pdl zdroje (3) spojte se svafovanym materialem

kabelem se svorkou. ZastrCku zafizeni zapojte do sitové zasuvky 230 V, 50 Hz.

4 o

AMCE  DIGMG226PAC/DC  Sherman”
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8. POPIS FUNKCI SPINACU A OVLADACICH PRVKU

8.1 Pfedni a zadni panel

1. Zasuvka ochranného plynu
2. Zaporna proudova zasuvka
3. Kladna proudova zasuvka

4. Zasuvka ovladani hotraku TIG
5. Hlavni vypinac

6. Ventilator
7. Pripojka ochranného plynu
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8.2 Ovladaci panel

Romces Tungston R
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B - Diagram parametri

u, ~ B&hem svarovani displej zobrazuje svafovaci

proud, pfi nastavovani parametrd jejich
hodnoty. Rozsvicena pfisluSna LED vedle
displeje oznacuje jednotku parametru.

Na displeji se zobrazuji také chybové kédy. Jejich seznam
najdete v kapitole 10 tohoto navodu.

Diagram slouzi k nastaveni parametrl. Rozsviceni jednotlivych LED oznaduje pravé

nastavovany parametr.

Parametry TIG:

Tungsten
Electrode
2 mm

Up
Slope

Start Amps

-O

Pre Flow

o

Pulse TIG

Peak Amps

Base Amps

~O~-0—

Peak On Time
e
. 9

Pulse Frequency

AC Frequency

("HOT START \\
A
ARC
VRD FORCE

Post Flow
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Pre Flow - doba predfuku plynu ( i) - doba od stisknuti tlacitka na hofaku a otevfeni plynového
ventilu do zapaleni oblouku. Obvykle méa byt delSi nez 0,5 s, aby se ochranny plyn dostal k
vystupu hubice horaku a chranil misto zacatku svafovani i wolframovou elektrodu. P¥i delSi
privodni hadici od lahve je tfeba dobu pfedfuku prodlouZit.

Rozsah nastaveni: 0.1 - 3s.

Start Amps - pocatecni proud - dostupny pouze v rezimu 4T. Proud, ktery se objevi v obvodu
po stisknuti tla¢itka hofaku. Cim je vy3si, tim snaze se zapali oblouk. Pfi svafovani tenkych
plechd viak mize pfilis vysoky pocatecni proud zpdsobit propaleni. V nékterych rezimech se
proud nezvySuje, aby se svarovany dil mohl pfedehfrat.

Rozsah nastaveni: 10 - 200A.

Up Slope - doba, za kterou proud vzroste z hodnoty po€ate€niho proudu na nastaveny svarovaci
proud.
Rozsah nastaveni: O - 15s.

Peak Amps - svafovaci proud
Rozsah nastaveni: 10 - 200A.

Base Amps - zakladni proud udrzujici svafovani; nizSi hodnota proudového pulzu.
Usnadnfiuje regulaci mnozstvi tepla vneseného do materialu.

Zakladni proud Ize nastavit pouze pfi pulznim svarovani.

Rozsah nastaveni: 5 - 95% svafovaciho proudu.

Down Slope - doba poklesu svafovaciho proudu na hodnotu kraterového proudu.
Rozsah nastaveni: O - 25s.

End Amps - kraterovy proud - dostupny pouze v rezimu 4T. Po fazi poklesu svarovaciho proudu
oblouk nezhasne okamzité. To umoznuje vyplnit krater na konci svaru.
Rozsah nastaveni: 10 - 200A.

Post Flow - doba od zhasnuti oblouku do uzavfeni plynového ventilu. Chrani tuhnouci svarovou lazen
pfed vzduchem a ochlazuje wolframovou elektrodu. PFili§ kratky dofuk mlze zpUsobit oxidaci svaru. P¥i
svarovani TIG AC (stfidavym proudem) ma byt tato doba delsi.

Rozsah nastaveni: 0 - 15s.

Peak On Time - Sifka pulzu - trvani pulzu umoznujici nastavit hloubku zavaru.

ZvétSeni Sitfky pulzu zvétSuje hloubku zavaru, jeji zmenSeni snizuje mnozstvi tepla vneseného do
materialu, ¢imz se sniZuje riziko propaleni tenéich plechl nebo mensich dil(.

PFi vySSich proudech pouzivejte mensi Sifku pulzu, pfi nizkych proudech vétsi. Napfriklad

pfi proudech pod 100 A se doporuduje Sitka pulzu nad 50 %.

Rozsah nastaveni: 10 - 90%.

Pulse Frequency - frekvence stfidani svafovaciho a zakladniho proudu pfi pulznim
svarovani. U silngjSich materialtl se zpravidla doporucuji nizsi frekvence, u tenkych
plechd a pfesného svarovani vyssi hodnoty.

Rozsah nastaveni: 0.5 -200Hz.

AC Balance - pomér trvani kladné a zaporné faze proudu. Snizenim vyvazeni
se do materidlu vnasi vice tepla, vznika uzsi svar s hlubsim zavarem a klesa
tepelné zatizeni wolframové elektrody. ZvySenim vyvazeni se do materialu vnasi
méne tepla, zlepSuje se Cistici Ucinek, svar je SirSi a zavar mél¢i, ale wolframova
elektroda je vyrazné vice zatizena.

Rozsah nastaveni: 20 - 80%.

AC Frequency - frekvence zmén stfidavého proudu.
Rozsah nastaveni: 20 -200Hz.
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Tungsten
Electrode
2 mm  vyolba priméru elektrody
Rozsah nastaveni: 1.0 - 3.2mm

Bodové svarovani:

I'O On Time

SPOT

I_O Interval Time

On Time - doba hofeni oblouku. Po jejim uplynuti oblouk zhasne.
Rozsah nastaveni: 0.1 - 10s.

Interval Time - doba, po které se oblouk znovu zapali. Pfi nastaveni nuly se oblouk
zapali pouze jednou na dobu uréenou funkci On Time. Pfi hodnoté vysSi neZ nula se
oblouk cyklicky zapaluje a zhasina. Béhem celého bodového svafovani drzte tlacitko
hoféku stisknuté.

Rozsah nastaveni: O - 10s.

Parametry MMA:

("HOT START )

A

ARC
VRD FORCE

TR

VRD - funkce VRD sniZuje napéti naprazdno. Spravna hodnota napéti se obnovi az tésné pred zapalenim
oblouku. Tim se minimalizuije riziko Grazu elektrickym proudem, ale v nékterych pfipadech se mize ztizit
zapalovani oblouku.

Hot Start - pfi zapalovani oblouku doCasné zvysi svafovaci proud nad hodnotu
nastavenou svafeCem. Zabranuje pfilepeni elektrody k materialu a vyrazné usnadriuje
zapaleni oblouku. P¥i svafovani malych dild se doporucuje funkci vypnout, protoZze
mUze zpUsobit propaleni svafovaného materialu.

Rozsah nastaveni: 0 - 50 A

A - svafovaci proud
Rozsah nastaveni: 20 - 160 A

Arc Force - nastaveni dynamiky oblouku pfi svafovani MMA. P¥i zkracovani
oblouku se zvySuje svarovaci proud, coZ oblouk stabilizuje. NizSi hodnota
vytvaFi mékky oblouk a mél¢i zavar; vysSi hodnota umoznuje hlubsi zavar

a svarovani kratkym obloukem. P¥i vysoké hodnoté Arc Force Ize svafovat

s minimalni délkou oblouku a vysokou rychlosti odtavovani elektrody.

Rozsah nastaveni: O - 100A;
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C - Tladitko volby reZimu (dvoutakt/étyftakt/bodové svaFovani)

O o1
O 4T

O spoT

Tlacitko je aktivni pouze pfi svafovani TIG. Zvoleny rezim signalizuje pfisluSna rozsvicena LED:

2T Dvoutaktni rezim. Stisknutim tlaCitka hofaku se zapne ionizator a zapali oblouk.
Svarfovani probiha se stisknutym tlacitkem. Uvolnénim tlaCitka se svafovani ukonci.

47 Ctyftaktni rezim. Stisknutim tlacitka hofaku se zapne ionizator a zapali oblouk.
Poté tlacitko uvolnéte a svarujte s uvolnénym tlacitkem. DalSim stisknutim tlaCitka se

svarovani ukongi.
SPOT Bodové svafovani. Po stisknuti tlaCitka hofaku oblouk cyklicky hofi po

dobu On Time a zhasin& na dobu Interval Time. Nastaveni On Time na nulu
zpUsobi pouze jedno zapaleni oblouku. BEhem celého bodového svarovani drzte
tlaCitko hofaku stisknuté.
D - Nastavovaci ovladac¢
Otoény ovladac slouZi ke zmé&né svarovacich parametrd.

& % Kratkym stisknutim se pfepina mezi nastavovanymi
parametry. Aktualni parametr oznacuje pfislusna
rozsvicena LED a jeho hodnota se zobrazuje na displeji.

A JL

Otacenim doleva se hodnota snizuje, doprava zvysuje.
DalSim stisknutim se hodnota uloZi a pfejde se na
nasledujici parametr.

CHOOSE PARAMETER

E - Tlacitko volby metody a druhu svafovani

AC f= O
ACPULSE fa O
¢ = O
DCPULSE fa O
MMA 7= O

Tlagitko slouzi k volbé metody svafovani, druhu svafovaciho proudu a pulzniho rezimu.
Zvolenou metodu oznacuje rozsvicena LED:

10
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MMA T_ Svarovani MMA (obalenou elektrodou)
DC PULSE /a Svarovani TIG s pulzem

DC /a Svarfovani TIG bez pulzu

AC PULSE /a. Svarovani TIG AC s pulzem

AC /a Svarovani TIG AC bez pulzu

F - Signaliza¢ni LED

Zafizeni Ize ovladat na dalku pomoci ovladaciho pedalu (volitelné
/ Remote pFislusenstvi). Po pripojeni zastréky pedalu do zasuvky (4) a podrzeni
Contr0| ovladace (D) na 3 sekundy se rozsviti LED a zafizeni prejde do

rezimu ovladani pedalem.

Parameter LED signalizujici, Ze nastavené svafovaci parametry nejsou optimalni pro
Alarm zvoleny priimér elektrody.

Ochrana proti prehrati

Modul IGBT chrani pfed pfehfatim ochranny obvod, ktery vypne napajeni svarecky.
Na displeji se zobrazi E02. Po nékolika minutach se zafizeni ochladi na teplotu
umoziujici automatické opétovné zapnuti. BEhem této doby neodpojujte napajeni:
nepretrzité bézici ventilator ochlazuje vnitini chladic¢e a urychluje pokles teploty. Po
opétovném spusténi snizte svafovaci parametry, aby zafizeni mohlo dale pracovat

nepretrzité.
9. SVAROVANI

9.1 Svafovani obalenou elektrodou (MMA)

9.1.1 Zapaleni oblouku

PFi svafovani obalenou elektrodou se oblouk zapaluje dotykem elektrody se svafovanym
materialem, kratkym Skrtnutim a oddalenim. Pokud obal elektrody po ztuhnuti vytvafi nevodivou
strusku, konec elektrody prfedem ocistéte nékolika udery o tvrdy povrch, dokud se neobnovi
kovovy kontakt se svafovanym materialem.

9.1.2 Pokyny ke svafovani

Tlacitkem volby metody zvolte MMA. V tomto rezimu Ize nastavit
svarovaci proud a funkci Arc Force.

Svarovaci proud Ize nastavit ihned po zapnuti napajeni. Méni se otacenim
nastavovaciho ovladace.

9.2 Svarovani v ochranném plynu (metoda TIG)

9.2.1 Zapaleni oblouku a priibéh svafovani TIG

DIGITIG 226P AC/DC je vybaven ionizatorem, ktery umoznuje bezkontaktni zapaleni oblouku.
Pro zapéleni oblouku ve dvoutaktnim rezimu pfiblizte elektrodu na 2 mm ke svafovanému
materidlu a stisknéte tlacitko horaku, ¢imz se zapne ionizator. Po spravném zapaleni

oblouku svafujte se stisknutym tlacitkem. Uvolnéni tlacitka spusti fazi poklesu proudu a
svarovani se ukonci.

Pro zapaleni oblouku ve Ctyftaktnim rezimu pfriblizte elektrodu na 2 mm ke svafovanému
materialu a stisknéte tlacitko hofaku, ¢imz se zapne ionizator. Po spravném zapaleni oblouku
Ize tlaCitko uvolnit a svarovat s uvolnénym tlacitkem. Pro ukon€eni svarovani tla€itko hofaku
znovu stisknéte a uvolnéte.
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9.2.2 Svarovani TIG v reZimu 2T:

-

| (A) A
Uvolnéte
tlac¢itko horaku
Svarovaci proud

Zakladni proud

Zhasnuti
Stisknéte a drzte oblouku

tlac¢itko horaku

\_

® O0: Stisknéte a drzte tlacitko hofaku. Zacne proudit ochranny plyn;
® O~t1: Predfuk plynu;
e t1~t2: Zapaleni oblouku, proud stoupa z minimalni na nastavenou hodnotu svarovaciho
proudu. Pfi zapnutém pulznim rezimu se proud moduluje.
® T2~T3: Béhem svafovani drzte tlaCitko hofaku stisknuté. Poznamka: pfi zapnutém
pulznim rezimu svafovaci proud pulzuje, pfi vypnutém pulznim rezimu méa konstantni
hodnotu.
T3: Uvolnéte tlacitko hofaku, proud zacne klesat. Pfi zapnutém pulznim rezimu
se klesajici proud moduluje;
® T3~T4: Svarovaci proud klesne na minimum, oblouk zhasne;
® T4~T5: Dofuk plynu.
® T5: Elektromagneticky ventil uzavre pfivod plynu, svafovani skongi.

9.2.3 Svarovani TIG v rezimu 4T:

-

Svarovaci proud
Zakladni proud

Al (A)

Stisknéte a drzte

tlagitko hofaku Uvolnéte

tlac¢itko horaku

Pocatecni proud Kréterovy proud Zhasnuti
iakne 5 Uvolnéte I yp oblouku
Stisknéte a drzte Hagitko hofaku |
tlacitko hofaku | , |
| | | -
0 t1\1? t3 t4 5 16 1tf t(s)
Zapaleni
oblouku

o

\

® O0: Stisknéte a drzte tlacitko hofaku. Zacne proudit ochranny plyn;

® O~t1: Doba predfuku plynu. Nastavitelnd v rozsahu 0 - 1,0 s;

e T1: Zapaleni oblouku, nastavi se pocatecni proud;

e T2 Uvolnéte tlaCitko hofaku, proud za¢ne stoupat na nastavenou svafrovaci hodnotu.

P¥i zapnutém pulznim rezimu se proud moduluje;

® T2~T3: Doba nabéhu proudu;

® T3~T4:  Svafovani;
Poznamka: pfi zapnutém pulznim rezimu svafovaci proud pulzuje, pfi vypnutém rezimu
ma konstantni hodnotu;

e T4 Stisknéte tlacitko hofaku. Svafovaci proud zacne klesat na kraterovy proud. P¥i
zapnutém pulznim rezimu se klesajici proud moduluje;

® T4~T5: Doba dobéhu proudu;

® {5~t6: Kraterovy proud,;

® T6: Uvolnéte tlacitko hofaku. Oblouk zhasne, ochranny plyn nadéle proudji;

e T7: Elektromagneticky ventil uzavfe pfivod plynu, svafovani skongi.
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9.3 Zafizeni Ize dalkové ovladat pedalem (volitelné pfisluSenstvi). Po pfipojeni
zastrCky pedalu do zasuvky (4) a podrzeni ovladace (D) na 3 sekundy se rozsviti LED

/ Remote
Control

— a zafizeni pfejde do rezimu ovladani pedalem.

10. NEZ ZAVOLATE SERVIS

PFi poruSe pred odeslanim svafecky do servisu oteviete kryt a vnitfek zbavte prachu a kovovych
usazenin suchym stlaenym vzduchem o nizkém tlaku. Poté zkontrolujte seznam zékladnich
poruch a pokuste se je odstranit.

Jakékoli opravy zafizeni se sméji provadét pouze po vytazeni zastrcky ze sitové zasuvky.

Pozor! Zafizeni neni zaplombovano a uZivatel miZe odstranit kryt svafecky za ¢elem odstranéni
drobnych zavad.

POZOR! Svarecka ma funkci Fan Stop, ktera vypne ventilator nékolik minut po

skonceni svarfovani a ochlazeni zafizeni. P¥i zatiZeni se ventilator znovu spusti.

Pfiznak PFicina Postup
Chybi napéjeni, signalizace zavady | Nepfipojeny nebo uvolnény konektor uvnitf Zkontrolujte a opravte zapojeni vSech
nebo nespravna ¢innost zafizeni zafizeni elektrickych konektord v zafizeni.

Nedostatecny kontakt svorky zpétného

Oblouk se nezapali . ;
P svarovaciho kabelu

ZlepSete kontakt zpétné svorky.

Po zapnuti se displej

ani LED nerozsviti Chybi napéajeci napéti Zkontrolujte pojistky sitové pripojky.
Ventilator nepracuje Ventilator zablokoval ohnuty kryt Narovnejte kryt ventilatoru.
ll:laebsg:javna polarita pfipojeni svarovacich Spravné pfipojte svafovaci kabely.
Nevyhovujici kvalita svaru pfi MMA, Z —
: . . VIhk& elektroda Vyméiite elektrodu.
elektroda se lepi ke svafovanému ~ = -
materialu Svérecka je napajena z generatoru
nebo pres dlouhy prodluzovaci kabel Zafizeni pfipojte pfimo k siti.

s prili§ malym prdfezem vodicd

Zkontrolujte kvalitu pouzitych materiald
a spotiebnich dill, zejména wolframové
elektrody a ochranného plynu

Vymeéiite spotfebni dily a ochranny plyn
nahradte kvalitn&jSim.

Nevyhovujici kvalita svaru pfi

svafovani TIG Zkontrolujte redukeni ventil, pfivodni

Ochranny plyn neproudi nebo méa plynovou hadici, zlepSete spojeni hadice
nedostate¢ny pritok s armaturami a zkontrolujte stav
rychlospojek.

Seznam chyb zobrazovanych na displeji

Chybovy kéd Popis
Ochrana proti pfehrati. Pockejte nékolik minut, nez se zafizeni ochladi a samo se znovu
E02 zapne. Béhem této doby neodpojujte napéjeni, protoze nepretrzité bézici ventilator ochlazuje

vnitfni chladi¢e a urychluje pokles teploty. Po opétovném spusténi sniZte svafovaci parametry,
aby zafizeni mohlo déle pracovat nepretrZité.

E04 Porucha snimace teploty

E09 Nespravné sitové napéti nebo aktivovana prepétova ochrana.

11. POKYNY K PROVOZU

DIGITIG 226P AC/DC provozujte v prostfedi bez korozivnich latek a nadmérné
prasnosti. Neumistujte jej do prasnych prostor ani blizko pracujicich brusek. Prach a
kovové piliny na fidicich deskach, kabelech a spojich uvnitf zafizeni mohou zpUsobit
elektricky zkrat a nasledné poskozeni svarecky.
Vyhnéte se pouziti ve velmi vihkém prostfedi, zejména pokud na kovovych ¢astech kondenzuje voda.
Pokud se na kovovych Castech vytvori kondenzace, napfiklad po pfeneseni studeného zafizeni do teplé
mistnosti, pockejte, az se odpafi. SvafeCku doporucujeme umistit pod pfistfesSek, aby byla chranéna
pred nepfiznivym pocasim.
DIGITIG 226P AC/DC pouZzivejte za téchto podminek:

- zmeény efektivni hodnoty napajeciho napéti nejvySe 10 %,

- teplota okoli od -10 °C do +40 °C,

- atmosféricky tlak 860 az 1060 hPa,

- relativni vlhkost vzduchu nejvySe 80 %,

- nadmorskéa vyska do 1000 m.
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Seznam spotfebnich dildl hofaku TIG T-26:
Nazev

Wolframova elektroda

Upinaci kleStina T-26

Téleso klestiny T-26

Plynovéa hubice T-26

Uplny seznam spotfebnich a nahradnich dild je na www.tecweld.pl a ve firmé& TECWELD.
Tyto dily Ize zakoupit pfimo.

BN

12. POKYNY K UDRZBE

Pied kazdym spusténim
e Zkontrolujte, zda napdjeci kabel neni odfeny a zastrcka uvolnéna.
e  Zkontrolujte kryt, zejména znamky prehrati u vétracich otvord. Ujistéte
se, ze privod a odvod vzduchu nejsou blokovany.
e Zkontrolujte spravné pfipojeni zpétného kabelu.
Ukony po skoné&eni prace
¢ Nechte zafizeni zcela vychladnout pomoci ventilatoru (dokud ventilator bézi, neodpojujte
napajeni).
Vypnéte svarecku na panelu a odpojte ji od elektrické sité.
Kabely ukladeijte bez ostrych ohybd.
Kazdy tyden nebo pfiblizné kazdych 20 - 30 hodin provozu
[ ]

e Vycistéte vétraci mfizky suchym stlacenym vzduchem o nizkém tlaku.
Zkontrolujte proudové zasuvky - nesméji mit vili ani stopy opaleni.
Mési€ni udrzba
e Otevrete kryt a stlacenym vzduchem odstrarite prach a kovové usazeniny z
vnitrku svarecky.
e  Zkontrolujte ventilator - bez neobvyklého hluku a s volnym proudénim vzduchu.
e Zkontrolujte vnitfni kabely a konektory, zda se neuvolnily vlivem vibraci.
Udrzba kazdych 6 mésict
e  Zkontrolujte reakci zafizeni na tepelnou ochranu.
e Zkontrolujte izolaci napajeciho kabelu (zejména pfi praci v dilné).
Udrzba jednou ro&né
e Doporucuje se prohlidka v autorizovaném servisu Sherman.
e Diagnostika Fidici elektroniky.
e Kontrola parametrd vystupniho proudu.
e Kontrola vykonovych soudastek a chladicich systém.
Pfiznaky vyZadujici okamzity zasah servisu
e Samovolné vypinani svarecky pfi bézném zatizeni.
e Zapach spaleniny nebo vyrazné zvyseni hlu¢nosti ventilatoru.

PP

Na poskozeni zplsobena provozem svarecky v nevhodnych podminkach a
nedodrzenim doporuceni k idrzbé se nevztahuje zaru¢ni oprava.

13. SKLADOVANI A PREPRAVA
Zafizeni skladujte pfi teploté od -10 °C do +40 °C a relativni vihkosti do 80 %, bez korozivnich
vypar( a prachu. Zabalené zafizeni pfepravujte krytymi dopravnimi prostfedky. Béhem

prepravy zajistéte zabalené zafizeni proti pohybu a zabezpecte jeho spravnou polohu.

14. OBSAH BALENi

1. Svarovaci zdroj DIGITIG 226P AC/DC 1ks
2. Svafovaci hofék TIG 1ks
3. Svarovaci kabel s drzakem elektrody 1ks
4. Zpétny kabel se svorkou 1ks
5. Navod k obsluze 1ks
6. Obal 1ks
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16. ZARUKA

Zaruka se poskytuje podnikatelskym subjektiim na 12 mésici, s vylouéenim narokt ze zakonné
odpovédnosti za vady, a spotiebitelilm na 24 mésicli od data prodeje.

Zaruka bude uznana po predloZeni dokladu o koupi (faktury nebo uctenky) a

zarucniho listu s nazvem vyrobku, vyrobnim ¢islem, datem prodeje a razitkem

prodejny.

Pro objednani zaru€ni opravy vypliite formulaf na strance www.tecweld.pl v zaloZzce
SERVICE. Na zakladé hlaseni kuryrni spole€nost pfepravi zafizeni do servisu.

Zafizeni zaslana jinym zplisobem na naklady spole¢nosti TECWELD nebudou pfijata!
Svarecku je tfeba dodat spolu se svafovacim hofakem. Reklamace zafizeni bez svafovaciho
hofaku nebudou posuzovany.

Zafizeni zaslané k reklamaci musi byt zabaleno v plvodni kartonové krabici a zaji§téno

plivodnimi polystyrenovymi vypinémi. TECWELD neodpovida za poskozeni svafe¢ky vzniklé
pfi pfepravé.

Vyrobek nevyhazuijte do bézného komunalniho odpadu. Podle smérnice

WEEE (2012/19/EU) platné v Evropské unii se pouzita elektricka a

elektronicka zafizeni musi likvidovat oddélené.

V Polsku je podle zédkona ze dne 11. zafi 2015 o odpadu z elektrickych a elektronickych
zafizeni zakazano ukladat vyfazend zafizeni oznacena symbolem preskrtnutého kontejneru

I spolecné s jinym odpadem.

Uzivatel, ktery chce vyrobek zlikvidovat, je povinen odevzdat odpad z elektrickych a elektronickych zafizeni
na sbérném misté. Sbérnd mista provozuji mimo jiné velkoobchodni a maloobchodni prodejci téchto zafizeni
a obecni organizace provadeéjici shér odpadu.

Uvedené zakonné povinnosti byly zavedeny s cilem snizit mnoZzstvi elektroodpadu

a zajistit pfiméfenou droven jeho sbéru, vyuziti a recyklace. Spravné plnéni téchto

povinnosti je mimofadné dilezité, pokud vyfazena zafizeni obsahuji nebezpeéné soudasti,

které maji zvlasté nepfriznivy vliv na zivotni prostfedi a lidské zdravi.

TECWELD Piotr Polak Pobocka:
41-943 Piekary Slaskie, ul. Szmaragdowa 21/3/6 41-909 Bytom, ul. Krzyzowa 1G
Tel. +48 32 386 94 28
E-mail: info@tecweld.pl, www.tecweld.pl
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