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Nejprve vdm dékujeme, Ze jste si vybrali svafovaci nebo fezaci zafizeni IWELD.

Nasim cilem je podporovat vasi prdci nejmodernésimi a spolehlivymi ndstroji pro
domdci i primyslové pouiziti. V tomto duchu vyvijime nase zafizeni a ndstroje. Viechna
nase svafovaci a fezaci zafizeni vyuZivaji pokrocilou invertorovou technologii, kterd
snizuje  hmotnost a rozméry hlavniho transformdtoru. Ve srovndni s klasickymi
fransformdtorovymi zafizenimi je jejich U&innost vyssi o vice nez 30 %. Pouzitd
technologie a kvalitni soucdstky zajistuji stabilni vlastnosti vyrobku, vysoky vykon,

energeticky Usporny provoz a setrnost k Zivotnimu prostfedi.

Mikroprocesorové fizeni a podpdrné svarovaci funkce pomdhaji pribéziné udrzovat
optimdalni vliastnosti svafovdani a fezdni.

Pfed uvedenim zafizeni do provozu si peclivé prectéte tento ndvod k pouzitil

Ndvod popisuje zdroje nebezpedi pfi svarfovani, uvddi technické parametry a funkce
a pomdhd s obsluhou a nastavenim. Nezapomente viak, Ze nenahrazuje znalosti
svarovanil

Pokud vé&m ndvod neposkytuje dostatek informaci, obrafte se na svého distributoral

Pfi jokékoli z&dvadé nebo jiné zdrucni uddlosti dodrzujte ,Vieobecné zdrucni
podminky*.

Ndvod a souvisejici dokumenty jsou k dispozici také na nadich webovych strdnkdch u
pfislusného vyrobku.

IWELD Kft.

2314 Haldsztelek

Il. R&kdczi Ferenc 90/B
Tel: +36 24 532 625
info@iweld.hu
www.iweld.sk




yA0)

POZOR!

Svafovani a fezdni mize byt nebezpedné pro obsluhu i osoby v okoli stroje. Nesprdvné
pouzivdni stroje miZe zpUsobit nehodu. Pii jeho pouZivani proto piisné dodrzujte
viechny pfisluiné bezpecnostni predpisy. Pfed prvnim zapnutim stroje si peclivé
prectéte tento ndvod k obsluze.

e Pfepindni provoznino rezimu bé&hem svarovani mize
poskodit stroj.

e Po ukonceni svarfovdni odpojte kabel a drzdky i 3
elektfrod. .
e Hlavni vypinac¢ zcela prerusi privod elektrického PN
proudu do stroje. ' :

e PouzZivejte pouze kvalitni a bezvadné svarovaci
ndstroje a pomUcky. c

e Obsluha stroje musi mit kvalifikaci v oblasti svafovani.

URAZ ELEKTRICKYM PROUDEM: mize byt smrtelny. e
e Pfipojte zemnici kabel podle platnych norem. -
e B&hem svarovdni se nedotykejte svafovaci elektrody
holyma rukama. Svafe& musi pouzivat suché ochranné F
rukavice. L

e Obsluha stroje musi zqjistit, aby byl obrobek izolovdn.

Pfi svafovani vznikd mnozstvi zdravi Skodlivych plynd. J‘%‘E
Zabrarite vdechovdni svafovacich dymu a plynu!
e Pracovni prostredi musi byt dobre vétrané! fl W
Svétlo svarovaciho oblouku je nebezpeéné pro oéi a Y
pokozku.

e Pfi svafovdni pouZziveijte svérecskou kuklu, ochranné
svdrecské bryle a odév chrdnici pred svétlem a _&%\
z&fenim!

e Pfed zdfenim musi byt chranény také osoby v okoli
svdrecského pracovisté! "
NEBEZPECi POZARU 1) |
e Jiskry pfi svarovdani mohou zpUsobit pozdr. Svarujte ' | f
proto pouze v prostfedi odoiném proti pozdru. '
"J"i‘:‘-
e V blizkosti méjte vzdy pIné pfipraveny hasici pfistroj! J
Hluk: muzZe poskodit sluch.
e Hiuk pfi svarovani a fezdni mize poskodit sluch. F

PouZivejte proto chrdnice sluchu. _
Porucha stroje: L | |
e Peclivé si prectéte ndvod k obsluze. |

Obratte se na distributora zafizen. — Jn —




1. Hlavni parametry

GORILLA POCKETMIG | GORILLA POCKETMIG
205 SILVERBACK 235 SILVERBACK

Obj. &. 80POCMIG205 80POCMIG235
Typ invertoru IGBT IGBT
LCD v v
u Q FCAW v v
¥ E Kompakini provedeni Vi V4
> 9O o
T S Poddvacikladky 2 2
<§( Arc Force X X
S Hot Start v v
Hofak MIG iGrip IGrip 150 IGrip 150
Poget fazi 1 1
Napdjeci napéti 230V ACx15% 50/60 Hz 230V AC%15% 50/60 Hz
Max. / efektivni odbér proudu MIG: 30.8A/20.2A MIG: 34A/23.5A
Ueinik (cos @) 0.7 0.7
Uginnost 85% 85%
> Dovoleny zatézovatel (10 min/40 °C) 190A@60% 138A@100% 210A@70% 155A@100%
B vistupnisvarovaci proud MIG: 60A-190A MIG: 60A-210A
< Vystupni svafovaci napéti 14V-23.5V 14V-24.5V
£ Napéti naprézdno 60V 65V
Trida ochrany E F
Kryti P23 IP21S
Promér drétu 0.6 -0.8 mm 0.6 -0.8 mm
Velikost balenf dratu @ 200 mm, 5 kg @ 200 mm, 5 kg
Hmotnost 12.5 kg 12.5 kg
Rozméry 485 x 185 x 370 mm 485 x 185 x 370 mm



2. Instalace a provoz

2-1. Piipojeni sitového napdjeni

1. Kazdy stroj md& vlastni hlavni napdjeci kabel, ktery musi byt pfipojen k elektrické siti pres
uzemnéné napdijenil

2. Napdjeci kabel musi byt zapojen do vhodné zdsuvky!

3. Vzdy ovérte, ze napéti napdjeciho zdroje odpovidd napéti na vykonovém stitku!

Hlavni vypinac

| EUROKONEKTOR
{ (MIG)

Vstup AC220V

Vstup plynu
Zd&pornd svorka

Kladnd svorka

(+)

Uzemneni

2-2-1. Instalace pro svaifovani MMA
1. Stroj m& dva oto&né konektory pro pfipojeni drzdku elektrody a svorky. Ovéfte sprdvné
pripojeni kabeld, jinak mize dojit ke spdlenil
2. Kabel drzdku elektrody pfipojte k zdpornému pdlu a obrobek ke kladnému pdlu. Neni-li sit
uzemnéna, uzemnéte stroj pomoci zemnici pripojky na jeho zadni strané!
3. S elektrodou pracujte opatrné. Obecné Ize invertor zapojit dvéma zpdsoby: kladnym a
z&dpornym zapojenim.
Kladné: elektroda je pfipojena k ,,-", obrobek k ,,+".
Zdporné: elektroda je pfipojena k ,,+", obrobek k ,,-*.
Zvolte spravné zapojeni, jinak bude oblouk nestabilni a mize dochdzet k rozstiiku pfi svarovani.
V takovém pripadé zménte polaritu, abyste zabrdnili Urazu a poskozeni stroje!

4. Je-li obrobek pfili§ daleko od stroje (50-100 m) a sekunddrni kabel je pfili§ dlouhy, zvétiete
prifez kabelu, aby nedochdzelo k poklesu napéti.

2-2-2. Provoz v rezimu MMA

1. Zapnéte hlavni vypinac¢. LED displej se rozsviti a zobrazi nastavenou hodnotu svafovaciho
proudu. Spusti se chladici ventildtor.

2. Podle praktickych zkusenosti nastavte parametry svarovani.

3. Svafovaci proud zA&visi na praméru elekirody a typu obalu. Ovéite, Zze mda vas zdroj dostatecny
vykon pro zvolenou elektrodu. @ 2,5: 70-100A @ 3,2: 110-160A @ 4,0: 170-220A

4. Pfepinacem MIG/MMA zvolte pozadovany rezim svafovdni.
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2-3-1. Instalace pro svafovani MIG

1. Pfipojte svafovaci hofdk k eurokonektoru na pfednim panelu a utdhnéte jej.

2. Pfipojte zemnici kabel k z&porné svorce ,-* na prfednim panelu a utdhnéte jej ve sméru
hodinovych rucicek.

3. Nasadte civku svafovaciho dréatu na osu uvnitf zafizeni. Ovérte, ze pojistny kolik zapadl do otvoru
v civce. Utdhnéte matici na ose a zavedte drdt mezi poddvaci kladky a do vodici trubicky.
Zajistéte horni piitlacnou kladku a nastavte pozadovany pritlak. Nesmi byt piilis silny, aby
nedeformoval drdt. Stisknéte tlacitko studeného posuvu dratu a drzte je, dokud drat nedosdhne
konce hordku; doporucujeme predtim vysroubovat kontaktni Spicku.

4, Pfipojte hadici ochranného plynu k pfivodu na zadni strané svarecky.

2-3-2. Provoz v rezimu MIG

1. Po instalaci postupuijte takto: pfepnéte vypina¢ na zadni strané zafizeni do polohy ,,ON".
Rozsviti se LED kontrolky a ventilator zaéne chladit. Oteviete ventil lahve ochranného plynu a
nastavte pozadovany pratok.

2. Pfepnéte prepinad rezimd svafovani do polohy MIG. Potenciometrem nastavte svafovaci
napéti a rychlost poddvani dratu podle tloustky svafovaného materidlu a praktickych zkusenosti.

3. Stisknéte tlacitko na hotdku a zacnéte svafovat.

4. Potenciometrem uvnitt zafizeni nastavte dohoreni drdtu (,burnback”), abyste dosdhli spréavné
délky dratu po ukonéeni svarovani.

5. Ochranny plyn proudi jesté 1 sekundu po ukonceni svafovani.

2-3-2. Provoz v rezimu FCAW (trubi¢kovy drdt s vlastni ochranou)

V reZimu FCAW pouvizijte obrdcenou polaritu

1. Po instalaci postupujte takto: pfepnéte vypinac¢ na zadni strané zafizeni do polohy ,,ON".
Rozsviti se LED kontrolky a ventildtor zacne chladit. Zavrete ventil lahve ochranného plynu.

2. Pfepnéte prepinac rezimd svafovani do polohy MIG. Potenciometrem nastavte svafovaci
napéti a rychlost poddvani dratu podle tloustky svafovaného materidlu a praktickych zkusenosti.

3. Stisknéte tlacitko na hofdku a zacnéte svarovat.

4. Potenciometrem uvnitt zafizeni nastavte dohoreni drdtu (,burnback”), abyste dosdhli spréavné
délky dratu po ukonceni svarovani.

5. Pfi svafovdni trubickovym drédtem s viastni ochranou se drdt vétsinou pripojuje k zdporné
svorce. Vzdy ovérte doporuceny typ svarovacino proudu na obalu dratu.

Prepinac rezim0 svarfovani Kontrolka zapnuti Tepelnd ochrana
(MIG/MMA) zarfizeni

Reguldtor
induk&nosti

Ami

POCKETMIG 205 sitversack G ORILLA

Svarfovaci proud Svafovaci napéti
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Bezpecnostni opatreni
Pracovisté

Zajistéte suché pracovisté chrdnéné pred pifimym sluncem, prachem a korozivnimi plyny. Vlhkost
vzduchu musi byt nizdi nez 80 % a okolni teplota v rozmezi -10 °C az +40 °C.

Bezpecnostni poZadavky

Svarovaci invertor je chrdnén proti prepéti, nadproudu a prehfdti. Nastane-li néktery z téchto
stavd, stroj se automaticky zastavi. Nadmémé zatizeni stroj poskozuje, proto dodrzujte tyto
pokyny:

1. Vétrani: Pii svafovani prochdzi strojem silny proud a piirozené vétrani nestadi k chlazeni. Mezi
strojem a sténou nebo jinou prekdzkou ponechte alesport 30 cm volného prostoru pro
dostate&né chlazeni. Dobré vétrdni je nezbytné pro sprdvnou funkci a dlouhou Zivotnost stroje.

2. Svarovaci proud nesmi piekroCit nejvyssi pripustnou hodnotu. Nadmérny proud mize zkrdfit
Zivotnost stroje nebo jej poskodit.

3. Nepretéiujte stroj! Vstupni napéti musi odpovidat hodnoté uvedené v technickych
parametrech. Invertor potom automaticky vyrovndvd napéti a zajistuje, aby svafovaci proud
neprekroCil maximdini hodnotu. Pfi prekroc¢eni maximdiniho vstupnino napéti mize dojit k
poskozeni stroje.

4. Stroj musi byt uzemnén! Pii pouZiti standardni uzemnéné zdsuvky AC je uzemnéni automatické.
Pfi pouziti elektrocentrdly nebo nezndmého zdroje elektrické energie uzemnéte invertor zemnicim
kabelem s minimdlnim prdfezem 10 mm, abyste zabrdnili drazu elektrickym proudem.

5. Pfi pretizeni nebo prehfdti se stroj inned zastavi. Po vypnuti jej hned znovu nezapineijte.
Pockejte, az jej ventildtor Fddné ochladil
Upozornéni!

Pfi svafovdni proudem vyssim nez 180 ampérd standardni zdsuvka a vidlice 230V s jisténim 16
ampérd nestaci pozadovanému odbéru. Zafizeni je nutné pfipojit na prdmyslovy privod s jisténim
20A, 25A nebo i 32Al

V takovém piipadé je nutné pfi dodrzeni viech platnych predpis vyménit vidlici a pouzit
zasuvku 32A s jednou fdzi.

Tuto préci smi provadét pouze odpovédnd osoba s platnymi osvédcenimil

Udrzba
1. Pfed Udrzbou nebo opravou stroj vzdy vypnéte!l
2. Ovérte, ze je stroj fadné uzemnén!

3. Ovéite dotazeni viech spoji a podle potieby je dotdhnéte. Zoxidované spoje odlistéte
brusnym papirem a znovu pfipojte.

4. Ruce, viasy a volny odév udrzujte mimo dosah kabeld pod napétim a ventildtoru stroje.
5. Stroj pravidelné Cistéte stlacenym vzduchem. V prasném prostredi jej Cistéte kazdy den.

6. Tlak vzduchu nastavte tak, aby nedoslo k poskozeni stroje.
7. Dostane-li se do stroje voda, nechte jej pred pokracovdnim préce ddkladné vyschnout.
8. NepouZivany stroj skladujte v pUvodnim obalu na suchém misté.
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Identifikacni Gislo osvédéeni: LIV_IWELD_MIG/MAG_02/2023

ES certifikat prezkousSeni typu

Spolecnost Liverton Ltd. na zakladé protokolu LIV_IWELD_MIG/MAG_02/2023 potvrzuje, ze
fada zafizeni IWELD pro svafovani MIG/MAG a pfislusenstvi vyrabéné spole¢nosti IWELD
Ltd. splfuji pozadavky smérnic Evropské unie 2006/42/EC, 2014/30/EU, 2014/35/EU a
2009/125/EC.

Spole¢nost IWELD Ltd. smi pouzivat znacku ,,CE* na technickém Stitku a v technické
dokumentaci zafizeni jako doklad shody.

Vyrobce je povinen v ES prohlaseni o shodé potvrdit, Ze vyrobené zafizeni odpovida
predlozenému vzorku.

Oznaceni shody musi byt na zafizeni umisténo viditelng, ¢itelné a nesmazatelné.

Na zafizeni se nesmi umistit oznaceni, které by mohlo byt zaménéno s oznacenim shody.
Jina oznaceni Ize umistit pouze tak, aby nezhorSovala viditelnost a ¢itelnost oznaceni shody.

ZkuSebni protokoly jsou k dispozici na www.liverton.hu.
Tento ES certifikat prezkouSeni typu se vztahuje na typy zafizeni uvedené v pfiloze.

Halasztelek, 21. bfezna 2023.

L

Jednatel

2314 Halisstelek, Maria u. 46, Mobil: +36-20-9-442-543
E-mrnll: |ivs rogndl livertomn b







Vézeny zdkazniku!

Dékujeme, Ze jste si vybrali vyrobek spolecnosti IWELD Kft.!

Doufdme, ze vyrobek zakoupeny od vyrobce (ddle jen ,vyrobek") pIné spini vase ocekdvdani

a bude sprdvné fungovat.

Upozoriiujeme, ze na zakoupeny vyrobek se nevztahuje nafizeni viaddy 151/2003 (IX.22) (ddle jen ,nafizeni®), a tedy ani
zaruéni  povinnost v ném stanovend. Vyrobce misto toho poskytuje na kazdy vyrobek dobrovolnou
jednoletou/dvouletou zdruku s piihlédnutim k ustanoveni § 6:171 madarského ob&anského zdkoniku (Ptk.).

Zarucni doba zacind dnem preddni vyrobku zdkaznikovi.
Zaruka se nevztahuje na vadu, jejiz piicina vznikla az po preddni vyrobku kupujicimu, napfiklad v dUsledku:

. neodborného uvedeni do provozu,
. nesprdvného pouzivéni nebo nedodrzeni nGvodu k pouziti a obsluze,
. nespravného skladovani, nespravného zachdzeni ¢i poskozeni,

. Zivelni skody nebo prirodni katastrofy.
Préva ze zdruky se zpravidla uplatriuji se zdruénim listem. Nesprdvné vystaveni zaruéniho listu ani jeho nepreddni
z&kaznikovi nema vliv na platnost zéruky. V pipadé vady, na kterou se zdruka vztahuje, mize kupujici podle své volby:

a) pozadovat opravu nebo vyménu, ledaZze zvoleny ndrok nelze spinit nebo by vyrobci oproti jinému zpdsobu vyfizeni
vznikly nepfiméfené dodatecné ndklady; nebo

b) pozadovat pfiméfenou slevu z ceny, opravit vadu sém na ndklady vyrobce ¢&i ji nechat opravit jinou osobou, nebo
odstoupit od smlouvy, pokud se povinnd osoba nezavdazala k opravé &i vymeéné, tuto povinnost nemuze splnit nebo
oprdavnény ztratil z&jem o opravu &i vyménu. Pro nepodstatnou vadu nelze odstoupit od smlouvy. Nepodstatnd je
vada, kterd nebrani fddnému pouzivani zbozi/vyrobku (napf. vzhledové vady, opotfebeni, drobnd poskozeni). Oprava
nebo vyména musi byt provedena v piimé&fené Ihdté s ohledem na viastnosti véci, U&el ocekdvany oprdvnénym a
ochranu jeho z&jmu. Pri opravé sméji byt do vyrobku montovdny pouze nové dily.

Z&kaznik mUze prejit od zvoleného zdruéniho ndroku k jinému. Ndklady tohoto pfechodu hradi vyrobci, ledaze pfechod
vyvolal vyrobce nebo byl jinak oddvodnény.

Pokud znackovy servis vyrobce pii prvni zaruéni opravé zjisti, ze vyrobek nelze opravit, musi jej vyrobce do 8 dnU
vymeénit.

Neni-li vyména moznd, musi vyrobce do 8 dnU vrétit zdkaznikovi kupni cenu uvedenou na predlozeném dokladu o
zaplaceni, tedy faktufe nebo Uctence vystavené podle zdkona o DPH.

Pokud se béhem zdruéni doby vyrobek znovu porouchd po tfech opravdch a zdkaznik neurci jinak, nepozaduje
pfimérfenou slevu z kupni ceny podle § 6:159 odst. (2) pism. b) zdkona V z roku 2013 o obcanském zdkoniku a nechce
vyrobek opravit sém na ndklady spoleénosti nebo prostiednictvim jiné osoby, musi vyrobce vyrobek do 8 dnd vyménit.

Neni-li vyména moznd, musi vyrobce vrdtit kupni cenu uvedenou na zdkaznikem predlozeném dokladu o zaplaceni,
faktufe nebo Uctence vystavené podle zakona o DPH

- z&kaznikovi do 8 dnU.

Z&rucni doba u Edsti dotéené vyménou nebo opravou vyrobku zadind bézet znovu. Totéz plati, vznikne-li v dUsledku
opravy novd vada.

Neni-li vyrobek opraven do 30 dnd od ozndmeni pozadavku na opravu vyrobci a zdkaznik neurdi jinak, musi vyrobce
po marném uplynuti této IhOty vyrobek do 8 dnd vyménit.

Pokud vyména neni moznd, musi vyrobce do 8 dnd po uplynuti 30denni IhOty vrdtit kupni cenu uvedenou na
z&kaznikem predlozeném dokladu o zaplaceni, faktufe nebo Uctence vystavené podle zdkona o DPH.

NemUze-li vyrobce pii ozndmeni ndroku ze zdkonné odpovédnosti za vady nebo ze zdruky sdélit své stanovisko, musi o
ném zdkaznika prokazateln& informovat do 5 pracovnich dnU; pii zamitnuti uvede i jeho ddvod.

Vyrobce musi usilovat o provedeni opravy nebo vymény nejpozdéji do 15 dnd. Pokud oprava nebo vyména trva déle
nez 15 dnld, musi vyrobce zdkaznika informovat o predpokliddané dobé trvani. S pfedchozim souhlasem kupujicino Ize
informaci zaslat elektronicky nebo jinym zpUsobem umoziujicim prokdzat jeji prijeti zakaznikem.

Vyrobce se zprosti zaruéni povinnosti, pokud prokdze, ze pric¢ina vady vznikla az po plnéni. Zdruka neomezuje uplatnéni
z&konnych prav kupujiciho.

Z&kaznik mUze poZzadavek na opravu uplatnit v sidle vyrobce, v kterékoli jeho provozovné &i pobocce nebo piimo v
servisnim stfedisku uvedeném na zdruénim listu. POvod poruchy muize posoudit pouze servis vyrobce. Pii vyméné
vyrobku nebo jeho podstatné Cdésti zacind zdruéni doba na vyménény vyrobek ci Cdst bézet znovu. Opravy se
provAadéji v servisnim stfedisku vyrobce. Zaruéni oprava bé&iné trva 15 dnu, tato doba se mize prodlouzZit az na 60 dnd.
Pfepravu vyrobku o hmotnosti niz§i nez 300 kg k vyrobci a zpét zgjistuje zdkaznik.

U vyrobkd o hmotnosti vy3si nez 300 kg provddi vyrobce opravu v misté provozu. Vznikne-li spor o povahu vady (napf.
opravitelnost vyrobku nebo zpUsob opravy), mize vyrobce pozddat o rozhodnuti odbornika.



IWELD

ZARUCNI LIST

Cislo:

Objednaci ¢islo vyrobku:

Nd&zev/typ vyrobku:

Vyrobni &islo vyrobku:

Ndzev a adresa vyrobce/distributora:

IWELD Kft., obchodni a servisni spolec¢nost s ru¢enim
omezenym, 2314 Haldsztelek, Il. Rakoczi Ferenc 90/B

Telefon:

+36 24 532 625

Hid3eni z&vad:

info@iweld.hu

E-mail:

info@iweld.hu

Jméno a adresa kupujiciho:

Ndzev a adresa prodejce

Datum uzavreni smlouvy:

Datum doddni:

podpis (prodejce) Razitko
Datum ozndmenti Datum prijeti k Popis zévady a Doi\g[?o\g&cem Ndzev servisu, Cislo Novy konec
zéruéniho ndroku: opravé: zpUsob opravy: zékyoznl'kovi zakdzky zarucni doby

www.iweld.hu










