& JASIC CE wons

UK
cCA

ARC200/ARC160

Autorska prava ©2022 Shenzhen JASIC Technology Co., Ltd.



@ JASIC |

Dékujeme, ze jste si vybrali toto nové zarizeni JASIC!

Tento navod obsahuje dullezité informace o pouzivani a udrzbé vyrobku i o bezpetném
zachazeni s nim. Technické parametry zafizeni najdete v ¢asti Technické parametry tohoto
navodu. Pred prvnim pouzitim si navod peclivé precCtéte. Pro vlastni bezpecCnost i
bezpeénost pracovniho prostiedi vénujte zvlastni pozornost bezpecnostnim pokynim a
zarizeni pouzivejte podle nich. Dal$i informace o vyrobcich JASIC ziskate od spole¢nosti
JASIC Technology, autorizovaného prodejce JASIC nebo na webu www.jasictech.com.

Prohlaseni o odpovédnosti

Shenzhen JASIC Technology Co., Ltd. zavazné prohlasSuje, Ze tento vyrobek je vyroben podle
prislusnych domacich a mezinarodnich norem a odpovida mezinarodni bezpe€nostni normé EN60974-1.
Konstrukéni feSeni a vyrobni technologie pouzité v tomto vyrobku jsou chranény patenty.

1. Pfestoze jsme vynaloZili maximalni Usili, aby informace v tomto navodu byly UpIné a pfesné, za
pfipadné chyby nebo opomenuti neneseme odpovédnost. Vyrobky se neustale vyvijeji a mohou se
zménit bez prfedchoziho upozornéni.

2. Navzdory peclivé kontrole mize tento navod obsahovat nepresnosti. Pokud néjakou zjistite, nevahejte
nas kontaktovat.

3. Bez predchoziho souhlasu spoleCnosti JASIC je zakazano obsah tohoto navodu kopirovat,
zaznamenavat, rozmnozovat nebo prenaset.

Vyrobce: Shenzhen JASIC Technology Co. Ltd
Registrovana ochranna znamka: JASIC
Sidlo: No.3 Qinglan 1st Road, Pingshan District, Shenzhen, Guangdong, China

PSC: 518118
Tel.: +86 (0755) 8670 6250 Fax: +86 (0755) 27364108
Web: www.jasictech.com E-mail: sales@)jasictech.com
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Pro vilastni bezpeénost si pred instalaci a pouzivanim tohoto zarizeni

JASIC peclivé prectéte navod.

Zvlastni pozornost vénujte vSem pokyniim oznaéenym symbolem &

Veskeré ukony sméji provadét pouze odborné zpusobilé osoby s

prislusnou kvalifikaci!
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1. Bezpecnostni opatreni

1.1. Obecna bezpecnost

BEZPECNOSTNIi POKYNY

Neni-li uvedeno jinak, tato obecna bezpecnostni pravidla plati pro obloukové svareCky

i plazmové fezacky.
UzZivatelé tohoto zafizeni museji chranit sebe i ostatni pfed urazem, pfipadné smrti.

Zarfizeni pouzivejte pouze k ucelu, pro ktery bylo urCeno. Jiné pouziti mize zpUsobit
poskozeni nebo uraz a porusuje bezpecnostni pravidla.

Zarizeni sméji pouzivat pouze fadné vyskolené a zpusobilé osoby.

Osoby s kardiostimulatorem se pfred pouzitim zafizeni museji poradit s [€kafem.

Osobni ochranné pracovni prostfedky a bezpeCnostni vybaveni pracovisté museji
odpovidat provadéné praci.

Pfed kazdym svarfovanim nebo fezanim vzdy vyhodnotte rizika.

{41

Zarizeni smi obsluhovat pouze kvalifikovany personal!
‘VZdy pouZzivejte vhodné osobni ochranné pracovni prostfedky.
-‘VZdy dbejte na bezpecnost osob v okoli pracovisté.
‘Neprovadéijte udrzbu, kdyz je zafizeni pod napétim.

Uraz elektrickym proudem — muze zpUsobit vazné zranéni nebo smrt!
-Zafizeni musi instalovat kvalifikovana osoba podle platnych norem. Uzivatel
odpovida za jeho pfipojeni k vhodnému napajeni. V pfipadé potifeby se poradte
s dodavatelem elektfiny. Nepouzivejte zafizeni s odstranénymi kryty.
‘Nedotykejte se Casti pod napétim ani elektricky nabitych Casti.

‘V8echna zafizeni, ktera nepouzivate, vypnéte.

9
k)

Dym a plyny mohou ohrozit vase zdravi.

Zarizeni umistéte na dobre vétrané misto a hlavu drzte mimo dym.

Dym nevdechuijte.

Zajistéte dobré vétrani pracovisté a vhodné mistni odsavani dymu.

Pfi nedostatecném vétrani pouzivejte schvalenou svarovaci kuklu s pfivodem
vzduchu nebo respirator.

Prectéte si bezpeénostni listy (MSDS) a pokyny vyrobcu kovu, spotfebniho
materialu, natérd, cisticich a odmastovacich prostfedkd a porozuméite jim.
Nepracujte v blizkosti odmastovani, €isténi ani stfikani.

Teplo a zafeni oblouku mohou reagovat s parami a vytvaret vysoce toxické a
drazdiveé plyny.
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Zareni oblouku mize poskodit oéi a popalit pokozku.

Oblouk pfi vS§ech procesech vytvafi intenzivni viditelné i neviditelné (ultrafialové
a infraCervené) zareni, které mize popalit o¢i a pokozku.

-Pfi praci i pozorovani chrante obli¢ej a o¢i schvalenou svarovaci kuklou s filtrem
vhodného stupné zatmaveni.

-Pod kuklou noste schvélené ochranné bryle s boCnimi kryty.

-Nikdy nepouzivejte poSkozené ani vadné svarovaci kukly.

‘VZdy zajistéte vhodné ochranné zastény nebo bariéry, které chrani ostatni pred
zablesky, osInénim a jiskrami z pracovisté.

-Na probihajici svafovani nebo fezani zfetelné upozornéte.

‘Noste vhodny ochranny odév odolny proti plameni, rukavice a obuv.

Ochrana pied pozarem a vybuchem

Zabrante pozarlim zpusobenym jiskrami, horkym odpadem nebo roztavenym
kovem.

V blizkosti svafovani a fezani zajistéte vhodné protipozarni prostfedky.

Z prostoru svarovani, fezani i okoli odstrarite vSechny hoflavé a zapalné
materialy.

Nesvafujte ani nefezte nadoby na paliva a maziva, ani kdyz jsou prazdné. Pred
svafovanim nebo fezanim se museji dikladné vygistit.

Svafovany nebo fezany material nechte vzdy vychladnout, nez se jej dotknete
nebo jej pfilozite k hoflavému €i zapalnému materialu.

Nepracujte v ovzdusi s vysokou koncentraci hoflavych par, zapalnych plynli a
prachu.

Pal hodiny po fezani vzdy zkontrolujte pracovisté, zda nevznikl pozar.
Zabrarite nahodnému dotyku elektrody s kovovymi pfedméty. Mohl by vyvolat
oblouk, vybuch, pfehfati nebo pozar.

Rizika horkého materialu

Pfi praci vznika horky kov, jiskry a kapky roztaveného kovu. Obsluha proto musi
pouzivat Uplné osobni ochranné pracovni prostfedky. Vhodné ochranné zastény
nebo bariéry museji vzdy chranit ostatni prfed zablesky, osinénim a jiskrami z
pracovisté. Horké povrchy zpUsobuji pozar a popaleniny nechranéné pokozky.
Vzdy chrante oci i télo. Pouzivejte spravny svarovaci §tit a filtr a kompletni
osobni ochranny odév.

Horkych povrch( ani dilt se nedotykejte holyma rukama.

Pfed dotykem nebo pfemisténim nechte horké povrchy a dily vzdy vychladnout.
Pokud musite horké dily pfemistit, pouzivejte vhodné nastroje a tepelné izolaéni
svarovaci rukavice, abyste si nepopalili ruce a paze.
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“g’\ Hluk - nadmérny hluk mtize poskodit sluch.
;J\//\’/‘_Ej -Chrarite si usi muslovymi nebo jinymi chranici sluchu.
- fu'"/ -Upozornéte osoby v okoli, Ze hluk maze ohrozit sluch.
S \-.___._J

Rizika magnetickych poli

Magneticka pole vytvaiena vysokymi proudy mohou ovlivnit ¢innost
kardiostimulatort nebo elektronicky fizenych zdravotnickych pFistroja.

Osoby pouzivajici zivotné dulezité elektronické pristroje se pfed obloukovym
svarovanim, fezanim, drazkovanim nebo bodovym svafovanim museji poradit s

lekafem.

S citlivymi elektronickymi pfistroji se nepfiblizujte ke svafovacimu zafizeni;
magneticka pole je mohou poskodit.

Kabel horaku a zpétny pracovni kabel vedte po celé délce co nejblize u sebe.
Pomaha to omezit vystaveni Skodlivym magnetickym polim.

Kabely si neovijejte kolem téla.

Ochrana pied pohyblivymi ¢astmi

Za provozu se nepfiblizujte k pohyblivym ¢astem, napfiklad motorim a
ventilatoram.

Pohyblivé ¢asti, jako ventilator, mohou pofezat prsty a ruce a zachytit odév.
Ochranné prvky a kryty smi pfi udrzbé a kontrolach odstrafovat pouze
kvalifikovany personal po odpojeni napajeciho kabelu.

Po skonceni zasahu a pred spusténim zafizeni nasadte vSechny kryty a
ochranné prvky a zaviete vSechna dvirka.

Pfi zavadéni a podavani dratu béhem nastavovani a provozu davejte pozor, aby
vam nezachytilo prsty.

Podavany drat nesmérujte na jiné osoby ani na své télo.

Vzdy zkontrolujte, Ze jsou kryty a ochranna zafizeni funkcni.

Odstranovani poruch

Zaftizeni jsou pfed expedici z vyroby dikladné zkontrolovana. Do zafizeni
neodborné nezasahujte ani je neupravuijte.

Udrzbu provadéjte pedlivé. Uvolnény nebo nespravné zapojeny vodié mize
R ohrozit uzivatele!

Opravy smi provadét pouze odborny servisni personal!

Pfed praci na zafizeni odpojte napajeni. Po vypnuti vzdy pockejte 5 minut,
teprve potom odstrarite kryty.

Pokud ani po precteni pokynt v tomto navodu problému pIné nerozumite nebo
jej nedokazete vyresit, ihned pozadejte dodavatele nebo servisni stfedisko
JASIC o odbornou pomoc.
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1.2. DalSi bezpec€nostni opatfeni

Vystraha! Umisténi
& Zarizeni umistéte na vhodné misto a do vhodného prostredi. Chraiite je pred
vlhkosti, prachem, parou, olejem a korozivnimi plyny. Postavte je na pevny
rovny povrch a ponechte kolem néj dostate¢ny prostor pro pfirozené
proudéni vzduchu.
Vystraha! Rukojet’ nebo popruh jsou uréeny pouze k ruénimu zvedani
& zarizeni. Pri zvedani mechanickym zarizenim, napfriklad jerabem, musi byt
zarizeni zajisténo vhodnymi zdvihacimi prostredky.

Varovani!

Pfripojeni napajeni

Pred pripojenim zkontrolujte, zda je dostupné spravné napajeni. Pozadavky
zarizeni najdete na jeho typovém stitku nebo v technickych parametrech
navodu. Pripojeni musi provést odborné zptlisobila osoba s pfrisluSnou
kvalifikaci. Vzdy zajistéte radné uzemnéni zarizeni.

Zarizeni nikdy nepfripojujte k siti s odstranénymi kryty.
1) Pokud okoli omezuje pohyb obsluhy (napfiklad musi pracovat v podifepu, naboso nebo
vleze), obsluha musi zajistit pfiméfenou izolaci a vyhnout se pfimému dotyku s vodivymi
castmi zafizeni.
2) Zarizeni nepouzivejte v uzavienych nadobach ani ve stisnénych prostorech, z nichz
nelze odstranit vodivé soucasti.
3) Zafizeni nepouzivejte ve vlhkém prostfedi, kde obsluze hrozi zasah elektrickym
proudem.
4) Zafizeni nepouzivejte na slunci ani v desti. Do zafizeni nesmi vniknout voda ani destova
voda.
5) Nesvafujte v ochranné atmosfére v prostiedi se silnym proudénim vzduchu.
6) Nesvafujte ani nefezte v prachu i v prostfedi s korozivnimi chemickymi plyny.
7) Teplota okoli musi byt pfi provozu mezi -10°C a 40°C a pfi skladovani mezi -25°C a
50°C.
8) Svarovani nebo fezani provadéjte v pomérné suchém prostfedi; vihkost vzduchu nesmi
prekrocCit 90%.
9) Naklonéni zafizeni nesmi pfekrocit 10°.
10) Vstupni napajeci napéti nesmi pfekro€it jmenovité napéti zafizeni o vice nez 15%.

11) Pfi svafovani nebo fezani ve vyskach davejte pozor na pad.
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2. Popis symbol
Am Pfred pouzitim si peclivé prectéte tento navod.

A Vystraha pfi provozu.

=L AHQDH{EF= Jednofazovy staticky ménic frekvence — transformator — usmérfiovac.

S
1~]20/60Hz Symbol jednofazového napajeni AC a jmenovité frekvence.

Vhodné do prostfedi se zvySenym rizikem urazu elektrickym proudem.

IP Stupen kryti, napfiklad IP23S.

U4 Jmenovité vstupni napéti AC (s toleranci £15%)

l1max Jmenovity maximalni vstupni proud

l1et Maximalni efektivni vstupni proud

X ZatéZovatel: pomér doby zatiZeni k trvani celého cyklu

Poznamka 1: Tento pomér musi byt v rozsahu 0~1 a Ize jej uvést v procentech.
Poznamka 2: V této normé trva cely cyklus 10 min.
Napfiklad pfi zatéZzovateli 60% trva zatiZzeni 6 min a nasledna doba bez zatizeni 4min.

Napéti naprazdno sekundarniho vinuti pfi otevieném obvodu.
Napéti pfi zatizeni

Izoladni tfida

4% & §

Elektroodpad se nesmi likvidovat s béZnym odpadem. Chrarite Zivotni prostfedi.

AN Vystraha pfed zasahem elektrickym proudem
A

Jednotka proudu ,A"

; Kontrolka ochrany proti pfehrati
@ Kontrolka nadproudové ochrany

@ Kontrolka funkce VRD
E Rezim MMA

% Rezim LIFT TIG
D eee
$2.5

$3.2
®4.0  volba pruméru elektrody pro MMA
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Proud MMA

Proud Hot Start pfi MMA

Arc Force pfi MMA

Pfepinani rezimu svarovani
Pfepinani dalSich funkci
Indikace bezdratového spojeni

Dalkové ovladani

H® OOFFF

Parovani bezdratového ovladace

3. Prehled vyrobku

Tento digitalni invertorovy stejnosmérny zdroj pro ru€ni svarfovani vyuziva pokrocilou
technologii a poskytuje vynikajici vykon. Vytvari stabilni stejnosmérny oblouk a umoznuje
svarfovat uhlikovou, nizkolegovanou a nerezovou ocel i dalSi materialy. Nabizi také
nastavitelné funkce Hot Start a Arc Force. Je to odolny stroj se Sirokym rozsahem pouZiti.
Postupy DC MMA a LIFT TIG umozhiuji pfesné svarovani Sirokého spektra materialu.
JedinecCna elektricka konstrukce a feSeni proudéni vzduchu uvnitf stroje zvySuji odvod tepla
z vykonovych prvku, a tim zlepSuji zatézovatel. Diky zvlastnimu vzduchovému kanalu
zarizeni ucinné brani poskozeni vykonovych prvku a fidicich obvodl prachem nasavanym
ventilatorem, coz vyrazné zvySuje jeho spolehlivost.

Hlavni funkce:

¢ Dva svarovaci postupy: DC MMA a LIFT TIG.

& Zobrazeni nastaveni proudu, Arc Force a proudu Hot Start umoznuje presnégjsi
nastaveni.
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¢ Funkce Anti-stick zabranuje prilepeni elektrody ke svafenci béhem svarovani.

¢ Synergicka funkce automaticky nastavi proud podle zvoleného pruméru elektrody a
usnadni pouzivani zdroje.

¢ Funkce Hot Start pfi MMA usnadriuje zapaleni oblouku a zvySuje jeho spolehlivost.

¢ Ventilator spinany podle potfeby prodluzuje svou Zivotnost a omezuje hromadéni prachu

ve stroji.

¢ Funkce zapalovani oblouku: HF zapalovani TIG poskytuje spolehlivé zapaleni oblouku.
¢ Parametry se pfed vypnutim automaticky ulozi a po opétovném zapnuti se nastaveni

obnovi.

¢ Obnoveni vyrobnich nastaveni parametru.
¢ VoliteIné kabelové ruc€ni a bezdratové dalkové ovladani. (Nedostupné pro standardni
verzi bez rozhrani dalkového ovladani.)

4. Technické parametry

Polozka Jedn. Parametry
Model / ARC200PFC ARC160PFC ARC200 ARC160
Vstupni napéti | VAC AC95~265V AC95~265V AC230V+15% AC230V+15%
Vstupni frekvence| Hz 50/60 50/60 50/60 50/60
VS‘{Tpenr}op":é% A 19.6@TIG 14@TIG 27@TIG 24@TIG
(AC230V) 29.7@MMA 22.6@MMA 39@MMA 33@MMA
, S‘{{Tpen”ios’:é% gl a 27.2@TIG 23.3@TIG / /
(AC115V) 31.2@MMA 28.7@MMA
Jmenovity pfikon KVA 4.5@TIG 3.2@TIG 6.2@TIG 55@TIG
(AC230V) 6.8@MMA 5@VMA I@MMA 7.6@MMA
Jmenovity pfikon KVA 3.1@TIG 27@TIG / /
(AC115V) 3.6@MMA 3.3@MMA
Rozsah
svarovaciho
proudu (TIG) A 10~200 10~160 10~200 10~160
(AC230V)
Rozsah
svarovaciho
proudu (MMA) A 20~200 20~160 20~200 20~160
(AC230V)
Rozsah
svarovaciho
proudu (TIG) A 10~160 10~120 / /
(AC115V)
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Rozsah
svafovaciho
proudu (MMA) A 20~120 20~110 / /
(AC115V)
Rozsah
svarfovaciho
napéti (TIG) V 10.4~18 10.4~16.4 10.4~18 10.4~16.4
(AC230V)
Rozsah
svarovaciho
napéti (MMA) V 20.4~28 20.4~26.4 20.4~28 20.4~26.4
(AC230V)
Rozsah
svarovaciho
napéti (TIG) \Y, 10.4~16.4 10.4~14.8 / /
(AC115V)
Rozsah
svafovaciho
napéti (MMA) Vv 20.4~24.8 20.4~24 .4 / /
(AC115V)
Rozsah Arc
Force A 0~60 0~60 0~60 0~60
Rozsah proudu - - ~ ~
Hot Start A 0~60 0~60 0~60 0~60
Napéti naprazdno| V 78 78 62 62
Napéti VRD V 11 11 11 11
Zpﬂs;)obbl ozuakpuéleni Dotykové zapaleni| Dotykové zapdleni | Dotykové zapaleni | Dotykové zapaleni
Zatszovatel (%) o TIG: 200@25% TIG: 160@25% TIG: 200@25% TIG: 160@25%
° ° | MMA: 200@25% | MMA: 160@25% | MMA: 200@25% | MMA: 160@25%
Uginik 0.99 0.99 0.72 0.64
Izolaéni tfida H H H H
Stupen kryti IP23S IP23S IP23S IP23S
Rozméry D*S*V | mm 413*150*311 413*150*311 375*131*252 375*131*252
Cista hmotnost | Kg 7.2 7.2 55 55
Celkova
hmotnost Kg 9.0 9.0 6.5 6.5
Uginnost zdroje
(pfi maximalnim o
vstupnim %o 85 86 86 86.5
proudu)
Pfikon naprazdno| W 47 38.2 26 22.6
Charakteristika CC CcC CC CcC
Stupen znecisténi Stupen 3 Stupen 3 Stupen 3 Stupen 3
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5. Instalace

Vystraha! Zasah elektrickym proudem muze zpusobit smrt. | po odpojeni
napajeni zGstava v zarizeni vysoké napéti; nedotykejte se ¢asti pod napétim.
Vystraha! Nespravné vstupni napéti muze poskodit zarizeni.

Vystraha! Vyrobek spliuje pozadavky EMC na zafizeni tfidy A a nesmi se
pripojovat k nizkonapét'ové siti obytnych budov.

i Vystraha! Veskera pripojeni provadéjte pfri vypnutém napajeni.

5.1. Popis vnéjSich rozhrani

ik
- Al
S0

4

(Pohled na predni panel) (Pohled na zadni panel)
a. Hlavni vypinac

b. Vstupni napajeci kabel

c. Kladny vystup

d. Zaporny vystup

e. Kabelové ru¢ni dalkové ovladani (volitelné; nedostupné pro standardni verzi bez rozhrani
dalkového ovladani)

f. Bezdratové dalkové ovladani (volitelné; nedostupné pro standardni verzi bez rozhrani
dalkového ovladani)

Strana 14



@ JASIC |

5.2. Pfipojeni napajeni

Vystraha! Elektrické pripojeni musi provést personal s prislusnou kvalifikaci.

&V}?straha! Veskera pripojeni provadéjte po vypnuti napajeni.
Vystraha! Nespravné napéti muze poskodit zarizeni.
1) Multimetrem ovéfte, Ze vstupni napéti je v pfedepsaném rozsahu.

2) Ovéfte, zda je vypinaC napajeni svafovaciho zdroje vypnuty.

3) Napajeci kabel pfipojte ke vstupni svorce nebo jej zasurite do pfislusné zasuvky, je-li k
dispozici. Zajistéte dobry kontakt.

4) Napdjeni rfadné uzemnéte. (Jak ukazuje schéma, evropska zastrcka ma ochranny
kontakt, takze dalSi uzemnéni neni nutné.)

(Schéma zapojeni)
POZNAMKA!
Je-li treba prodlouzit vstupni kabel, pouzijte vétsi priarez, aby se snizil Gbytek napéti.
Doporucuje se 3x2.5mm2 nebo vétsi prarez.
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5.3. Pripojeni drzaku elektrody MMA a zpétného kabelu

(Schéma zapojeni)
Pfed svafovanim MMA zkontrolujte polaritu zapojeni. Stejnosmérny svarovaci zdroj lze
zpravidla zapojit dvéma zpusoby: DCEN a DCEP.
DCEN: drzak elektrody je pfipojen k zapornému polu a svarenec ke kladnému polu.

DCEP: drzak elektrody je pfipojen ke kladnému pdlu a svafenec k zapornému polu.

Obsluha muaze zvolit DCEN podle zakladniho materialu a elektrody. Pro bazické elektrody
se zpravidla doporuCuje DCEP (elektroda na kladném pdlu); pro kyselé elektrody neni
stanoven zvlastni pozadavek.

1) Ovérte, zda je vypinaC napajeni svarfovaciho zdroje vypnuty.

2) Zasunte zastrCku kabelu s drzakem elektrody do pfislusné zasuvky pod pfednim
panelem zdroje a dotahnéte ji ve sméru hodinovych rucicek.

3) Zasurite zastrcku kabelu se zpétnou svorkou do pfislusné zasuvky pod pfednim panelem
zdroje a dotahnéte ji ve sméru hodinovych rucicek.

POZNAMKA! Pii pouziti dlouhych sekundarnich kabell (drzaku elektrody a zemniciho
kabelu) je treba primérené zvétsit prirez kabelu, aby se snizil ubytek napéti
zpusobeny jeho délkou.
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5.4. Pripojeni horaku LIFT TIG a zpétného kabelu

1) Zkontrolujte, zda je sitovy vypinac vypnuty.

2) Zasunte zastrCku kabelu se zpétnou svorkou do kladné zasuvky na pfednim panelu
zdroje a dotahnéte ji ve sméru hodinovych rucicek.

3) Zasunite zastr¢ku kabelu hofaku do pfislusné zaporné zasuvky na pfednim panelu zdroje

a dotahnéte ji ve sméru hodinovych rucicek.
Poznamka! Kladny a zaporny pél nezaménujte; znemoznilo by to normalni svarovani.

4) Vstupni konec hadice ochranného plynu hofaku pfipojte k vystupni pfipojce redukéniho
ventilu a pevné zajistéte sponou.

(Schéma zapojeni)
POZNAMKA! P¥i pouziti dlouhych sekundarnich kabell (hofaku TIG a zpétného
kabelu) pfrimérené zvétsSete jejich prarez, aby se omezil ubytek napéti zptisobeny
jejich délkou.
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5.5. Pripojeni kabelového ru¢niho ovladace (volitelné)

(Neni dostupné pro standardni verzi bez rozhrani dalkového ovladani)

(Schéma zapojeni)
3pdlovou kruhovou zastrCku rucniho dalkového ovladaCe zasunte pfimo do pfislusné
zasuvky dalkového ovladani na stroji.
POZNAMKA: Pfed montazi ovéfte, ze stroj podporuje kabelové ruéni dalkové
ovladani.

5.6. Montaz modulu bezdratového pfijimace (volitelné)

(Neni dostupné pro standardni verzi bez rozhrani dalkového ovladani)

W4
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)
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4

(Montazni vykres)
1) Vyjméte zaslepku znazornénou na levém hornim obrazku a na jeji misto osadte modul
bezdratového pfijimace z pravého horniho obrazku.
2) Odstrante Srouby levého bocniho krytu stroje.
3) Uvolnéte zapadku uvniti pfedniho panelu stroje a vytahnéte zaslepku.

,,,//,/"Za’pad ka

4) Vlozte modul bezdratového pfijimace do pfedniho panelu a jeho propojovaci kabel
pfipojte k zasuvce CN5 na hlavni desce.

POZNAMKA: Pfed montazi ovéfte, ze stroj podporuje kabelové ruéni dalkové
ovladani.
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6. Ovladaci panel

6.1. Pfehled

a. Zobrazeni parametr a chybovych kédu
b. Kontrolka ochrany

c. Volba pracovniho rezimu

d. Volba priméru elektrody

e. Kontrolka funkce VRD

f. Knoflik nastaveni parametrd

g. Volba parametrd MMA

h. Aktivace dalkového ovladani (volitelné). Standardni verze nema toto tlaCitko a kontrolka

béhem provozu nesviti.
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6.2. Zobrazeni parametrtu a chybovych kodu

(AN
N

A

1) Kdyz se nesvaruje, automaticky se zobrazuje nastavena hodnota proudu.
2) Béhem svarovani se zobrazuje skute¢ny vystupni proud.

3) Pfi obnovovani vyrobnich nastaveni se zobrazuje odpocitavani.

4) Pfi vyzadani ¢arového kédu se zobrazi ¢arovy kéd stroje.

5) Pfi nespravné funkci vyrobku se zobrazi chybovy kéd.

6.3. Ovladac nastaveni parametr(

1) Parametry nastavujte otacenim ovladace.

2) Otacenim ve sméru hodinovych rucicek hodnotu parametru zvysSujete, otacenim proti
sméru hodinovych rucCiCek ji snizujete.

3) Pri otaCeni ovladace se nastavované parametry zobrazuji v oblasti zobrazeni parametru.

6.4. Volba pracovniho rezimu

?I:l

v
O

1) Pfed svafovanim tlaCitkem rezimu a prepinejte mezi MMA a TIG a zvolte rezim podle
pozadovaného svafovaciho postupu.

2) Svitici kontrolka __ znamena, Ze je zvolen rezim MMA.
3) Svitici kontrolka % znamena, ze je zvolen rezim TIG.
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6.5. Volba praméru elektrody pro MMA
P oee
$2.5
¢ 3.2
¢ 4.0

1) V rezimu MMA tlagitkem volby praméru elektrody B vyberte rugni nebo synergicky
rezim primeéru elektrody.

2) Svitici kontrolka @ ® @ ® oznacuje ruéni rezim s ruénim nastavenim proudu.

3) Svitici kontrolka 2.5 mm / $3.2 mm / ®4.0 mm znamena, Ze je zvolen synergicky rezim
podle priméru elektrody.

POZNAMKA! V synergickém rezimu se optimalni parametry zvoli automaticky podle
prameéru elektrody. Svarovaci proud se jemné dolad’'uje otoénym knoflikem. Ostatni
parametry nelze nastavovat.

6.6. Volba parametrit MMA

OFFe

1) V ruénim rezimu MMA Ize tlaCitkem volby parametri MMA E vybrat svafovaci proud,
proud Hot Start nebo Arc Force.

2) Kontrolka g oznacuje svarovaci proud. Nastavite jej ota¢enim nastavovaciho knofliku.
3) Svitici kontrolka [& oznacuje proud Hot Start. Nastavite jej otacenim nastavovaciho
knofliku.

4) Svitici kontrolka Dj_ oznacuje parametr proudu Arc Force. Nastavite jej otacenim
nastavovaciho knofliku.

POZNAMKA! Po uréité dobé bez ovladani panelu se stroj automaticky vrati k
nastaveni svarovaciho proudu.
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6.7. Nastaveni parametru LIFT TIG

V rezimu LIFT TIG nastavte proud ota¢enim nastavovaciho knofliku.

6.8. Kontrolky ochrany

f Svitici kontrolka prehiati znamena, Ze zdroj je prehfaty a proud se vypnul. Po
ochlazeni zdroje kontrolka zhasne.

@ Svitici nadproudova kontrolka znamena aktivaci nadproudové ochrany; zdroj pfestane
dodavat proud.

6.9. Indikace funkce VRD (snizeni napéti)
1) Neni-li funkce VRD zapnuta, kontrolka VRD nesviti.

2) Pfi zapnuté funkci VRD mimo svarovani sviti kontrolka zelené . COZ znamena
spravnou funkci VRD.

3) P¥i zapnuté funkci VRD mimo svarovani sviti kontrolka Cervené @ pokud funkce VRD
nepracuje spravne.

4) Pfi zapnuté funkci VRD kontrolka béhem svafovani nesviti.

6.10. Zobrazeni ¢arového kodu

Pfed svarfovanim soucasné podrzte tlaCitko rezimu e a knoflik nastaveni parametr( na 3S.
Displej zobrazi ¢arovy kod stroje.

Stisknutim libovolného tlaCitka nebo otoCenim enkodéru okamzité ukoncite zobrazeni
caroveho kédu. Pokud na panelu neprovedete zadny ukon, zobrazeni se automaticky
ukonci po 20s.

6.11. Obnoveni vyrobnich nastaveni

1) Pfed svafovanim podrzte tlaCitko rezimu a na 5 sekund, abyste obnovili vyrobni
nastaveni.

2) Po podrzeni tlacitka na 1 sekundu zacne displej odpocitavat od 3. Po skon€eni se obnovi
vyrobni nastaveni. Pokud tlaCitko uvolnite pfed koncem odpocitavani, obnoveni se
neprovede.

3) Vyrobni nastaveni: MMA: rucni rezim, proud 80A; proud TIG: 80A.
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6.12. Kabelové ru¢ni dalkové ovladani (volitelné)

(Neni dostupné pro standardni verzi bez rozhrani dalkového ovladani)

1) Pfed svafovanim stisknéte funkcni tlacCitko dalkového ovladani , abyste jej aktivovali.

2) Svitici kontrolka @=® znamena zapnuté dalkoveé ovladani. Je-li ovladac pfipojen, fidi
svarovaci proud. Bez pfipojeného ovladace se proud nastavuje knoflikem na panelu.

3) Zhasnuta kontrolka e znamena vypnuté dalkové ovladani; proud se nastavuje
knoflikem na panelu.

6.13. Bezdratové dalkové ovladani (volitelné)

(Neni dostupné pro standardni verzi bez rozhrani dalkového ovladani)

1) Bezdratové sparovani

Pfed svarfovanim soucasné podrzte funkéni tlacitko dalkového ovladani na panelu a
parovaci tlaCitko bezdratového ovladace na 2 sekundy. Spusti se parovani. Béhem
parovani modra kontrolka pfijimace <> blika. Po UspéSném sparovani se rozsviti kontrolka
rezimu dalkoveho ovladani e  modra kontrolka pfijimaCe <% sviti trvale a na displeji
zdroje se zobrazi ,OK*.

Po uspésném sparovani lze svafovaci proud nastavovat tlacitky ,+“ a ,-“ na bezdratovém
ovladaci. Rozsah saha od minimalni po maximalni hodnotu proudu pfedvolenou na panelu.

2) ZruSeni bezdratového spojeni:
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Po Uuspésném sparovani podrzte funkéni tlacitko dalkového ovladani na panelu nebo

parovaci tlagitko bezdratového ovladace [C5| na 2 sekundy. Bezdratové spojeni se zrusi.
Displej zdroje zobrazi ,FAL" a zelena kontrolka modulu bezdratového pfijimaée %~ bude
svitit trvale.

7. Obsluha svarovacich funkci

Vystraha! Pred zapnutim napajeni zkontrolujte, zda je zarizeni odpojeno od
vystupu. Jinak se po zapnuti mliize neCekané zapalit oblouk, ktery muize
poskodit obrobek a zpusobit Uraz.

Vystraha! Pfi svarovani nebo rezani vzdy pouzivejte vhodné ochranné
prostiredky. Oblouk, rozstrik, dym a vysoké teploty vznikajici pri praci
mohou zpusobit Graz.

Vystraha! Po vypnuti napajeni miize vystupni napéti chvili pretrvavat a poté
pomalu klesat. Dokud panel nezhasne, nedotykejte se vodivych ¢asti
vystupu.

7.1. Svarovani MMA

7.1.1 Zapnéte sitovy vypinac.

=)

i T N~

@

Hlavni vypina¢ na zadnim panelu nastavte do polohy ,ON®. Rozsviti se kontrolka panelu,
ventilator se roztoCi a zdroj zaCne normalné pracovat.

POZNAMKA! Nékteré modely maji inteligentni ventilator. Po uréité dobé od zapnuti
napajeni bez svarovani nebo rezani se ventilator automaticky zastavi. Pri zahajeni
svarovani nebo fezani se automaticky rozbéhne.

7.1.2 Zvolte rezim MMA

Strana 25



@ JASIC |

\
—mr*’r;
Po zvoleni priméru elektrody systém automaticky vybere svarovaci proud, proud Hot Start
a Arc Force. Ota¢enim nastavovaciho knofliku Ize svafovaci proud jemné doladit podle
pozadavku svarovani.

Nasledujici tabulka poskytuje orientaéni nastaveni pro ruzné tloustky materialu a velikosti
elektrod. Obsluha si muze parametry nastavit podle druhu a priméru elektrody a vlastnich

pozadavku na postup.

Tloustka Rozsah praméru Pramér svarovaci Svarovaci
svarence (mm) elektrod (mm) elektrody (mm) proud (A)
1 1~2 1..6 1.6 25~40
2.0 40~65
2 <4 2.0~3.2 2.5 50~80
3.2 100~130
3.2 100~130
3 4~12 3.2~4.0
4.0 160~210
3 >12 24 5.0 200~270
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| | 6.0 220~300
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POZNAMKA! Obsluha musi funkce nastavit podle pozadavkii svafovani. Nespravna
volba muize vést k nestabilnimu oblouku, rozstiiku nebo prilepeni elektrody ke
svarenci.

Arc Force: Zabranuje pfilepeni elektrody béhem svarfovani. Pfi pfili§ kratkém oblouku
doCasné zvysSi proud a pomaha udrzet stabilni, kvalitni oblouk u Siroké Skaly elektrod.
Hodnota Arc Force se voli podle priméru elektrody, nastaveného proudu a pozadavku na
postup. VysSi hodnota vytvari tvrdSi oblouk s hlubSim zavarem, ale i urCitym rozstfikem.
NizSi hodnota poskytuje klidny oblouk s mensim rozstfikem a dobfe tvarovanou housenkou,
nékdy vSak muze byt oblouk pfili§ mékky nebo se elektroda pfilepi.

Proud Hot Start: Na zaCatku svaru zvysi svarfovaci proud, ¢imz zlepSi zapaleni oblouku a
zabrani pfilepeni elektrody. MUze také omezit vady na zacatku svaru. Velikost proudu Hot
Start se zpravidla voli podle druhu a specifikace elektrody a svafovaciho proudu.

Pfi stejposmérném svafovani se teplo na kladné a zaporné elektrodé oblouku liSi. Pfi
napajeni DC se pouziva zapojeni DCEN (elektroda zaporna) nebo DCEP (elektroda kladna).
Pfi DCEN je svafovaci elektroda pfipojena k zapornému polu zdroje a svafenec ke
kladnému. Svafenec tehdy pfijima vice tepla, ma vysSi teplotu a hlubokou tavnou lazen,
takze se snadno provafi; zapojeni je vhodné pro silné dily. Pfi DCEP je elektroda pfipojena
ke kladnému pélu a svafenec k zapornému. Svarenec pfijima méné tepla, ma nizsi teplotu a
mélkou tavnou lazen a hlife se provafi. Toto zapojeni je vhodné pro tenké dily.

7.1.5 Béhem svarovani

POZNAMKA! Funkce Anti-stick je standardné aktivni. Pokud pFi svafovani trva zkrat 2
sekundy, automaticky se zapne a snizi proud na 20A, aby bylo mozné zkrat odstranit.
Po odstranéni zkratu se svarovaci proud automaticky vrati na nastavenou hodnotu.

7.1.6 Po svafovani vypnéte napajeni

Hlavni vypina€ na zadnim panelu nastavte do polohy ,off*. Po prodlevé kontrolka panelu
zhasne a zdroj pfestane pracovat.
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7.2. Svarovani LIFT TIG

7.2.1 Zapnéte hlavni vypinac.

(Stejné jako v 7.1.1)

7.2.2 Zvolte rezim svarovani TIG.

160 PFC

{C I/

(Rezim LIFT TIG)

7.2.3 Nastavte svarovaci parametry
V rezimu LIFT TIG nastavte svarovaci proud knoflikem.

Podle pozadavkl svafovani zvolte vhodny proud, wolframovou elektrodu a pratok

ochranného plynu. Jako pomucku pouZzijte nasledujici udaje.
Nerezovy plech — volba parametru ru¢niho obloukového svarovani TIG

wcﬁfrrl?":lrrnnéorvé Tloustka Maximalni proud Maximalni pritok
nerezoveho plechu P prt
elektrody (mm) (A) argonu (I/min)
(mm)
50 5
1~2 1~3
50~80 6
80~120 7
121~160 8
2~4 3~6
161~200 9
201~300 10
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723 LIFTTIG

Otevrete plynovy ventil na hofaku TIG. Dotknéte se wolframovou elektrodou svafence na
meéné nez 2 sekundy a oddalte ji pfiblizné o 2mm, ¢imz zapalite oblouk. Alternativné lze
oblouk zapalit Skrtnutim elektrody o svafenec a jejim oddalenim pfiblizné o 2mm.

Po svafovani zvednutim hofaku preruste oblouk.
Zaviete plynovy ventil na hofaku TIG.
Rezim LIFT TIG nema ovladani spinatem hofaku.

11

v

Zkrat Hofeni oblouku

UVRD_i_

v

Prubéh LIFT TIG
POZNAMKA! Pokud pfi zapalovani oblouku zkrat trva déle nez 2 sekundy, zdroj vypne
vystupni proud. Zvednéte horak a znovu provedte vyse uvedeny postup (7.3.2) pro
zapaleni oblouku.
POZNAMKA! Pokud béhem svaiovani vznikne zkrat mezi wolframovou elektrodou a
svarencem, zdroj okamzité snizi vystupni proud. Pokud zkrat trva déle nez 1
sekundu, vystupni proud se vypne. V takovém pripadé je tfreba oblouk znovu zapalit
podle postupu vyse (7.3.2) a zvednout horak.

7.2.4 Po svarovani vypnéte napajeni
(Jako v bodé 7.1.6 vyse)
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8. Udrzba

Varovani!

Nasledujici ukony vyzaduji dostateéné odborné elektrotechnické i
bezpeénostni znalosti. Pfed odstranénim krytl zkontrolujte, zda je napajeci
kabel odpojen od elektrické sité, a pockejte 5 minut.

Upozornéni: Nasledujici ukony smi provadét pouze opravnény
elektrotechnik.

8.1 Udrzba svafovaciho zdroje

Pravidelna udrzba zajistuje u€inny a bezpeény provoz zafizeni. Obsluha musi znat postupy a
prostfedky udrzby a provozu. Tento navod umozfiuje uzivatelim samostatné provadét
jednoduché kontroly a ochranna opatfeni s cilem snizit poruchovost a po€et oprav a prodlouzit

zivotnost zafizeni.

Interval

”

Ukon udrzby

Denni kontrola

Zkontrolujte stav zafizeni, sitovych kabelU, svafovacich nebo fezacich
kabell a spoja.
Zkontrolujte vystrazné LED kontrolky a ¢innost zafizeni.

Mésicéni kontrola

Odpojte zafizeni od sité a pfed odstranénim krytu poCkejte nejméné 5
minut. Zkontrolujte vnitini spoje a podle potieby je dotahnéte. Vnitiek
vyCistéte mékkym karta¢em a vysavacem. Davejte pozor, abyste
neodpojili kabely ani neposkodili sou¢astky. Vétraci mfizky museji byt
prichodné. Opatrné nasadte kryty a zafizeni vyzkousejte.

Praci musi provést odborné zpusobila osoba s prislusnou
kvalifikaci.

Rocéni kontrola

Provedte kazdoroc€ni servis v€etné bezpecnostni kontroly podle normy
vyrobce (EN 60974-1).

Praci musi provést odborné zpusobila osoba s prislusnou
kvalifikaci.
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8.2 Udrzba svarovaciho horaku

Hofak TIG pro svarfovani LIFT TIG se sklada z nékolika dill, které zajiStuji vedeni proudu a
ochranu oblouku pfed atmosférou.
Pravidelna udrzba hofaku je jednim z nejdulezitéjSich opatfeni pro zajisténi spravné funkce
a prodlouzeni Zivotnosti. Pro fadnou udrzbu méjte nahradni opotfebitelné dily, napfiklad
drzak elektrody, hubici, tésnici krouzek a izolaCni podlozku. Bézné poruchy zahrnuji
prehfivani, unik plynu nebo vody, nedostateCnhou plynovou ochranu, unik elektrického
proudu, propaleni a praskani hubice. PFiiny a zplUsoby odstranéni jsou v nasledujici

tabulce:

Priznak

Priciny

Reseni poruch

Horak se prehfiva

Proudova zatizitelnost horaku je
prilis mala

Pouzijte hofak s vyS$Si proudovou
zatizitelnosti

Ucpana hadice chladici vody
zastavuje nebo snizuje jeji prutok

Ucpani odstrarte profouknutim
chladici hadice stlatenym vzduchem

Klestina nesvira wolframovou
elektrodu

Vyménte klestinu nebo zadni krytku

Tésnici krouzek je zestarly

Vymeénte tésnici krouzek

Pripojka vodni hadice je

Vodni hadici znovu pfipojte a

. poskozena nebo nedotazena dotahnéte
Unik vody
Svar mezi hofakem a pfivodni
vodni trubkou netésni Rozeberte a opravte svar
Tésnici krouzek je zestarly Vymeérite tésnici krouzek
Zavitovy spoj je uvolnény Dotahnéte jej
Odfiznéte poskozenou pripojku,
Unik plynu Pripojka plynové hadice je novou pfivodni plynovou hadici

poskozena nebo nedotazena

znovu pfipojte a dotahnéte nebo
ovinte poSkozené misto

Pfivodni plynova hadice je
poskozena teplem nebo starnutim

Vymeérite pfivodni plynovou hadici

Unik elektrického

Hlava horaku je mokra kvali
netésnosti nebo z jiného duvodu

Zjistéte pficinu uniku vody a hlavu
hofaku zcela vysuste

proudu Hlava hofaku je poskozena nebo Vymeénte hlavu hofaku nebo
je obnazena kovova cast pod obnazenou kovovou Cast pod
napétim napétim ovinte lepici paskou
o Hofak netésni Najdéte misto netésnosti
Nedostatecna

plynova ochrana

Pramér hubice je pfilis maly

Pouzijte hubici s vétSim primeérem
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Hubice je poSkozena nebo praskla

Vymeérnte hubici za novou

Plynova cesta v hofaku je ucpana

Cestu profouknéte stlacenym
vzduchem a odstrante ucpani

Plynové sitko se pfi demontazi
nebo montazi poskodilo ¢&i ztratilo

Namontujte nové plynoveé sitko

Argon je znecistény

Pouzijte argon predepsané Cistoty

Prutok plynu je pfili§ velky nebo maly

Spravné nastavte prutok plynu

Preskok oblouku
a propaleni
kovové hubice

IzolaCni tésnéni je propalené a
neizoluje

Vyménte izolacni tésnéni

Vysoka frekvence prorazila
izolagni tésnéni

Vyménte izolacni tésnéni

Oblouk mezi
klestinou a
wolframovou
elektrodou nebo
horakem

Klestina a wolframova elektroda
maji Spatny kontakt nebo se
oblouk zapali pfi dotyku elektrody
se zakladnim materialem

Vymeérnte klestinu nebo ji opravte

Klestina a hofak maji Spatny
kontakt

Spravné spojte klestinu s hofakem
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9. Odstranovani poruch

Varovani! Obloukové svarovaci stroje jsou pred expedici z vyroby dukladné
zkontrolovany. Do stroje neopravnéné nezasahujte ani jej neupravujte.
Udrzbu provadéjte peélivé. Uvolnény nebo nespravné umistény vodié mize
ohrozit uzivatele! Stroj smi opravovat pouze odborny servisni personal!

Pred praci na zarizeni odpojte napajeni. Po vypnuti vzdy pockejte 5 minut,
teprve potom odstrante kryty.

9.1. Analyza a odstranéni béznych poruch

Uvedené priznaky mohou souviset s pouzitym prislusenstvim, plynem,

prostiredim nebo napajenim. Pokuste se zlepsSit provozni podminky a
takovym situacim predchazet.

Odstranovani béznych problému MMA

Priznak

PFiginy

Opatreni uzivatele

Po zapnuti ventilator
nebézi nebo ma
nespravné otacky

PFili§ nizka teplota
vzduchu nebo
poskozeny ventilator

Pfi pfiliS nizké teploté nechte stroj chvili
zapnuty. PoCkejte, az se uvnitf zahfeje a
ventilator se zaCne normalné otacet.
Pokud to nepomUze, ventilator vymérite.

oblouku nebo
nadmérna tavna
lazen pfi zapaleni

Obtizné Nizky proud Hot « .

zapalovani Start nebo kratka Zvyste proud nebsot:rrtodluzte dobu Hot
oblouku doba Hot Start

Nestabilni ]

zapalovani Vysoky proud Hot

Start nebo dlouha
doba Hot Start

Pfiméfené snizte proud nebo zkratte
dobu Hot Start

MMA | Nelze normalné | Nespravné pfipojeny _— o
zapalit oblouk |  napajeci kabel Pripojte napajeci kabel
Struska se L
obtizné lekyF[())rrcg:d Arc Zvyste proud Arc Force
odstranuje
. Jmenovity proud « x . i
Horky drzak . . Vymeénte drzak elektrody za typ s vySSim
elektrody drzaky’ l(-,:lelftro’dy 1 jmenovitym proudem
pfili§ nizky
Oblouk se

Nizké sitové napéti

snadno pferusuje

Pouzivejte az po obnoveni normalniho

napajeni
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Kontaktujte servisni personal Shenzhen

Dalsi poruchy JASIC Technology CO., Ltd.

Odstranovani béznych problému pfi svarovani LIFT TIG

Priznak Pri€iny Opatieni uzivatele
Po zapnuti ventilator PFilis nizka teplota | P¥i prI|I'S nlzge t.eplotve nechtg :s,trOJ E;hvm
e . vzduchu nebo zapnuty. PoCkejte, az se uvnitf zahfeje a
nebézi nebo ma . . L N ix s
D poskozeny ventilator se zacne normalné otacet. Pokud
nespravné otacky o o e e x
ventilator to nepomuze, ventilator vyménte.
Pfi zkratu
wolframové
elektrody se | Svarovaci obvod je | Zkontrolujte svafovaci obvod a znovu jej
svafencem preruseny pfipojte
neni vystupni
proud
Rychlé Horak a zpétny
odhofivani |kabel jsou pfipojeny Zamérite polohy zastréek (horak na
wolframové S nespravnou zaporny pol)
elektrody polaritou
(1) Ovérte, ze ventil argonové lahve je
otevieny a tlak je dostateCny. Pokud tlak
klesne pod 0.5 MPa, lahev je zpravidla
.. nutné naplnit.
SI:’"azfro_‘l’_fg' (2) Zkontrolujte préitok argonu. Lze jej zvolit
. L , podle svafovaciho proudu, ale pfi pfilis
S%‘;erg\'ﬁg'h S&’gga?:éi%u malém prutoku nemusi ochranny plyn
S o.?{ chranény a oxiduii pokryt vSechny svarové spoje. | pfi
POl y I nejniz§im proudu se doporucuje alespon
5L/min.
(3) Zkontrolujte tésnost plynové cesty a
Cistotu plynu.
(4) Zkontrolujte, zda v okoli neni silné
proudéni vzduchu.
zca)lgglzennei Neifva"tr.“' nebo’ (1) Pouzijte k«s\{lzlli?gfjsd wolframovou
oblouk se silne ZOX|dove’1na (2) Wolfram je znecistény.
wolframova Y
snadno (3) Prodluzte dofuk plynu, aby wolfram
Y e elektroda :
prerusuje neoxidoval.
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Nestabilni
proud béhem
svarovani

Napéti sité vyrazné
kolisa nebo je
sitovy spoj
nedostatecny.
Silné ruSeni od
jinych elektrickych
zafizeni.

(1) Zkontrolujte spravné parametry sité a
dikladné pfipojte napajeci konektor.
(2) Zarizeni, ktera mohou silné rusit

svarovaci zdroj, pfipojte samostatnymi
napajecimi kabely.

DalSi poruchy

Kontaktujte servisni personal Shenzhen
JASIC Technology CO., Ltd.
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9.2. Alarmy a jejich feSeni

Chybovy

kod Kategorie |Mozna pricina Napravné opatreni
N . Trva!y szj[ up Restartujte svarovaci zdroj. Pokud se nadproudova
E10 adproudova | maximalniho ochrana znovu aktivuje, kontaktujte poprodejni
ochrana proudu Ivuje, ko Ujte pop ¢
svaFecky servis spolecnosti.
Vypnéte stroj a znovu jej zapnéte. Pokud problém
pretrvava a sitové napéti je stale pfilis nizké,
Podpétova PFiliS nizké | zkontrolujte jej a se svafovanim pockejte na navrat
E31 ochrana vstupni sitové | normalni hodnoty. Pokud je napéti normalni, ale
napéti alarm podpéti pretrvava, kontaktujte odborny
servis.
(Standardni verze tuto funkci nema.)
Vypnéte stroj a znovu jej zapnéte. Pokud problém
PFilis vysoké pfetrvéyé a §it’ové napéti je stale pfi!ié vysoke,
E32 Prepétova vstupni sitové zkontrolujte jej a se svafovanim pockejte na navrat
ochrana napéti normalni hodnoty. Pokud je napéti normaini, ale
alarm podpéti pretrvava, kontaktujte odborny
servis.
Podpétovs Podpeti 1/ hnate stroj jej zapnéte. Pokud problé
E34 odpétova budiciho ypnéte stroj a znovu jej zapnéte. Pokud problém
ochrana pretrvava, kontaktujte odborny servis.
obvodu
R Prilis vysoka Zafizeni nevypinejte. Chvili poCkejte a po zhasnuti
E61 Prehrati teplota IGBT kontrolky pfehfati pokraCujte ve svarovani.
invertoru
Prilis vysoka
E62 Prehrati teplota vystupni | Zafizeni nevypinejte. Chvili poCkejte a po zhasnuti
usmernovaci kontrolky pfehrati pokracCujte ve svarovani.
diody
@ Porucha VRD Pnl;]sa\%?? ke Vypnétg strqj a znovu j€j _zapnéte. P'okud .problém
A naprazdno pretrvava, kontaktujte odborny servis.

POZNAMKA! Pokud alarm po uvedenych opatienich pietrvava nebo se po zruseni
objevi znovu, kontaktujte odborny servisni personal.
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10. Baleni, preprava, skladovani a likvidace

10.1 Pozadavky na pfepravu

Se zafizenim manipulujte opatrné. Nesmi spadnout ani byt vystaveno silnym narazam. Pfi
prepraveé je chrarite pred vihkosti a destém.

10.2 Podminky skladovani

Skladovaci teplota: -25 °C ~ +50 °C

Skladovaci vihkost: relativni vihkost <90%

Doba skladovani: 12 mésicu

Misto: vnitini prostor bez korozivnich plyna, s cirkulaci vzduchu

10.3 Likvidace elektroodpadu WEEE

Likvidace

Zarfizeni je vyrobeno z materiall, které neobsahuji toxické ani jedovaté latky nebezpecné
pro obsluhu.
Pfi vyfazeni zafizeni rozeberte a soucCastky roztfidte podle druhu materialu.

Zarfizeni nevyhazujte do bézného odpadu. Evropska smérnice 2002/96/EC o odpadnich
elektrickych a elektronickych zafizenich stanovuje, ze elektricka zafizeni po skonceni
Zivotnosti se museji sbirat oddélené a predat ekologicky vhodnému recyklacnimu zafizeni.

O dodrzeni predpist WEEE ve vas$i zemi se poradte s dodavatelem.

Prohlaseni o shodé s RoHS
Timto potvrzujeme, Ze uvedeny vyrobek neobsahuje Zadnou z omezenych latek podle
smérnice EU 2011/65/EC v koncentracich nad stanovenymi limity.

Prohlaseni o odpovédnosti: Toto potvrzeni poskytujeme podle naseho soucasného
nejlepsiho védomi a presvédcCeni. Nic v ném nepfedstavuje ani se nesmi vykladat jako
zaruka podle platnych zaru¢nich predpisu.
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Seznam béznych nahradnich dilit ARC160

C. Kéd dilu Nazev Pocet C. Kéd dilu Nazev Pocet
1 10083448 Zadni drzak 1 20 | 10083485 | Botni vétraci mrizka
2 110083468 Rukojet 1 21 |51001928 | Napajeci kabel
10083527 | Horni kryt (plus) 1 22 51000471 | Kolébkovy vypinac
3 Horni kryt )
51001979 (standard) 1 23 | 10083469 | Zadni panel 1
4 110083446 Predni drzak 1 24 110083455 | Chladi¢ 62mm 1
5 110083440 Pravy kryt 1 25 110083459 | Chladi¢ 35mm 2
Ochranny Elektrolyticky
6 |10083208 KrouSek 1 26 | 51000901 Kondenzator 2
7 110083484 | Otocny knoflik 1 27 110083457 | Chladi¢ 50mm 1
10083515 | Fanel displeje 1| 28 |51000643 Relé 1
8 (plus)
Panel displeje Odrusovaci
51002054 (standard) 1 29 |51000700 Humivka EMC 2
9 110083453 | Silikonové tlac¢itko 1 30 |51000602 IGBT 4
10 | 10083474 | Ocelovy plech 1 51000703
panelu displeje .
) - ” 31 Termoclanek 2
11 | 51000401 | OSazena deska 1 51000702
displeje
12 10083487 Zaslepka 1 32 | 10064546 | Usmériovaci dioda 4
Kruhova zasuvka Hlavni
13 51000383 (plus) 1 33 [ 10071746 transforméator 1
Zaslepka
14 | 10083486 rychlospojky 2 34 | 10083444 | Kladny konektor 1
(standard)
15 |10021855| Ryehlospojkova | 5 | 35 140083436 | Zaporny konektor| 1
zasuvka
Pfedni panel Spojovaci dil
o 10083470 (plus) 1 36 | 10083443 chladice 1
Pfedni panel Usmeériovac
10086152 (standard) 1 37 (10083472 vzduchu 1
10083435 Sasi (plus) 1 38 | 10083447 | Pritlak ventilatoru 2
17 51001980 | Sasi (standard) 1 39 | 10056858 Ventilator 1
18 51000466 Invertor 1 51000463 | Hlavni deska (plus) 1
19 10083450 |  Levy kryt 1| % I51002086| Hiavnideska 1

(standard)
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Seznam béznych nahradnich dilit ARC200

C. | Koddilu Nazev Pocet C. Kaod dilu Nazev Pocet
1 | 10083448 Zadni drzak 1 20 | 10083485 |Boeni vétraci mizka
2 | 10083468 Rukojet 1 21 | 51001928 | Napajeci kabel
10083527 | Horni kryt (plus) 1 22 | 10083524 |Kolébkovy vypinac
3 Horni kryt )
51001979 (standard) 1 23 | 10083469 Zadni panel 1
4 | 10083446 | Prednidrzak 1 24 | 10083455 | Chladi¢ 62mm 1
5 | 10083440 Pravy kryt 1 25 | 10083459 | Chladi¢ 35mm 2
Ochranny Elektrolyticky
6 | 10083208 Krouzek 1 26 | 51000899 kondenzator 2
7 | 10083484 | Otocny knoflik 1 27 | 10083457 | Chladi¢ 50mm 1
10083458 | Panel displeje 1 28 | 10066349 Relé 1
8 Panel displeje Odrusovaci
51002053 (standard) 1 29 | 51000700 tumivka EMC 2
9 | 10083453 | Silikonové tlacitko 1 30 | 51000601 IGBT 4
10 | 10083474 | Ocelovy plech 1 51000703
panelu displeje .
) - ” 31 Termistor 2
11 | 51000401 | OSazena deska 1 51000702
displeje
12 | 10083487 Zaslepka 1 32 | 10064546 |Usmériovaci dioda 6
Kruhova Hlavni
13 | 51000383 zasuvka (plus) 1 33 | 10083488 transformator 1
Zaslepka Kladny
14 | 10083486 rychlospojky 2 34 | 10083444 1
(standard) konektor
Rychlospojkova Zaporny
15 | 10021855 L asuvka 2 35 | 10083436 konektor 1
Pfedni panel Spojovaci dil
o 10083470 (plus) 1 36 | 10083443 chladice 1
Pfedni panel Usmeériovac
10086152 (standard) 1 37 | 10083472 vzduchu 1
10083435 Sasi (plus) 1 38 | 10083447 |Pritlak ventilatoru 2
17 51001978 | Sasi (standard) 1 39 | 10056858 Ventilator 1
18 | 51000442 |  Invertor 1 51000449 | Hiavni deska 1
40 (plus)
19 | 10083450 |  Levy kryt 1 51000450 | Hlavni deska 1

(standard)
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Priloha 3: Rozlozeny pohled na ARC160PFC a
ARC200PFC
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Al

WAL

Seznam béznych nahradnich dilt ARC160PFC

C. | Kod dilu Nazev Poget | C. | Kdd dilu Nazev Pocet

1 110083652| Ocelovy plech 1 19 10083671 | Vétraci mfizka 1
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panelu displeje
Chladi®
2 110083484 | Otocny knoflik 1 20 [10050418| usmériovaciho 2
mustku
3 151000374 | Silikonové tlacitko 1 21 10083690 Rukojet 1
Stitek pfedniho N
. 10083612 panelu (plus) 1 22 10083625 Chladi¢ 2
Stitek predniho Hlinikovy
51001885 panelu (standard) 1 23 10083638 spojovaci dil 1
Deska plosnych Hlinikovy
5 151000464 spoj displeje 1 24 10083640 vystupni spoj 1
6 |10083487|  Zaslepka 1 25 | 10083642 Mede”g’p‘gfswpn' 1
7 110021855 | Rychlospojkova zasuvka 2 26 | 10083689 | Usmériiovac vzduchu 1
8 |51000384| Kruhovazasuvka | 4 | o7 1400g3490| , Hlavni 1
(plus) transformator
10083669 Zadni panel 1 28 [10083628 | Chladi¢ diod 2
9 . Elektrolyticky
10083670 Pfedni panel 1 29 51000937 kondenzator 2
10 |10083646| Montaznideska | 10083647 |  Sasi (plus) 1
ventilatoru
Drzak zadniho 30
zak zadni X .
11 110083654 panelu 1 51002018 | Sasi (standard) 1
12 110083655 Pricnik 1 31 10083629 | Chladi¢ IGBT 1
Hlavni deska Chladi¢ IGBT
13 51000460 plodnych spoju (plus) 1 32 10083626 obvodu PFC 1
Hlavni deska ploSnych ;
51002115 | 0 S tamdord) 1 33 |51000456| Tlumivka PFC 1
14 |10083653| Drzakprednino |4 34 140064197 | Ventilator 1
panelu
Zaslepka rychlospojky ,
15| 10083486 | <SR VA0 2 | 35 |10083670| Zadni panel 1
16 | 10083650 Levy kryt 1 36 |51000471 Vypinac 1
17 | 10083651 Pravy kryt 1 37 [51001928 | Napajeci kabel 1
10083649 | Horni kryt (plus) 1
18 Horni kryt
51002017 (standard) 1
Seznam béznych nahradnich dild ARC200PFC
| C. | Materiélovy| Nazev | Pocet | C. | Materialovy Nazev Pocet
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kod kod
1 |10083652| Ocelovy plech 19 [10083671| Vétraci miizka | 1
panelu displeje
Chladi¢
2 110083484| Oto&ny knoflik 20 |10050418| usmériiovaciho 2
mustku
3 |51000374 | Silikonové tlagitko 21 10083690 Rukojet 1
Stitek predniho N
\ 10083612 = - olus) 22 10083625 Chladi¢ 2
51001885 Stitek predniho 23 |10083638| _ Hlinikovy 1
panelu (standard) spojovaci dil
5 |51000464| Deskaplosnych 24 |10083640|  Hiinikovy 1
spoju displeje vystupni spoj
6 [10083487|  Zaslepka 25 10083642 Medensyp‘c’)}’swpn' 1
7 110021855 | Rychlospojkova zasuvka 26 | 10083689 | Usmériiovac vzduchu 1
Kruhova zasuvka Hlavni
8 |51000384 (olus) 27 10083490 | o 1
10083669 Zadni panel 28 |10083628| Chladic diod 2
9 . Elektrolyticky
10083670| PFedni panel 29 [51000937| = oY 2
10 |10083646| Montazni deska 10083647|  3asi (plus) 1
ventilatoru
Drzak zadnih 30
11 10083654 | -~ r#ax zadhino 51002018 | Sasi (standard) 1
panelu
12 10083655 PFicnik 31 |10083629| Chladi¢ IGBT 1
Hlavni deska Chladi¢ IGBT
- 51000460 | | <t Soit (plus) 32 |10083626| o Bre 1
Hlavni deska ploSnych .
51002115 | M e o) 33 |51000456| Tlumivka PFC 1
14 |10083653| Drak predniho 34 |10064197|  Ventilator 1
panelu
Zaslepka rychlospojky .
15 | 10083486 o) 35 |10083670| Zadni panel 1
16 | 10083650 Levy kryt 36 |51000471 Vypinaé 1
17 10083651 Pravy kryt 37 |51001928| Napajeci kabel 1
10083649 | Horni kryt (plus)
18 51002017 Horni kryt

(standard)
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