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VAROVANI!
Pfed instalaci a uvedenim zafizeni do provozu si pfectéte tento navod

1. OBECNE POKYNY

Zarizeni Ize uvést do provozu a pouzivat az po dikladném seznameni s timto navodem k obsluze.

V disledku neustalého technického vyvoje zafizeni se mohou nékteré funkce ménit a jejich Cinnost se mize v
detailech lisit od popisl v navodu. Nejde o chybu zafizeni, ale o vysledek pokroku a pribéznych Uprav
zafizeni. Mize se ménit i standardni vybaveni zafizeni.

Poskozeni zafizeni zplUsobené nespravnou obsluhou vede ke ztraté naroku na zaruku. VesSkeré Upravy
usmérfiovace jsou zakazany a vedou ke ztraté zaruky.

2. BEZPECNOST
Obsluha zafizeni musi mit potfebnou kvalifikaci opraviujici k provadéni svarfeéskych praci:

* mit opravnéni k elektrickému svarovani v ochrannych plynech,

» znat zasady bezpecnosti prace pfi provozu elektrickych zafizeni, jako jsou svafovaci zafizeni a pomocné
pfislusenstvi napajené elektrickou energii,

+ znat zasady bezpecnosti prace pfi obsluze lahvi a rozvodu stlaéeného plynu (argonu),

» znat obsah tohoto navodu a pouzivat zafizeni v souladu s jeho uréenim.

A VAROVANI N

Svarovani mize ohrozit bezpeénost obsluhy i osob v okoli. Pfi svafovani proto dodrzujte zvlastni
bezpeénostni opatieni. Pfed zahajenim svarovani se seznamte s predpisy bezpeénosti prace platnymi
na pracovisti.

Pfi elektrickém svaFfovani metodami MMA a MIG/MAG vznikaji tato rizika:

+ URAZ ELEKTRICKYM PROUDEM

+ SKODLIVE PUSOBENi OBLOUKU NA OCI A POKOZKU

+  OTRAVA VYPARY A PLYNY

* POPALENINY

« NEBEZPECIi VYBUCHU A POZARU

¢ HLUK

Prevence urazu elektrickym proudem:

» zafizeni pfipojujte k technicky zpUsobilé elektrické instalaci s odpovidajicim ji§ténim a G¢innym nulovanim
(doplfikovou ochranou pfed urazem elektrickym proudem); zkontrolujte a spravné pfipojte k siti i ostatni
zarizeni na pracovisti svarece,

* proudové kabely pfipojujte pfi vypnutém zafizeni,

* nedotykejte se sou€asné neizolovanych ¢asti drzaku elektrody, elektrody a svafovaného pfedmétu ani
krytu zafizeni,

* nepouzivejte drzaky elektrod ani proudové kabely s poSkozenou izolaci,

* pfi zvySeném riziku urazu elektrickym proudem (ve velmi vlhkém prostfedi a v uzavienych nadrzich)
pracujte s pomocnikem, ktery pomaha svareci a dohlizi na bezpecénost; pouzivejte odév a rukavice s
dobrymi izolaénimi vlastnostmi,

»  zjistite-li jakékoli zavady, obratte se na odborné zpUsobilé osoby, aby je odstranily,

* Provoz zafizeni s odstranénymi kryty je zakézan.

Prevence skodlivého plisobeni elektrického oblouku na o€i a pokozku:

* Pouzivejte ochranny odév (rukavice, zastéru, kozenou obuv),

* Pouzivejte ochranné stity nebo kukly s vhodné zvolenym filtrem,

* Pouzivejte ochranné zastény z nehoflavych materialll a vhodné volte barvu stén tak, aby pohlcovaly
Skodlivé zareni,



Prevence otravy vypary a plyny uvoliiovanymi pfi svarovani z obalu elektrod a odparovanim kovu:
* Na pracovistich s omezenou vyménou vzduchu pouzivejte vétraci a odsavaci zafizeni,

»  P¥fi praci v uzavienych prostorach (nadrzich) zajistéte pfivod Cerstvého vzduchu,

* Pouzivejte masky a respiratory.

Prevence popalenin:

* Pouzivejte vhodny ochranny odév a obuv chranici pfed popalenim zpUsobenym zafenim oblouku a
rozstfikem,

+  Zabrante znecisténi odévu mazivy a oleji, které by mohly zplsobit jeho vzniceni.

Prevence vybuchu a pozaru:

* zafizeni nepouzivejte a nesvarujte v prostorach s nebezpedim vybuchu nebo pozaru,

» svareCskeé pracovisté musi byt vybaveno hasicimi prostfedky,

» svarecské pracovisté musi byt v bezpecné vzdalenosti od hoflavych materiald.
Prevence Skodlivého plsobeni hluku:

* Pouzivejte usni zatky nebo jiné prostfedky ochrany sluchu,

* Upozornéte osoby v okoli na nebezpedi.

A VAROVANI!

Proudovy zdroj se nesmi pouzivat k rozmrazovani zamrzlych trubek.

Pfed uvedenim zafizeni do provozu:

» Zkontrolujte elektrické a mechanické spoje. Nepouzivejte drzaky elektrod ani proudové kabely s
poskozenou izolaci. Nedostate¢na izolace drzakl a proudovych kabelll mize zplsobit Uraz elektrickym
proudem,

« Zajistéte vhodné pracovni podminky, tedy odpovidajici teplotu, vihkost a vétrani na pracovisti. Pfi praci
venku chrante zafizeni pfed srazkami.

+ Usmérfiova€ umistéte tak, aby jej bylo mozné snadno obsluhovat.

Obsluha svarecky musi:

* mit opravnéni k elektrickému svafovani metodami MMA a MIG/MAG,

« znat a dodrZzovat pfedpisy bezpecnosti prace platné pfi svafovani,

* pouzivat vhodné specialni ochranné prostiedky: rukavice, zastéru, gumovou obuv, svafe&sky S&tit nebo
kuklu s vhodné zvolenym filtrem,

» znat tento navod a pouzivat svare€ku v souladu s jejim uréenim.

Veskeré opravy zafizeni se sméji provadét pouze po vytaZzeni zastréky ze sitové zasuvky.

Je-li zafizeni pfipojeno k siti, nedotykejte se holou rukou ani pfes vlhky odév Zadné &asti svafovaciho
proudového obvodu.

Je zakazano odstrafiovat vnéjsi kryty, pokud je zafizeni pfipojeno k siti.

Svévolné upravy usmeérnovace jsou zakazany a mohou zhorsit bezpe€nost provozu.

VeSkerou udrzbu a opravy sméji provadét pouze opravnéné osoby pfi dodrzeni zasad bezpec€nosti prace
platnych pro elektricka zafizeni.

Svarecku je zakazano pouzivat v prostorach s nebezpecim vybuchu nebo pozaru!

Svérelské pracovisté musi byt vybaveno hasicimi prostiedky.

Po ukon&eni prace odpojte napéjeci kabel zafizeni od sité.

Uvedena rizika a obecné zasady bezpelnosti prace nepokryvaji vSechny otazky bezpelnosti svarece,
protoZze nezohlednuji zvlastnosti pracovisté. Dulezitym doplnénim jsou bezpeénostni pokyny konkrétniho
pracovisté, Skoleni a instruktaze poskytované vedoucimi pracovniky.



3. OBECNY POPIS

Poloautomaticka svarecka MIG 200 Speedy slouzi k ruénimu svarovani oceli a nezeleznych kovl. Umoznuje
svarfovat metodami MIG/MAG a MMA (obalenou elektrodou). Diky zméné polarity Ize pfi metodé MIG/MAG
pouzivat standardni draty s ochrannym plynem i samoochranné trubiCkové draty. Svarecka je urcena do
uzavrenych nebo zastfeSenych prostor, které nejsou vystaveny pfimému plsobeni povétrnostnich vlivd. MIG
200 Speedy pouziva civky dratu D100 (1kg) a D200 (5kg).

4. TECHNICKE PARAMETRY

4.1 Svarecka

MIG 200 Speedy

Napajeci napéti:

AC 230V 50Hz

Jmenovity svafovaci proud / zatéZovatel

MIG: 200 A / 60%; MMA: 200 A / 60%

Rozsah nastaveni svafovaciho proudu

MMA: 30 — 200 A; MIG: 30 — 200 A

Rozsah nastaveni svafovaciho napéti (MIG) 156-24V
Napéti naprazdno 60V
Priméry civek dratu: 100 mm, 200 mm
Rozsah rychlosti podavani dratu 2 —-12 m/min
Maximalni odbér proudu 34,8 A
Jisténi sité 25 A
Hmotnost: 8,2 kg
Rozméry: 472 x 175 x 293 mm
Stupen kryti IP21S

4.2 Horak MIG

Typ horaku TW-15
Maximalni proudova zatizitelnost 200 A
Zpusob chlazeni ochrannym plynem
Prutok chladiciho plynu 10-18 I/min
Délka 25m

Zatézovatel

ZatéZovatel vychazi z 10minutového intervalu. ZatéZovatel 60% znamend, Ze po 6 minutach provozu musi
nasledovat 4minutova prestavka. Zatézovatel 100% znamena, ze zafizeni mdze pracovat nepfetrzité, bez

prestavek.

Pozor! Zkoudky otepleni byly provedeny pfi teploté okolniho vzduchu. ZatéZovatel pfi 40°C byl stanoven

simulaci.

Stupen kryti

IP urCuje odolnost zafizeni proti pronikani pevnych necistot a vody dovnitf. IP21S znamena, ze zafizeni je

uréeno k praci v uzavienych prostorach a neni vhodné pro pouziti v desti a snéhu.
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5. PRIPRAVA ZARIZENI K PRACI

5.1 PRIPOJENi OCHRANNEHO PLYNU

o=

Upevnéte lahev a zajistéte ji proti pfevraceni.

Kratce oteviete ventil lahve, aby se odstranily pfipadné necistoty.
Namontujte redukéni ventil na lahev.

Hadici spojte redukéni ventil se svareckou.

Otevrete ventil lahve a reduk&niho ventilu.

5.2 PRIPOJENI K NAPAJECI SITI

1.

2.

3.

Zarizeni MIG 200 Speedy se smi pouzivat pouze v jednofazové tfivodiCové napajeci soustavé s
uzemnénym neutralnim bodem.

Poloautomaticka svafeCka MIG 200 Speedy je uréena pro sit 230V 50Hz jisténou pomalymi
pojistkami 25 A.

Zatizeni ma napdjeci kabel a zastréku. Pfed pfipojenim napajeni se ujistéte, Ze vypinac (14) je v
poloze OFF (vypnuto).

5.3 NASAZENI CiVKY SVAROVACIHO DRATU

a0 =

Otevrete bocni kryt zafizeni.

Nasadte civku se svafovacim dratem na trn.

Zajistéte civku proti spadnuti.

Uvolnéte pfitlak podavacich kladek.

Zkontrolujte, zda podavaci kladky odpovidaji druhu a priméru dratu. V pfipadé potfeby nasadte
spravnou kladku. Pro ocelové draty pouzivejte kladky s drazkou V, pro hlinikové draty s drazkou U.
Pro samoochranny drat se doporucuji ryhované kladky.

Otupte konec svafovaciho dratu.

Zavedte drat pfes hnaci kladku podavace do hofaku.

Pritlacte drat do drazky hnaci kladky.

VysSroubujte kontaktni Spi¢ku z hofaku, zapnéte svareCku a stisknutim tlaCitka na rukojeti hofaku
zavedte drat do hofaku.

. Jakmile se drat objevi na vystupu hofaku, uvolnéte tlacitko a nasroubujte proudovy praviak.
. Otacenim pfitlacného ovladaCe nastavte pfitlak podavaci kladky. Pfili§ maly pfitlak zpUsobi

prokluzovani hnaci kladky; pfili§ velky pfitlak zvySuje odpor pfi podavani a maze deformovat drat a
poskodit podavac.
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5.4 PRIPRAVA HORAKU MIG K PRACI

Podle druhu svafovaného materialu a priméru svarfovaciho dratu namontujte do hofaku MIG vhodnou
kontaktni Spi¢ku a vodici vlozku dratu.

Pro svarovani oceli pouzivejte proudové pravlaky uréené pro ocel a ocelovou vodici vliozku. Pfi svafovani
hliniku pouzivejte proudové priviaky ur¢ené pro hlinik a teflonovou viozku.

Primér svarovaciho dratu Primér proudového praviaku
0,8 0,8
1,0 1,0

6. FUNKCE PREPINACU A OVLADACU

8 MIG-200
\ Speedy

OUTPUT

a N

1. Kontrolka tepelné ochrany. 8. Zasuvka hofdku MIG.

2. Prepina¢ metody svafovani (MMA/MIG). 9. Displej svafovaciho proudu.

3. Ovladag rychlosti podavani dratu (MIG) / 10. Displej svafovaciho napéti.
svarovaciho proudu (MMA). 11. Uzemnovaci svorka.

4. Ovladac svarovaciho napéti. 12. PFipojka ochranného plynu.

5. Zasuvka +. 13. Napajeci kabel.

6. Zasuvka -. 14. Vypina¢ napajeni.

7. ZastrCka pro zménu polarity.

7. OCHRANA PROTI PREHRATI

Svarovaci zdroj ma automaticky tepelny vypinal proti pfetizeni. Pfi pfiliS vysoké teploté svarecky ochrana
vypne svafovaci proud a rozsviti se kontrolka prehfati (1). Po poklesu teploty se vypina¢ automaticky obnovi.



8. PRIPRAVA KE SVAROVANI
8.1 METODA MMA

8.1.1 Priprava zafizeni k praci

AC 230V 50Hz AC 230V 50Hz

Shorman  C€ L8

es B

s v ol wecers

MIG-200 E®@§}
Speedy 57

DCEP DCEN

Ujistéte se, ze vypina€ napajeni (14) je v poloze OFF (vypnuto).

Klestovou svorku zpétného kabelu pevné pfipojte ke svafovanému materialu.

Zpétny a elektrodovy kabel zapojte do zasuvek (+) a (-) svarecky tak, aby byl na drzaku elektrody pol
vhodny pro danou elektrodu. Polarita zapojeni svafovacich kabell zavisi na pouzité elektrodé a je
uvedena na jejim obalu.

W=

8.1.2 Nastaveni parametrii svarovani

1. Zapnéte zafizeni vypinaem (14).
2. Prepina¢ metody svarovani (2) nastavte do polohy MMA.
3. Ovladacem (3) nastavte vhodny svafovaci proud.

8.1.3 Zapaleni oblouku

1. Dotknéte se elektrodou materidlu, kratce Skrtnéte a elektrodu oddalte.

2. Pokud obal elektrody po ztuhnuti vytvafi nevodivou strusku, pfed zapalenim oblouku ocCistéte hrot
elektrody opakovanym poklepanim o tvrdy povrch, dokud se neobnovi kovovy kontakt se svafovanym
materialem.



8.2 METODA MIG

8.2.1 Priprava zafizeni k praci

8.2.1.1 Svarovani v ochranném plynu

Nooakwd =

+

AC 230V

50Hz

-
oo
Arl -
B @
S

Ujistéte se, ze vypinac¢ napajeni (14) je v poloze OFF (vypnuto).

Nasadte civku s vhodnym svafovacim dratem.

|

Lahev s vhodnym ochrannym plynem pfipojte k pfipojce (12) na zadni sténé zafizeni.
Zastréku hofaku MIG zasufite do zasuvky (8) svafecky a utdhnéte matici.
Klestovou svorku zpétného kabelu pevné pfipojte ke svafovanému materialu.
Druhy konec zpétného kabelu zasurite do zasuvky (-) (6) svarecky.
ZastrCku pro zmeénu polarity (7) zasunte do zasuvky (+) (5) svarecky.

8.2.1.2 Svarovani ocelovym samoochrannym dratem

PON =

AC 230V 50Hz

Ujistéte se, ze vypina¢ napajeni (14) je v poloze OFF (vypnuto).

Nasadte civku se samoochrannym dratem.

Zastréku hofaku MIG zasurite do zasuvky (8) svarecky a utdhnéte matici.

Klestovou svorku zpétného kabelu pevné pfipojte ke svafovanému materialu.
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5. Druhy konec zpétného kabelu zasunte do zasuvky (+) (5) svarecky.
6. Zastr¢ku pro zménu polarity (7) zasurite do zasuvky (-) (6) svarecky.
8.2.2 Nastaveni parametra svarovani

POM=

8.2.3 Zapaleni oblouku

Zapnéte zafizeni vypinatem (14).

Pfepina¢ metody svafovani (2) nastavte do polohy MIG.
Ovladacem (4) nastavte vhodné svarovaci napéti.
Ovladacem (3) nastavte vhodnou rychlost podavani dratu.

1. Priblizte hofak ke svafovanym dilim tak, aby vzdalenost mezi hubici a dily byla pfiblizné 10 mm.

2. Stisknéte tla¢itko na svafovacim horaku a za¢néte svarovat. Uvolnénim tlacitka se svarovani ukondci.

9. NEZ ZAVOLATE SERVIS

Pfi nespravné Cinnosti zafizeni pfed odeslanim svareCky do servisu zkontrolujte seznam béznych zavad a
pokuste se je odstranit svépomoci.
VeSkeré opravy zafizeni se sméji provadét pouze po vytazeni zastréky ze sitové zasuvky.

Pozor! Zafizeni neni zaplombované a uzivatel mize sejmout kryt svarecky k odstranéni drobnych poruch.

PFiznaky

Pficina

Postup

Po zapnuti napajeni displeje nesviti

Chybi napajeci napéti

Zkontrolujte pojistky sitove pfFipojky

Chybi napajeni, signalizace poruchy
nebo nespravna funkce zafizeni

Rozpojeny nebo uvolnény konektor uvnitf
zafizeni

Zkontrolujte a opravte spoje vSech
elektrickych konektor( v zafizeni

Znecistény vnitfek zafizeni

Sejméte kryt a vnitfek vycistéte stlatenym
vzduchem. Odstrarite prach a kovové piliny z
fidicich desek, vodi¢l a elektrickych spojd.

Svarovaci drat se nepodava (motor
podavace bézi)

PFili§ slaby pritlak Kladky

Nastavte spravny pfitlak

Nespravny pramér drazky vodici kladky

Nasadte spravnou vodici kladku

Znecisténa vodici vliozka dratu v hofaku

Vycistéte vodici viozku dratu

Drat zablokovany v proudovém privlaku

Vymeérite proudovy priviak

Nerovnomérné podavani
svarovaciho dratu

PoSkozeny proudovy priiviak

Vyménte proudovy pruviak

Znecisténa nebo poSkozena drazka podavaci
kladky

Vycistéte drazku kladky nebo kladku vymérite

Civka s dratem se tfe o stény krytu svarecky

Spravné upevnéte civku s dratem

Oblouk se nezapali

Nedostate¢ny kontakt svorky zpétného kabelu

ZlepSete kontakt svorky zpétného kabelu

Poskozeny spina¢ v hofaku MIG

Vymeérite spinaé

Nespravné pfipojeni hofaku MIG k zafizeni

Zkontrolujte elektricka pfipojeni hofaku a
oveéfte, zda koliky v zasuvce nejsou ulomené
nebo zaseknuté

Oblouk je pfilis dlouhy a
nepravidelny

PFiliS vysoké svarovaci napéti

Snizte svarovaci napéti

P¥ili§ nizka rychlost podavani dratu

Zvyste rychlost podavani dratu

Oblouk je prili& kratky

PFiliS nizké svarovaci napéti

ZvySte svarovaci napéti

P¥ili§ vysoka rychlost podavani dratu

Snizte rychlost podavani dratu

§c

Sviti kontrolka pfehrati

Zarizeni se prehralo.

Pockejte nékolik minut. Nevypinejte napajeni.
Po zhasnuti kontrolky pokracujte ve
svafovani.

Ventilator nepracuje

Ventilator je zablokovan ohnutym krytem

Narovnejte kryt ventilatoru

Nedostate¢na kvalita svaru MIG

Nevhodné nebo nekvalitni materialy &i
spotfebni dily

Vymérnte spotfebni dily. Pouzijte vhodny nebo
kvalitnéjSi svafovaci drat ¢i plynovou lahev.
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Zkontrolujte plynovou hadici, opravte jeji spoje
Nespravny pritok ochranného plynu a ovéfte stav rychlospojek. Zkontrolujte
redukéni ventil na lahvi.

Nespravna polarita svafovacich kabelQ Spravné pfipojte svafovaci kabely

Nedostate¢na kvalita svaru MMA, VIhka elektroda. Vymérnte elektrodu
elektroda se lepi k materialu

Napajeni z elektrocentraly nebo pres dlouhy

prodiuZovaci kabel s malym prifezem Pripojte zafizeni pfimo k napajeci siti

10. PROVOZNi POKYNY

Poloautomatickou svarecku MIG 200 Speedy provozuijte v prostfedi bez Ziravych latek a nadmérné prasnosti.
Zafizeni neumistujte na prasna mista, do blizkosti pracujicich brusek a podobné. Prach a kovové piliny na
fidicich deskach, vodicich a spojich uvnitf zafizeni mohou zpUsobit elektricky zkrat a nasledné poskozeni
svarecky.

Vyhnéte se provozu ve velmi vlhkém prostfedi, zejména pokud se na kovovych €astech srazi vihkost.

Pokud se na kovovych &astech srazi vlhkost, napfiklad po pfeneseni studeného zafizeni do teplé mistnosti,
vyckejte na Uplné vyschnuti a ohfati na teplotu okoli. Spusténi studené svarecky za téchto podminek ji miize
poskodit. Pfi praci venku se doporucuje umistit svafecku pod stfechu na ochranu pfed nepfiznivym pocasim.

Zatizeni MIG 200 Speedy provozujte za téchto podminek:
- zmény efektivni hodnoty napajeciho napéti nejvyse 10%
- teplota okoli od -10°C do +40°C
- atmosféricky tlak 860 az 1060 hPa
- relativni vihkost vzduchu nejvyse 80%
- nadmofska vySka do 1000 m

Seznam spotfebnich dill:

Pro ocelové draty Pro hlinikové draty
Podavaci kladka 30x10x10 mm Podavaci kladka Al 30x10x10 mm
Proudovy pravlak TW-15 M6x25 Proudovy pravlak Al TW-15 M6x25

Drzak proudového praviaku TW-15
Plynovéa hubice TW-15
Ocelova vodici viozka | Teflonova vodici vloZzka

ol hlw/N=e

Uplny seznam spotiebnich a nahradnich dild je dostupny na www.tecweld.pl a u spoleénosti TECWELD. Tyto
dily Ize zakoupit pfimo.

11. POKYNY K UDRZBE
Pfi kazdodenni udrzbé udrzujte svarecku Cistou a kontrolujte stav hofaku, kabell a vnéjSich spoju.
Pravidelné ménte spotiebni dily.
Pravidelné podle pracovnich podminek sejméte kryt a vyfoukejte vnitfek zafizeni stlatenym vzduchem.
Odstrarite prach a kovové piliny z fidicich desek, vodicu a elektrickych spoja.
Nejméné jednou za pul roku provedte celkovou prohlidku a kontrolu elektrickych spojd, zejména:
- stavu ochrany pfed Urazem elektrickym proudem
- stavu izolace
- stavu ochrannych obvodu
- spravné funkce chladiciho systému
Na poskozeni zplisobena pouzivanim svarec¢ky v nevhodnych podminkach nebo nedodrzenim pokynt

k udrzbé se nevztahuji zaruéni opravy.
12. ELEKTRICKE SCHEMA
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13. POKYNY PRO SKLADOVANI A PREPRAVU
Zafizeni skladujte pfi teploté -10°C az +40°C a relativni vlhkosti do 80%, v prostfedi bez ziravych vyparl a

prachu. Zabalena zafizeni pfepravujte krytymi dopravnimi prostfedky. PFi pfepravé zajistéte zabalené
zafizeni proti posunuti a udrzujte je ve spravné poloze.

14. OBSAH DODAVKY

1. Svarovaci zdroj 1 ks
2. Hofak MIG TW-15 1 ks
3. Elektrodovy kabel 1ks
4. Zpétny kabel s klestovou svorkou 1ks
5. Plynova hadice 1ks
6. Navod k obsluze 1ks
7. Obal 1 ks
15. ZARUKA

Zaruka se poskytuje na 12 mésicli podnikatelskym subjektiim, s vylouéenim narokii ze zakonné
odpovédnosti za vady, nebo na 24 mésictli spotiebiteliim, a to od data prodeje.

Zaruka bude uznana po predlozeni dokladu o koupi (faktury nebo uctenky) a zaruéniho listu s
uvedenym nazvem vyrobku, vyrobnim ¢islem, datem prodeje a razitkem prodejce.

Pro objednani zarucni opravy vyplnte formular na www.tecweld.pl v sekci SERWIS. Na zakladé hlaseni
bude zajiSténa preprava zafizeni do servisu kuryrni sluzbou. Zafizeni zaslana jinym zplisobem na
naklady spole¢nosti TECWELD nebudou prijata!

Svarecku dodejte spolu se svarovacim drzakem. Reklamace zafizeni bez svafovaciho drzaku nebudou
posuzovany.

Reklamované zafizeni musi byt zabaleno do pavodniho kartonu a zajisténo pivodnimi
polystyrenovymi vyplinémi. Spoleénost TECWELD neodpovida za poskozeni svarecky vzniklé pfi
prepravé.

Pokud chcete tento vyrobek zlikvidovat, nevyhazujte jej do bé&Zného domovniho odpadu. Podle

smérnice WEEE (smérnice 2012/19/UE) platné v Evropské unii se pouzita elektricka a elektronicka

zafizeni musi likvidovat oddélené.

V Polsku je podle zakona ze dne 11. zafi 2015 o odpadnich elektrickych a elektronickych zafizenich

zakazano odkladat pouzité zafizeni oznacené symbolem preskrtnuté popelnice spole¢né s jinym
I odpadem.

Uzivatel, ktery se chce tohoto vyrobku zbavit, musi pouzité elektrické a elektronické zafizeni odevzdat na sbérném misté.
Sbérna mista provozuji mimo jiné velkoobchodni a maloobchodni prodejci téchto zafizeni a obecni organizace zajistujici
sbér odpadu.

VySe uvedené zakonné povinnosti byly zavedeny s cilem omezit mnozstvi odpadu z pouzitych elektrickych a
elektronickych zafizeni a zajistit odpovidajici uroven jejich sbéru, vyuziti a recyklace. Radné pInéni téchto povinnosti je
zvlast dulezité, pokud pouzita zafizeni obsahuji nebezpecné slozky se znacné nepfiznivym vlivem na zivotni prostfedi a
lidské zdravi.

TECWELD Piotr Polak pobocka:
41-943 Piekary Slgskie ul. Szmaragdowa 21/3/6 41-909 Bytom ul. Krzyzowa 1G
Tel. +48 32 386 94 28
e-mail: info@tecweld.pl, www.tecweld.pl
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http://www.tecweld.pl/

PROHLASENIi O SHODE
01/MIG200SPE/2025

Zplnomocnény zastupce vyrobce:

TECWELD Piotr Polak
41-943 Piekary Slaskie
ul. Szmaragdowa 21/3/6

pobocka:

41-909 Bytom
ul. Krzyzowa 1G

Prohlasujeme, Ze nize uvedeny vyrobek:

Poloautomaticka svarecka

Typ: MIG-200 SPEEDY
Ochranna znamka vyrobce: Mﬂobrﬁ—

na ktery se vztahuje toto prohlaseni, splfiuje pozadavky téchto smérnic Evropské unie a
vnitrostatnich predpis(, kterymi se tyto smérnice provadeéji:

Smérnice pro nizké napéti LVD 2014/35/EU

Smeérnice o elektromagnetické kompatibilité EMC 2014/30/EU

Smeérnice RoHS Il 2011/65/UE

a je v souladu s nasledujicimi normami:
PN-EN IEC 60974-1:2023-05+A11:2023-09+A12:2024-08 Zafizeni pro obloukové svarovani --
Cast 1: Svafovaci zdroje proudu,

PN-EN IEC 60974-10:2022-07 Zafizeni pro obloukové svafovani -- Cast 10: Pozadavky na
elektromagnetickou kompatibilitu (EMC),

PN-EN IEC 63000:2019-01 Technicka dokumentace pro posuzovani elektrickych a elektronickych

vyrobku z hlediska omezeni nebezpecnych latek.

Rok umisténi oznadeni CE na zafizeni: 2025

Bytom, dne 01.08.2025 Piotr Polak

(podpis opravnéné osoby)



