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MIG/MAG + MMA a TIG Lift Arc

NAVOD
K OBSLUZE
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DULEZITE UPOZORNENI

Pred pouzitim nebo manipulaci s timto zafizenim si prectéte cely tento navod k obsluze.
Navod peclivé uschovejte a méjte jej vzdy po ruce k nahlédnuti.

Vénuijte zvlastni pozornost bezpeénostnim pokyn({im, které slouzi k ochrané osob a
majetku. Pokud navodu nebo nékteré jeho ¢asti zcela nerozumite, obratte se na
distributora, spole¢nost TECH SOLUTION, s.r.o.
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UvoD
Blahoprejeme vam k zakoupeni této svarecky.

Nase vyrobky spliiuji vSechny pfislusné predpisy a odpovidaji platnym evropskym normam.
Promyslena konstrukce zajiStuje spolehlivost a dlouhou Zivotnost

svarecek. Poskytujeme i pozarucni servis. Véfime, Ze vam svarecka

pfi spravném pouzivani umozni kvalitni praci a budete s ni spokojeni.

Pred pouZitim si pozorné prectéte tento navod.

DULEZITE

PRED UVEDENIM SVARECKY DO PROVOZU SI PRECTETE TENTO NAVOD!

‘A 0 Pred instalaci svarecky, pouzitim pfislusenstvi nebo jakymkoli zdsahem ¢i praci na

= stroji si prectéte tento navod.

S nejasnostmi se obratte na prodejce &i servis. U¢elem navodu
je seznamit vas s vyrobkem a jeho pouzitim; nejde o vyuku
svarovani.

E\’ Vyrobek a prislusenstvi obsahuiji dily, které jsou nebezpenym odpadem. Nevyhazujte je
do komunalniho odpadu; odevzdejte je ve shérném dvore. Tato znacka oznacuje
elektrické a elektronické zafizeni véetné baterii, Zarovek nebo zarivek.

OBSAH BALENI
Upozornéni: Vyrobce si vyhrazuje pravo zménit obsah baleni!

Svarecka je v pevném kartonovém obalu. Pri vybalovani zkontrolujte, ze se stroj ani
prislusenstvi béhem prepravy neposkodily. Obal je recyklovatelny, doporuCujeme jej
vSak uschovat po celou zZivotnost svarecky (pro

pfipad zaslani k reklamaci nebo pozaruéni opravé).

Svarecka (invertor), kabel s drzakem elektrod, kabel se zemnici svorkou, ochranny §tit s rukojeti,
kladivko s draténym kartacem.

Horak MIG:
e LINE 160/200 — hubice @ 15 mm, délka 3 m,
e LINE 2000, LINE 250 - hubice @ 24 mm, délka 3 m.

PrisluSenstvi:
e LINE 160/200 - nahradni pravlaky,
e LINE 2000 - pridavna kladka ,V“ 0,6/0,8 mm, nahradni pravlaky, montazni
material,
e LINE 250/300 - dvé dalsi kladky ,,V“ 1,0/1,2 mm, nahradni pravlaky, montazni
material.
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1 VSEOBECNE BEZPECNOSTNI A PROVOZNI
PREDPISY

Pouzivani zafizeni je nebezpecné pro obsluhu i pro osoby pobliz pracovisté! Znalost a
& dodrzovani bezpecnostnich norem

je povinnosti kazdého pracovnika. NejlepSi ochranou pred Urazem je

opatrna a pouc¢enad obsluha. Pred pfipojenim, pfipravou, pouzitim nebo

prepravou si prectéte a dlisledné dodrzujte nasledujici pokyny. DodrZujte

i bezpecnostni opatreni a pfislusné normy.

1.1 Preprava zarizeni

Zafizeni je uzplsobeno k prepravé (zvedani, prenaseni, presouvani). Jeho pfeprava je mozna pfi
dodrzeni nasledujicich doporuceni:

e PrenaSejte zafizeni pomoci uréeného drzadla nebo je presouvejte pomoci
namontovanych prepravnich kolecek (jsou-Lli ve vybavé).

e Pred zvedanim, pfenasenim nebo pfesouvanim odpojte zafizeni
od sité.

e Zafizeni nezvedejte, neprenasejte ani netahejte za pripojené kabely.

1.2 Umisténi zarizeni

Umisténi zafizeni musi spliiovat nasledujici pozadavky:

e Pracovnik musi mit vzdy volny pFistup k ovladacimu panelu a k pfipojeni zafizeni k
elektrickeé siti.

e Zafizeni nesmi byt umisténo ve stisnénych prostorach bez vétrani. Dobré vétrani je velmi
dilezité. Vyhybejte se proto prasnym a znecisténym mistim, kde by necistoty mohly
vnikat do stroje.

e PfibrouSeni méjte zarizeni vzdy vypnuté, pripadné i zakryté. Kovové necistoty, které
chladici ventilator nasaje a nahromadi na elektronickych deskach, zpUsobuji zkraty az
nefunkénost zafizeni.

e Zafizeni (véetné kabelll) nesmi prekazet pri praci ani ostatnim osobam.

e Zafizeni musi byt umisténo na stabilnim a bezpe¢ném misté, aby nemohlo spadnout
nebo se prevratit.

e Nepouzivejte zarfizeni v mokrém a vlhkém prostredi. Pfesvédcte se, ze okoli pracovni
plochy i samotné zafizeni jsou suché. Nestfikejte na zafizeni vodu ani jiné kapaliny,
které mohou narusit jeho bezpecnost, pfipadné je poSkodit a ohrozit vads Urazem
elektrickym proudem.

1.3 Instalace zarizeni

Je dulezité dodrzovat nasledujici doporuceni:

e Instalace, provoz a Udrzba zafizeni se musi provadét v souladu s mistnimi pfedpisy a
normami.
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Udrzujte zafizeni, elektrické kabely i pfipadné plynové hadice. PoSkozené ¢asti odborné
opravte nebo vyménte.

Zpétny kabel pfipojte co nejblize k pracovisti. Vzdalené pripojeni

ke svarované konstrukci sniZuje vykon a zvySuje ztraty.

Kabely nevedte pres komunikace, kolejnice, zdvihaci retézy, jeraby

ani jiné elektrické kabely.

Pri kazdém preruseni prace, i v pfipadé vypadku elektrického proudu, zafizeni vypnéte.
Nenechavejte zapnuté zarizeni bez dozoru.

1.4 Ochrana osob p¥i svarovani

Pri svarovani vznika zareni, hluk, vysoké teploty a Skodlivé plyny. Obsluha
musi pouzivat odpovidajici ochranné prostredky. Nikdy se bez ochrany nevystavujte
Uc¢inkdim oblouku ani horkého kovu. Nedodrzeni téchto pokynt mize

vazné poskodit zdravi!

DodrZujte proto nasledujici pravidla:

Noste ochranny odév: nehoflavé pracovni rukavice; koSili s dlouhymi rukavy; kalhoty bez
manzet; vysoké boty (na ochranu holeni); pfilbu nebo svare¢skou ¢epici (na ochranu
vlas().

Chrarnite si o¢i kuklou s vhodnym ochrannym filtrem. Zajistéte také

ochranu obliceje, usi a krku. Nedivejte se do oblouku ani na Zzhavy

kov.

Pouzivejte chranic¢e sluchu. Svarovani maze byt hlu¢né a rusit

osoby pracujici pobliz.

Horky odpad m{iZe byt nebezpecny i ve vétsi vzdalenosti. Dbejte na to, abyste neohrozili
ostatni pracovniky v okoli.

Zabrante primému kontaktu pokozky nebo mokrého odévu s kovovymi ¢astmi pod
napétim. Zkontrolujte, zda jsou rukavice a ochranné prostredky suché. Noste izolacni
rukavice a obuv (s gumovymi podrazkami) pfi praci ve vlhkém prostredi.

Pfi MMA (obalena elektroda) lze zapnout funkci VRD, kterd v pfestavkach snizuje
vystupni napéti naprazdno.

| po vypnuti z{stava v elektronice vyrobku napéti, které mlze zplsobit Graz elektrickym
proudem.

Pobliz vyrobku se nesméji zdrzovat lidé s kardiovaskularnim onemocnénim,
kardiostimulatorem, naslouchadlem nebo jinym zdravotnickym

pristrojem.

1.5 Prevence pozaru a vybuchu

Horké jiskry mohou zplsobit poZar. Pozaru a vybuchu lze predejit dodrzovanim téchto
opatreni:

Horlavé materialy a predmeéty, jako drevo, piliny, odévy, laky, fedidla, benzin, plyn,
acetylen &i propan, odstrarte nebo zakryjte nehoflavym materialem.

| prazdné a dikladné vymyté nadrze na tyto latky svafujte jen s mimoradnou opatrnosti.
N&adrze a potrubi museji byt oteviené.
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Nesvarujte oteviené nadrze s latkami, které mohou plisobenim tepla nebo vlhkosti
vybuchnout.

Nesvarujte ani uzaviené prazdné nadrze.

Nadoby se stlacenym plynem jsou moznym zdrojem nebezpeci. ZpUsob jejich pouziti
konzultujte s vyrobcem. Nevystavujte je pfimému slunci, plamendm, ndhlym zménam
teploty ani nizkym teplotam.

Svarovaci prostor oddélte nehoflavou prepazkou, protoze odlétajici jiskry mohou byt
nebezpecné.

Vzdy méjte po ruce pfipraveny vhodny hasici pfistroj.

1.6 Nebezpedci otravy

Dym a plyny vznikajici pfi svarovani mohou pfi dlouhodobém plsobeni §kodit zdravi.
Dodrzujte proto tato pravidla:

Zajistéte vétrani pracovniho prostredi (pfirozené nebo nucené).

PFi praci s materidly s olovénym, beryliovym, kadmiovym, zinkovym nebo lakovanym
povrchem pouzivejte nucené vétrani a ochrannou masku.

V pripadé nedostateCného vétrani pouzivejte respirator uréeny k tomuto ucelu.

PFi svarovani ve stisnéném prostoru by mél na svarece dohlizet dalsi

pracovnik.

Nesvarujte v prostoru, kde se lakuje. Vypary chlorovanych uhlovodik(i mohou
plsobenim tepla nebo zareni vytvaret prudce jedovaty plyn.

Podrazdéni oc¢i, nosu a hrdla muze byt pfiznakem otravy v disledku Spatného vétrani.
Preruste svarovani a zlepSete vétrani, pripadné svarovani zcela ukoncete.

1.7 Ochranné plyny v tlakovych lahvich

Lahve s ochrannym plynem jsou pod vysokym tlakem a mohou vybuchnout. Zachazejte s nimi

velmi opatrné:

Pro ochranu oblouku pouzivejte u téchto svarecek pouze
nehoflavé plyny.

Pro konkrétni material zvolte vhodny ochranny plyn.
Nepouzivejte poSkozenou lahev ani ldhev s nezndmym obsahem.
Nikdy nepfipojujte lahev pfimo k hadici svarecky. VZzdy nejprve
namontujte vhodny redukéni ventil. Ovérte jeho funkci i

spravné udaje manometra.

Redukéni ventil nemazte olejem.

Ovérte, ze je redukéni ventil uréen pro pouzity ochranny plyn.
Zkontrolujte zajiSténi lahve proti padu.

V blizkosti ldhve zabranite jiskfeni, napfiklad pfi brouSeni.
Chrante lahev pred teplem.

Nenechavejte lahve volné lezet. Zabrarite jejich vzajemnym naraziim.
Vzdy ovérte, ze je plynova hadice neporusena a v dobrém stavu.
Plynovou hadici vedte pokud mozno mimo pracovni prostor.
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e Pokud nesvarujete, ventil ldAhve méjte zavreny.

1.8 Uraz elektrickym proudem

e Jakykoli uraz elektrickym proudem muze byt smrtelny. Nedotykejte se Zadnych ¢asti pod
napétim. DodrzZujte tato pravidla:
e Kabely udrzujte v dostatec¢né vzdalenosti od svafovanych nebo fezanych predmeétua.
e Noste rukavice chranici pred nebezpeénym dotykem Zivych ¢asti pod elektrickym
napétim.
e QOdévitélo musi byt suché.
e Nepracujte ve vlhkém prostredi.
e Nedotykejte se svarence a nedrzte jej bez ochrany (rukavic
apod.). | pfi slabém urazu proudem (brnéni) ihned
preruste svarovani. Pokracujte az po odstranéni zavady
opravnénou osobou.
e Sitové a svarovaci kabely ¢asto kontrolujte. Po§kozené kabely nebo
kabely s naruSenou Ci popraskanou izolaci odborné opravte nebo
vymeénte.
e Pred jakymkoli zdsahem do kabell ¢i otevienim kryt( pFistroje nejprve odpojte napéjeci
kabel od elektrické sité.
e Pfistroj nelze bezpeéné pouzivat bez dodate¢né ochrany uzemnénim.
e Poskozené ¢asti krytl nahrazujte pouze originalnimi dily.
e Ochranné prvky (jisti¢, pojistky, proudovy chranic)
nikdy nevyrazujte z ¢innosti. Ovérte uzemnéni privodu,
pracovniho stolu i svarenct. Kontrolu a idrzbu smi
provadét jen zkuSeny pracovnik obeznameny
s nebezpecim elektrického napéti.

1.9 Kardiostimulator a naslouchadla

Osoba s elektronickou pomUckou, napriklad kardiostimulatorem nebo naslouchadlem, by se
pred obloukovym svarovanim, fezanim ¢i bodovanim méla poradit s [ékafem o uc¢inku
elektromagnetického zéareni ¢i ruSeni na funkci pomucky.

Elektromagnetické zareni vytvari svarecka i samotny oblouk.

2 VLIV ELEKTROMAGNETICKEHO RUSENI

PrestoZe byla svarecka vyrobena podle pfislusné normy, miZe rusit
telekomunikacni zafizeni (telefon, radio, televizi) nebo fidici a bezpecnostni
systémy. Pro zamezeni ruSeni nebo jeho omezeni na minimum si pozorné prectéte
nasledujici pokyny:

Upozornéni: Z hlediska vzniku a Sifeni elektromagnetického ruSeni byla svarecka
navrzena pro pramyslové prostredi! V jiném prostiedi nebo domacnosti jsou nutna opatreni
proti vzniku a Sifeni elektromagnetického ruseni.
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Uzivatel musi svarecku instalovat a pouzivat podle ndvodu vyrobce. Pfi
elektromagnetickém ruSeni musi pfijmout vhodna opatreni k jeho odstranéni
nebo kontaktovat servis vyrobce. Bez souhlasu vyrobce se svarecka nesmi
upravovat.

2.1 Pozadavky na pracovni prostory

Pred pouzitim pfistroje zkontrolujte pracovni prostredi, aby nedochazelo k
elektromagnetickému ruseni.

Pred uvedenim svarecky do provozu posudte problémy, které mize zpUsobit jeji
elektromagnetické ruSeni. Zkontrolujte:

e Prijimace signalu, rozhlasové a televizni prijimace.

e PocitaCe nebo jinou vypocetni techniku.

e Bezpecnostni a kontrolni pristroje pramyslového provozu.

e Zdravotnické pomucky osob pracujicich v blizkosti (napf. kardiostimulator nebo
naslouchadlo).

e Citlivé kalibracni a mé¥ici pfistroje.

e Qvérte Uroven elektromagnetické odolnosti pracovnich pfistroj(, které se
nachazeji v okoli a jsou v provozu. UZivatel se musi presvédcit o elektromagnetické
kompatibilité ostatnich zafizeni. Tento ukon mize vyzadovat specialni vybaveni a
znalosti.

e Rozmeéry pracovni zdny, které je treba zohlednit, zaviseji na konstrukci budovy a druhu
probihajiciho provozu.

e Neékteré potize lze vyresit svarovanim, fezanim &i bodovanim v dobé, kdy ostatni zafizeni
nejsou v provozu.

2.2 Metody snizeni vlivu elektromagnetického ruseni

Napajeci napéti: Vyrobek pripojte k siti podle doporuceni vyrobce. Pfi
elektromagnetickém ruSeni lze pfijmout doplikova opatfeni, napfiklad
pridat sitové EMC filtry. PFi pevné instalaci lze pouZzit uzemnénou
kovovou klec a stinéni vSech kabeld. Kryt, stinéni a vyrobek musi byt
vodivé propojeny.

Kabely hofaku a uzemnéni svarovaciho obvodu: Kabely musi byt co nejkrat$i a musi vést
blizko sebe nebo co nejblize uzemnénym obrabénym

¢astem. Uzemnéni svarence muze snizit Sifeni ruseni.

Obsluha musi zajistit, aby uzemnéni neohrozilo osoby ani

ostatni zafizeni Ci pfistroje.

Dodateéné stinéni: Stinéni ostatnich zafizeni a pfistrojli nachézejicich se v pracovnim
prostredi mlzZe snizit jejich ruseni.

DileZité! Pokud nemate dostatek zkusenosti, znalosti nebo dovednosti pro bezpe¢nou obsluhu
vyrobku se obratte na odbornika v tomto oboru.
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3 PREDSTAVENI SVARECKY

3.1 Strucné predstaveni

/v _ v v sV

Svarecky LINE vyuZivaji invertorovou technologii IGBT s pulzné Sitkovou modulaci (PWM)
vystupu. Velky tézky nizkofrekvenéni transformator nahrazuje maly vysokofrekvencni
transformator a Fidici elektronika.

Rada LINE je ur&ena pro MIG/MAG, MMA a TIG s dotykovym zapalenim
Lift ARC.

Svarecky jsou vhodné pro vSechny polohy a pro plechy z uhlikové, legované

i korozivzdorné oceli, pfipadné hliniku. Pouzivaji se na nadrze, potrubi,

vyrobu a opravy konstrukci, opravy automobild, femeslnou vyrobu i

udrzbarské dilny.

Zkratky: PWM - pulzné Sifkova modulace; IGBT - bipoldrni tranzistor s izolovanym hradlem; MIG
(Metal Inert Gas) — svarovani tavici se elektrodou v inertnim plynu;

MAG (Metal Active Gas) — svarovani tavici se elektrodou v aktivnim plynu; MMA - rucni
obloukové svarovani obalenou elektrodou; TIG — svarovani netavici se elektrodou vinertnim
plynu.

3.2 Vlastnosti svarecky

Jednoduché ovladani, zobrazeni nastavenych parametr( (napéti

a rychlosti posuvu), zobrazeni napéti a proudu pri svarovani, rezimy
spousté 2T a 4T, funkce VRD a ochrana proti pretizeni. Samostatné
tlacitko pro rychlé zavedeni dratu.

4.1 Tabulka technickych udaju
Parametr LINE 160 LINE 200 LINE 2000 LINE 250 LINE 300
Napajeci napéti: 230V, 50/60 Hz 3x 400V, 50/60 Hz
— 5,4 KVA
Pikon: 5,2 kVA 5,4 kKVA (30%) 5,5 kVA 12 kVA
Napéti naprazdno
- - 56V 56V 56V

(VO):
Proudovy rozsah MIG: | 50-160A 50-200 A 50-200 A 50250 A 50-300 A
Proudovy rozsah MMA:|  20-140A 20-160A 20-160 A 20-250 A 20-250 A
Proudovy rozsah TIG: 20-140A 20-160A 20-160 A 10-250 A 10-250 A
Zat&zovatel 60 % MIG: 160 A 200 A 200 A 250 A 300 A
Zatézovatel 60 %
MMA/TIG: 140 A 155 A 156 A 250 A 300 A

- 0,
f,ﬁtee.zovatel 100% 124 A 180 A 170 A 194 A 233A
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Parametr LINE 160 LINE 200 LINE 2000 LINE 250 LINE 300
Zatézovatel 100 %
MMA/TIG: 108 A 140 A 132 A 194 A 233 A
Pramér dratu: 0,6-0,8mm 0,6-1,0mm 0,6-1,0mm 0,6-1,2mm 0,6-1,2mm
Hmotnost civky: 1-5kg 15 kg (5 kg)
Priimér elektrod: 1,6-4,0 mm 1,6-5,0mm
Vhodné elektrody: rutilové, bazické, nerezové, hlinikové, na litinu
Kryti: IP21S
Hmotnost
(Sista/celkova): 12,5/16,5 kg 12,8/16,8 kg 19,5/22,8 kg 43/49 kg
Rozméry: 57 x 31x 39,5 cm 67 Xjrix 53 77 x38x 73,5 cm

4.2 Zatézovatel a nadmeérné zahrivani

Zatézovatel udava podil z desetiminutového intervalu, po ktery smi svarecka pracovat
nepretrzité. Zbytek ¢asu je ur¢en k vychladnuti.

Pri prehrati nebo pretizeni rozsviti tepelna ochrana kontrolku na prfednim
panelu. Preruste praci. Po obnoveni svarovani snizte proud nebo
zkratte nepretrzitou dobu svarovani.

4.3 Prenaseni, presouvani a umisténi

Svarecku prenasejte za rukojet a postavte ji do stabilni polohy.
Pri presouvani na kolec¢kach zajistéte stroj proti samovolnému
pohybu.

4.4 Pripojeni k elektricke siti

Svarecky LINE se napdjeji ze sité 230 V / 50 Hz (LINE 160/200, LINE 2000) nebo 3 x 400 V /50 Hz
(LINE 250/300).

Pred pripojenim ovérte shodu napéti a frekvence s
technickym Stitkem. Sitové napéti musi byt v toleranci =10 %
jmenovité hodnoty. Nizké napéti snizuje vykon, vysoké

muze svarecku poskodit.

Svarecka musi byt:

spravné nainstalovana (pokud mozno odborné vySkolenym pracovnikem),
spravne elektricky pripojena v souladu s mistnimi predpisy a normami,
pripojena k elektrické zasuvce s odpovidajicim vykonem,

PoObd=

pripojena k zasuvkovému obvodu s jiSténim rovnym nebo vy$Sim
nez IMeff (efektivni vstupni proud) na technickém
Stitku.

Je-li N eff na Stitku vy$Si nez jiSténi zasuvkového
obvodu, bude nutné:

12
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D

1. pouzivat svarecku s pfimérené snizenym vykonem (niz§im svarovacim proudem),
2. nechat kvalifikovaného elektrikare vyrobit specialni napajeci adaptér z tfifazového

rozvodu 3 x 400V /50 Hz, ktery zajisti predepsané napajeci napéti 230V / 50 Hz s vySSi
proudovou zatizitelnosti. K tomuto ucelu lze pouzit napfiklad zasuvku typu IZN 3232,
230V /32 A, 3p avidlici typu IVN 3232,230V /32 A, 3p.

Davejte pozor!

e PFi odpojovani svarecky ze zasuvky nikdy netahejte za kabel.

e Neprejizdéjte napdjeci kabel jinymi zafizenimi. MlzZete jej poskodit nebo preseknout a

utrpét uraz elektrickym proudem.

e Chrante kabel pfed teplem, rozpoustédly a ostrymi predméty.

e Prodluzovaci kabel musi mit prafez zil nejméné 2,5 mm? pro
230V /50 Hza 4,0 mm2 pro 3 x 400 V /50 Hz. Vzdy jej cely
rozvifite, aby se nepfehral, neroztavil a nezkratoval. Nikdy jej

nepouzivejte svinuty nebo na bubnu.

Pokud napéjeci napéti trvale klesa pod spodni hranici doporu¢eného rozsahu, mlzZete pfijmout

nasledujici opatreni:

e Zmeénte napajeci okruh (je-li k dispozici).

e (Odlehcete sit odpojenim jinych strojl s vysokym prikonem.
e Prfipojte napajeci kabel pres zafizeni pro stabilizaci napéti.

e Pfinapajeni elektrocentralou pouzijte dostatecné vykonnou centralu.

4.5 Svarovani metodou MMA (obalenymi elektrodami)

POZNAMKA: Pri svarovani MMA stejnosmérnym proudem (DC) byva zpétny kabel na zaporném pdlu [-]

(tzv. DCEN). Nékteré obalené elektrody vyzaduji zpétny kabel na kladném pélu [+] (tzv.

DCEP). Spravnou polaritu (DCEN nebo DCEP) proto ovérte na obalu

elektrod.

Driiak elektrod

Elektrada
= Ukostr. svorka

Zvarany material

LINE 160/200
LINE 2000
LINE 250/300

[a] «=e [V]

L

¥

4

ZVARACKA

LINE 160/200
LINE 2000

LINE 250/300 Ukostr. svorka _

Driiak elektrod

Elektrada

Zvarany material

Zapojeni DCEN, zpétny kabel na zaporném pélu [—1.Zapojeni DCEP, zpétny kabel na kladném pdlu [+].

Zkontrolujte spravné pfipojeni drzaku elektrod a zemnici svorky.
Privodni kabel ,,8“ (zadni panel) zapojte do zdsuvky. Ovérte, Ze je pouzito

spravné napéti. Zapnéte hlavni vypinac ,,1“ na zadnim panelu. Rozsviti se kontrolka napajeni

i oba LED displeje a spusti se ventilator.
Kratkymi stisky voli¢e metody ,,1“ na pfednim panelu zvolte

svarovani MMA.
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Levy ovladac ,,3“ na prfednim panelu se nepouziva. Pravym ovladacem

»D“ na pfednim panelu nastavte proud podle doporuceni vyrobce elektrod a tloustky
svarence. Udaje jsou na obalu elektrod.

Levy displej ,,4“ na prednim panelu ukazuje nastaveny proud a

pravy displej ,,6“ aktudlni svarovaci napéti.

Pri této metodé lze tla¢itkem ,,10“ na pFfednim panelu zapnout bezpecnostni funkci VRD.
ZacCnéte svarovat.

Po svarovani nechte stroj chvili zapnuty, aby vychladl. Potom prepnéte

hlavni vypina¢ do polohy ,,OFF“ (,,0%).

4.6 Pomocné tabulky pro svarovani MMA

Orientacni nastaveni proudu podle priaméru elektrody:

e elektroda 2,0 mm - proud 40-70 A;
e elektroda 2,5 mm - proud 55-90 A;
o elektroda 3,25 mm —proud 90-135 A;
o elektroda 4,0 mm - proud 135-160 A.

4.7 Svarovani TIG (wolframovou elektrodou)

Pouzijte hordk TIG s ru¢nim ventilkem na rukojeti pro spousténi

a zastaveni ochranného plynu. Namontujte wolframovou

elektrodu a prislusenstvi. Pfi jeho vybéru vam pomohou tabulky v dalsi
kapitole.

14

Elektricka pripojka

[a] #++ [V]
ZVARACKA
co’ +

....... ° ©

....... ] LINE 160/200
H k TiG

MIX ore LINE 2000

LINE 250/300

b /ﬁ'@ Ukostr. svorka

Zvarany material

Priklad pfipojeni hoféku TIG s ventilkem.

Zpétny kabel pripojte ke kladné [+] rychlospojce ,,8“ a hofak TIG k zaporné

[—1 rychlospojce ,9“ na prednim panelu. Zemnici svorku pripevnéte ke svarenci co nejblize
svaru.

Privodni kabel ,,8“ (zadni panel) zapojte do zdsuvky. Ovérte, Ze je pouzito

spravné napéti. Zapnéte hlavni vypinac ,,1“ na zadnim panelu. Rozsviti se kontrolka napajeni
i oba LED displeje a spusti se ventilator.

Kratkymi stisky voli¢e metody ,,1“ na pfednim panelu zvolte

svarovani TIG.

Levy ovladac ,,3“ na prednim panelu se nepouziva. Pravym ovladac¢em

»5“ na prfednim panelu nastavte svarovaci proud.
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5. Levydisplej,,4“ na prednim panelu ukazuje nastaveny proud a

pravy displej ,,6“ aktualni svarovaci napéti.
6. Hadici ze s ventilkem vybaveného horaku TIG pfipojte pfimo k regulatoru tlaku

na plynové lahvi.

7. Otevrete ventilek na rukojeti a nastavte pozadovany pratok plynu (pouzijte
pratokomér, neni soucasti dodavky).
8. Ventilek na rukojeti ponechte otevreny, aby proudil ochranny plyn.

9. Kratkym dotykem wolframové elektrody se zakladnim materialem a naslednym

oddalenim zapalte oblouk.
10.
11.

Nyni mUZete svarovat.

vychladl v ochranné atmosfére.
12.
183.

pFepnéte hlavni vypinaé¢ do polohy ,,OFF* (,,0).

4.8 Pomocné tabulky pro svarovani TIG

Tabulka pro vybér wolframové elektrody.

Po svareni a zhasnuti oblouku drzte horak chvili nad svarem, aby

Zavrete ruc¢ni ventilek na rukojeti a zastavte pritok plynu.
Po svarovani nechte pfistroj chvili béZet, aby se ochladil, potom

o Oznadent Material Material Material SVAROVANI [SVAROVANI
NEREZ OCEL HLINIK DC AC
Zlata WL 15 ) ) ) ) )
Zelena WP - - (] - o
Sed3 WC 20 ) ) ) ) )

Vztah mezi primérem hubice a primérem wolframové elektrody.

Primér plynové hubice [mm]

Primér wolframové elektrody [mm]

6,4 0,5

8 1,0

9,5 1,6 nebo 2,4
11,1 3,2

Vztah mezi plynovou hubici a priitokem ochranného plynu.

Rozsah svafrovaciho proudu DC - DCEN (zpétny kabel na zaporném pélu)
v[A] Primér hubice [mm] Pritok plynu v I/min

10-100 4-9,5 4-5

101-150 4-9,5 4-7

151 -200 6-13 6-8

201 -300 8-13 8-9
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4.9 Svarovani metodou MIG/MAG s ochrannym plynem

Pouzijte pfiloZzeny horak MIG. Priimér privlaku na jeho konci
musi odpovidat dratu. Horak pfipojte standardnim eurokonektorem
a ru¢né dotahnéte zajiStovaci matici.

1. Zpétny kabel pripojte k zaporné [—] rychlospojce ,9“ na prednim panelu. Zemnici
svorku pripevnéte ke svarenci co nejblize mistu svarovani.

2. Otevrete bocni dvifka prostoru pro drat. Na odjistény unasec
civky ,,9“ na vnitfnim panelu nasadte pfipravenou civku dratu.

UnaS$ec dratu je vhodny pro:

Model svafeéky Velikost civky POZNAMKA:

LINE 160/200 5 ke (1 ke) Clvkvu ‘1 kg nasadte prfimo na kovovou osu
unaSece.

LINE 2000 15 kg (5 kg) Pro 15kg civku s drétiépou
kostrou @ 30 cm pouzijte
vymezovaci adaptér
(viz obrazek nize).

LINE 250/300 15 kg (5 kg) Civku 5 kg nasadte prfimo na unasec

a zatlaCte dovnitf. Volné misto
mezi civkou a zajiStovacim Sroubem
vhodné vymezte.

Pro LINE 2000 a LINE 250/300 pouzijte adaptér civky.

Priklad montaZe adaptéru civky. Umisténi civky svarovaciho dratu
s draténou kostrou @ 30 cm
na adaptéru civky.
3. Jen pro LINE 160/200: stfedovou kfidlovou matici,,10“ (vnitfni panel, varianta 1) nebo
plastovou matici M24 (varianta 2) nastavte pfitlak tak, aby se
civka sama neotacela. Velky tlak pretézuje motor podavace, maly
nezastavi civku ihned po preruseni svarovani.
4. Na podavaci odklopte zajiStovaci packu s regulaci pritlaku ,,1¢
(vnitfni panel) a zvednéte rameno kladky ,,2“. Opatrné uvolnéte
drat a zavedte ho ve sméru ¢ervené Sipky ,,0“ na vnitfnim panelu.
Dréazka kladky musi odpovidat priméru dratu. Po vySroubovani
plastového nebo kovového Sroubu ,,4“ se ke kladce
dostanete. V provozu je zadni drazka! Sklopte rameno ,,2“ a zajistéte
packu ,,1“ na vnitfnim panelu. Otacenim plastového kolecka
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nastavte pfitlak na plynuly posuv bez prokluzu. Maly
tlak zpUsobuje prokluz a kolisani posuvu; velky tlak
pretézuje podavac a deformuje drat. LINE 160/200 a LINE
2000 maji dvoukladkovy podavac, LINE 250/300 ma
¢tyrkladkovy podavac. Postup zavadéni dratu je stejny.

5. Zkontrolujte polaritu kabel(:

LINE 160/200,zapojeni kabeld pro béZzné svafovani s plynem CO,.

Kabel , 7 je na svorce ,6“, svorka ,5“ zlstane volna. Zpétny kabel pfipojte ke svorce ,9“ [—],
zaporny pol.

LINE 2000,zapojeni kabell pro bézné svarovani s plynem CO.,.

Kabel ,,7“ je na svorce ,,6“ a kabel ,,8“ je Zpétny kabel pripojte ke svorce ,9“ [—],
na svorce ,,5% zdporny pol.

LINE 250/300,zapojeni kabeld pro bézné svafovani s plynem CO,.

Kabel volby polarity hoféku ,, 21 pripojte ke kladné svorce ,,8 [+] a zpétny kabel
k zédporné svorce ,9“ [—].

6. Svarecku pripojte k regulatoru tlaku na lahvi.

Upozornéni: Naplnéna lahev, regulator tlaku ani pfipojovaci hadice nejsou soucasti dodavky.
Lahve jsou pod vysokym tlakem. Zachazejte s nimi opatrné. Lahev umistéte za svareckou a
zajistéte proti padu.

U modeld LINE 250/300: postavte lahev na plosinu ,,12“ (zadni panel)
v zadni ¢4sti svarecky. Zajistéte ji proti padu kovovym retézem ,,10“ (zadni
panel).
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10.

11.

12.

13.

14.

15.

Vhodnou hadici propojte svarecku s regulatorem tlaku a spoje zajistéte

vhodnou hadicovou sponou.

Privodni kabel ,,8“ (zadni panel) zapojte do zasuvky. Ovérte, Ze je pouzito

spravné napéti. Zapnéte hlavni vypinac ,,1“ na zadnim panelu. Rozsviti se kontrolka napajeni
i oba LED displeje a spusti se ventilator.

Ovérte, Ze je nastavena metoda MIG. Pokud ne, zvolte ji kratkymi stisky

tlacitka volby metody ,,1“ na pfednim panelu.

Levym ovladac¢em ,,3“ na pfednim panelu nastavte rychlost posuvu, pravym

ovladac¢em ,,5“ svarovaci napéti. Levy displej ,,4

ukaze rychlost v m/min, pravy displej ,,6“ nastavené

napéti ve voltech.

Sejméte hubici a prlvlak horaku. Stisknéte tlacitko rychloposuvu ,, 16

na prednim panelu a vyckejte, az drat vyjde z otvoru pravlaku. Priivlak a hubici nasadte zpét.
KleStémi drat zkratte na presah cca 5 mm.

Na podavaci odklopte zajiStovaci packu s regulaci pfitlaku ,,1

na prednim panelu a zvednéte rameno kladky ,,2“ (pfedni panel), aby se drat nevysouval.
Otevrete ventil lahve a na redukénim ventilu nastavte spravny pratok (pouZzijte
pritokomér, neni soucasti dodavky). Vhodny prlatok v I/min je pfiblizné desetindasobkem
priméru dratu v mm.

Vratte rameno kladky ,,2“ (pfedni panel) do plvodni polohy a zajistéte packu

pritlaku ,,1“ (pfedni panel).

Tlacitkem ,,13“ na pfednim panelu zvolte rezim spousté 2T nebo 4T.

POZNAMKA:V rezimu 2T stroj svafuje po dobu stisku spousté. Po jejim uvolnéni
prestane svarovat. V rezimu 4T svarovani po stisku a uvolnéni spousté pokracuje. DalSim

stisknutim spousté jej zastavite.

16.

Stisknutim spousté zaCnéte svarovat. Na levém displeji ,,4“ (predni panel) se
zobrazi aktudlni proud a na pravém displeji ,,6“ aktualni svafovaci
napéti.

POZNAMKA: Po stisknuti spousté je drat pod napétim. Nez
spoust stisknete, nasadte si kuklu a ovérte, Ze drat neprecniva z

hubice vice nezcca 13 mm.

17.

18

) 1. Svarovaci horak.
"\/ 2. Svafenec.

3. Zemnici svorka.

4. Mezera 6-13 mm.
5. Svarecskeé rukavice.

Po svafovani uzavrete ventil lLdhve. Nechte stroj jeSté chvili zapnuty,
aby vychladl, potom nastavte hlavni vypina¢ na ,,OFF“ (,,0“).
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4.10 Svarovani metodou MIG/MAG trubi¢ckovym dratem

POZNAMKA:Zde jsou uvedeny pouze rozdily oproti kapitole ,,Svafovani metodou MIG/MAG s
ochrannym plynem*:

1. Zpétny kabel zapojte do kladné [+] rychlospojky ,,8“ na pfednim panelu.
2. Otevrete bocni dvifka prostoru pro drat. Na odjistény
unasec ,,9“ (vnitfni panel) nasadte pfipravenou civku trubi¢kového
dratu.
3. Nepfipojujte ochranny plyn. Tavidlo obsazené v trubi¢kovém dratu vytvori
pfi svarovani ochrannou atmosféru nad svarem.
4. Zkontrolujte polaritu kabel(:

LINE 160/200,zapojeni pro trubickovy drat bez CO.,,.

Kabel ,,7“ je na svorce ,,5% svorka ,,6“ je volna. Zpétny kabel pripojte ke svorce ,,8“ [+],
kladny pol.

LINE 2000,zapojeni pro trubic¢kovy drat bez CO.,,.

Kabel ,,7“ je na svorce ,,5“ a kabel ,,8“ je Zpétny kabel pripojte ke svorce ,9“ [—],
na svorce ,,6“. zaporny pol.

LINE 250/300,zapojeni kabelll pro bézné svarovani s plynem CO.,,.

Kabel volby polarity horéku ,,21“ pripojte ke kladné svorce ,,8“ [+] a zpétny kabel
k zdporné svorce ,9“ [-1].

4.11 Pomocné tabulky pro svarovani MIG/MAG

Zvolte vhodny drat a ochranny plyn podle zakladniho materialu:
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e Proocel pouZijte draty SG2.
e Pro korozivzdornou ocel pouzijte draty 308LSi.

Druh svarovaciho

dratu Ochranny plyn Vlastnosti a pouziti
Sisty co, UmOZI'Il.,I,Je hlubsi pquar. Pro svarovani
karoserii a konstrukci.
Plny drat TY-506 | Smés 82 % argonu a 18 % Pro uzaviené prostiedi bez
(8G2) CO,. vétru.
Smés 75 % argonu a 25 % CO, Mensi r?ZSFr”,(’ lepfl vzhled svard.
Pro svarovani tencich materiald.
Korozivzdorna Jako ochranny plyn pouzijte Pro svarovani korozivzdornych materiall
ocel 308LSi argon. 308, 309, 312, 316.

Druh svarovaciho

dratu Ochranny plyn Vlastnosti a pouziti
Vhodny ven nebo do vétru.
Trubickovy drat Bez ochranného Pouziva se pro znegisténé,
E71T-GS plynu. zrezivélé nebo natrené

materialy.

POZNAMKA: Pii metodé MIG vytvaii privadény plyn nad svarem pouze ochrannou atmosféru.
MIG (Metal Inert Gas) znamena svarovani tavici se elektrodou v inertnim plynu.

U MAG plyn nejen chrani svar, ale aktivné vstupuje do chemickych dé&jli ve

svaru. MAG (Metal Active Gas) znamena svarovani tavici se elektrodou v aktivnim

plynu. Pouzivad se CO, nebo smés plynd.

Volba kladky podavace dratu:

e drazka,V“0,6/0,8 mm pro draty @ 0,6-0,8 mm,
e drazka ,V“1,0/1,2 mm prodraty @ 1,0-1,2 mm.

Volba svafovacich kabelli: Délka a prirez svarfovacich kabeld musi odpovidat pfedpokladanému
proudovému zatizeni:

e do5m-médény kabel nejméné 16 mm?,
e 0d5do 20 m-médény kabel nejméné 25 mm?,
e 0d 20 do 30 m - médény kabel nejméné 35 mm?.

Volba a vyména bowdenu horaku: Vlozka horaku (bowden) slouzi jako trubice pro
vedeni dratu a déli se na dva druhy:

e ocelové bowdeny se dale déli na:
o potazené - pro plynem chlazené horaky,
o nepotazené - pro vodou chlazené horaky.
e Teflonové bowdeny jsou vhodné zejména pro hlinik, protoze zajistuji velmi plynuly
posuv. Barevné rozliSeni ukazuje tabulka:
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Barva bowdenu: MODRA CERVENA ZLUTA

Priimér dratu: 20,6-0,9mm 21,0-1,2mm 21,2-1,6mm

Vyména bowdenu horaku:

TERELTRTALRYL"

J S I

1. OdSroubujte mosaznou matici ,,1“ a vytahnéte bowden z hadice.

2. Zasunte novy bowden a vratte mosaznou matici ,,1“.

3. U teflonového bowdenu nejprve nasadte O-krouzek ,,3“ na aretacni hlavici bowdenu
i

4. Nasunte aretacni hlavici na bowden a namontujte mosazny §roub ,,1“.

5. Zkratte bowden podle mosazného Sroubu ,,1“ a Sroub znovu namontujte.

Upozornéni: Délka nového bowdenu pro plné i trubiCkové draty musi byt stejna jako délka
plvodniho bowdenu vytazeného z hadice horaku.

5 UDRZBA

Davejte pozor!Nikdy nesnimejte kryty ani nepracujte uvnitf svarecky, dokud ji
neodpojite od sité. Po odpojeni vy&kejte nejméné 5 minut, nez se naboj
vybije. Dotyk Zivych ¢asti pfi kontrole pod napétim muze zpUsobit tézky Uraz
proudem.

POZNAMKA: Stroj pravidelné kontrolujte podle &etnosti pouZivani a pragnosti

pracovisté. Vnitrek stroje zbavte prachu stlacenym vzduchem (3-5 bar).

Vyfoukejte cely vnitfek svarecky a odstrarite co nejvice prachu. Usazeny prach zplsobuje
vétSinu zavad elektroniky.

e Po kontrole namontujte zpét vSechny soucasti a kryty a dotahnéte vSechny Sroubové
spoje.

¢ Nikdy nesvarujte s otevienym strojem bez kryt(.

e Nemifte hubici na sebe a nedotykejte se dratu.

e Do hubice nebouchejte ani ji nesvirejte nastroji.
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Nepokladejte horak ani kabel na horké ¢asti. Mohly by se roztavit, poskodit a ihned
selhat.

Pravidelné ovéfujte dotazeni redukéniho ventilu a tésnost plynovych spoja.

Pri kazdé vymeéneé civky vyfoukejte bowden suchym stlacenym vzduchem (max. 8 bar),
zkontrolujte a vyfoukejte i priivlak.

Alespon jednou denné ovérte stav a spravné sestaveni hubice, pravlaku a plynového
difuzoru.

Pred udrzbou ¢i vymeénou dild hordku odpojte stroj od sité a nechte

horak vychladnout.

Pravlak vyménte, jakmile se jeho otvor deformuje nebo zvétsi.

Pravidelné Cistéte vnitfek hubice a pravlak (lze pouzit specialni

klesté).

Pravidelné kontrolujte kabely a poSkozené vymeérnite.

Na podavaci kontrolujte pritlacné kladky. Odstrarnujte z nich prach a mastnotu a
pravidelné Cistéte cely prostor podavaciho mechanismu.

Kabel horaku ostfe neohybejte ani nesmyckujte, aby

se drat pfi podavani nezadrhaval.

Zabrante vniknuti kovovych pilin z brouseni ¢i vétsSich ¢astic do stroje. Mohou zpUsobit
zkrat a rozsahlé poskozeni elektroniky.

5.1 Denni udrzba

Odstrante rozstrik z prlivlaku a hubice vhodnymi klestémi. Preventivné pouzivejte sprej
nebo pastu proti rozstriku.

Zkontrolujte, zda je priivlak neposkozeny a pevné dotazeny.

Zkontrolujte ostatni spotrebni dily a opotfebené Ci

poskozené ihned vymérite.

Ovérte pevné spojeni bez vlle u CX konektorl zpétného kabelu

¢i drzaku elektrod. Volné nebo poskozené konektory

ihned vyménte.

Kontrolujte zemnici kle§té. Pokud se pri svarovani silné zahfivaji, oCistéte elektricky spoj
(Sroub, kabelové oko) nebo klesté vymérite.

6 ZAVADY A JEJICH RESENI

PROBLEM MOZNA PRICINA MOZNE RESENI
Svarecka nedava zadné | Vadny pfivodni kabel nebo Zkontrolujte pripojeni pfivodniho
napéti vidlice. kabelu.

Ventilator bézi, Vadna spoust horaku. Vyménte spoust nebo
ale po stisku spousté horak.

neni posuv Zasahla vnitini tepelna

dratu, oblouk ani ochrana.

pratok plynu.
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SOLUTION LINE 160 /200 / 250 / 300 / 2000

D

PROBLEM

MOZNA PRICINA

MOZNE RESENI

Nechte svarecku vychladnout a
vycCkejte, az na prednim panelu
zhasne kontrolka prehrati.

Motor podavace
bézi, ale drat se
neposouva.

Vadny motor
podavace.

NedostateCny
pritlak kladek.

Otrep na konci dratu.

Ucpany Ci
poskozeny pravlak.

Vymeénte motor podavace.

Zvyste pritlak
kladek.

Odstrihnéte konec dratu bez
otrepd.

Vycistéte pravlak
stlacenym vzduchem nebo jej
vymente.

Nedostatecny privar:

Nizké napéti nebo pomaly
posuv dratu.

Uvolnéné vnitfni spoje
(vyjimecné).

Opotrebeny nebo nevhodny
pravlak.

Uvolnény spoj nebo poskozeny
horak.

Nespravny pramér
dratu.

Pfili8 rychlé vedeni horaku.

Znovu nastavte parametry svarovani.

Vyfoukejte stlacenym vzduchem a
dotahnéte spoje.

Vyménte pravlak.

Horak dotahnéte nebo vyménte.

Pouzijte spravny pramér
dratu.

Vedte horak pomaleji a
plynule.

Drat se hromadiu
podavaci kladky.

Nadmeérny pritlak
kladek.

Opotrebeny
nebo poskozeny
bowden.

Nastavte pfitlak
kladek.

Vyménte bowden.

Vyménte pravlak.
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PROBLEM

MOZNA PRICINA

MOZNE RESENI

Ucpany nebo poSkozeny
pravlak.

Napnuty nebo pfilis dlouhy
bowden.

Zkratte bowden na spravnou
délku.

Drat odhoriva zpét k
pravlaku:

Ucpany nebo poskozeny
pravlak.

Nizka rychlost posuvu
dratu.

Vyménte pravlak.

Zvyste rychlost posuvu.

Drat odhofiva zpét k
pravlaku:

Nespravna velikost
pravlaku.

Spatny spoj kabelu se svorkou.

Struska uvnitr hubice nebo
kratka hubice.

PouZijte spravny rozmér
pravlaku.

Vycgistéte a dotahnéte spoj nebo
vymeénte kabel.

Vycistéte nebo vyménte hubici.

Zemnici svorka na
svarenci nebo kabel se
zahriva.

PFilis rychly
posuv dratu.

Snizte rychlost posuvu dratu.

Mezi hubici a svafencem
vznika oblouk.

Horak je pfrilis daleko od
svarence.

Drzte horak ve vhodné
vzdalenosti.

Nekvalitni svary

Nedostatecny pritok plynu v
misté svaru.

Rezavy, natreny, vlhky,
zaolejovany ¢i mastny
svarenec.

Rezavy nebo znecistény drat.

Spatny kontakt zemnici svorky.

Nespravna kombinace plynu a
dratu.

Ovérte, ze ochranny plyn
neodfukuje pravan. Zkontrolujte
tlak v lahvi a nastavte spravny
pratok.

Svarenec musi byt Cisty a

suchy.

Drat musi byt Cisty a

suchy.

Zkontrolujte kontakt zemnici svorky
na svarenci.

Ovérte vhodnou kombinaci v
navodu.
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SOLUTION LINE 160 /200 / 250 / 300 / 2000

D

PROBLEM

MOZNA PRICINA

MOZNE RESENI

Svar se uklada vlaknité
a neuplné.

Horak se pohybuje pfilis
rychle.

Nespravna smés plynu.

Pohybujte hofakem pomaleji.

Viz tabulka ochrannych
plynu.

Nanos svarového kovu
je prilis silny:

Pohyb horaku je pfilis
pomaly.

Svarovaci napéti je pfilis nizké.

Pohybujte horakem rychleji.

ZvysSte svarovaci napéti.

7 POPIS A PREDSTAVENI MODELU LINE 160/200

7.1 Popis predniho

panelu LINE 160/200

Predni panel

® 660 ©¢ 06 0

®

Tlagitko volby metody MMA / MIG /
TIG

Indikatory zvolené metody MMA /
MIG/TIG

Levy oto¢ny ovladad
rychlosti posuvu
dratu

LED displej svarovaciho
proudu nebo rychlosti
posuvu dratu

Pravy ovladac
napéti MIG a proudu
MMA

LED displej svarovaciho
napéti

Eurokonektor pro horak
MIG

Kladnd [+] panelova zasuvka CX
Zaporna [—] panelova zasuvka CX

Tlacitko VRD (jen
pro MMA)

Indikatory zapnuti VRD
(jen MMA) a

svarecky

Indikator veliCiny: [A]
ampéry, [m/min] posuv
dratu

25




SOLUTION LINE 160 / 200 / 250 / 300 / 2000 L6TUTIoN

Skusenosti overené rokmi

®

® O 66

7.2 Popis zadniho panelu LINE 160/200

0 0000 O ©

Zadni panel

7.3 Prostor pro svarovaci drat u LINE 160/200

Tlacitko volby rezimu spousté 2T
nebo 4T

Indikator reZimu spousté 2T nebo
47

Indikator svarovaciho napéti [V] volt

Tlacitko rychloposuvu
dratu

Indikator nastaveni rychlosti posuvu
dratu

Indikator nastaveni napéti
[V] pro MIG a proudu [A] pro
MMA

Hlavni vypinac¢ svarecky ON/OFF
(zapnuto/vypnuto).

Pripojka pro hadici
ochranného plynu

Privodni kabel

Technicky Stitek svarecky
Vyrobni Cislo svarecky
Zemnici svorka pro ochranné
pospojovani

Chladici ventilator.

Jednofazova vidlice pfivodniho
kabelu

Vnitrni panel

ZajiStovaci packa s koleCkem nastaveni pritlaku
Rameno kladky

Vodici trubi¢ka pro zavedeni dratu

Plastovy nebo kovovy zajiStovaci Sroub kladky
Sroubova zasuvka zadporného pélu [—]

)
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@ Sroubové zasuvka kladného pélu [+]

0 Cerveny kabel volby polarity hofaku. Zde [+]

© zajistovaci kolecko unasede dratu

@ Stredové kidlova sefizovaci matice

8 POPIS A PREDSTAVENI MODELU LINE 2000

8.1 Popis predniho panelu LINE 2000

Predni panel

® 6 6600 © ©

®© 6 66 ©

Tlacitko volby svarovaci metody
MMA/MIG/TIG

Indikatory zvolené metody
svarovani MMA / MIG / TIG

Levy otoCny ovladac pro nastaveni
rychlosti posuvu svarovaciho
dratu

LED displej pro zobrazeni hodnoty
svarovaciho proudu nebo rychlosti
posuvu dratu

Pravy oto¢ny ovladac pro
nastaveni napéti MIG a proudu
MMA

LED displej pro zobrazeni hodnoty
svarovaciho napéti

Eurokonektor pro pfipojeni
horfaku MIG

Kladna [+] panelova zasuvka CX
Zaporna [—] panelova zasuvka CX

Tlacgitko zapnuti VRD (pouze
pfi metodé MMA)

Indikatory zapnuti funkce VRD
(pouze pri MMA) a zapnuti

Indikator zobrazované hodnoty:
[A] ampéry, [m/min] rychlost
posuvu

Tlacitko volby rezimu spousté
2T/ 4T

Indikator rezimu spousté 2T / 4T

Indikator svarovaciho napéti [V]
volt

Tlagitko rychloposuvu
dratu

Indikator nastaveni rychlosti
posuvu svarovaciho dratu
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@® Indikator nastaveni napéti [V]
pro MIG a proudu [A]
pro MMA

Prepravni kolecka

e

8.2 Popis zadniho panelu LINE 2000

Hlavni vypinac svarecky ON/OFF
(zapnuto/vypnuto).

Pripojka pro hadici
ochranného plynu

Privodni kabel

Technicky Stitek svarecky
Vyrobni ¢islo svarecky
Zemnici svorka pro

ochranné pospojovani
Chladici ventilator.
Jednofazova vidlice privodniho
kabelu

Prepravni kolecka

© 09

Zadni panel

8.3 Prostor pro svarovaci drat u LINE 2000

Boéni panel

0 Zajistovaci packa s koleckem nastaveni pfitlaku
9 Rameno kladky
@ Vodicitrubicka pro zavedeni drétu
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0000060

Plastovy nebo kovovy zajiStovaci Sroub kladky
Sroubové zasuvka zdporného pélu [—]
Sroubova zasuvka kladného pélu [+]

Cerveny kabel volby polarity hotaku. Zde [+]

ZajiStovaci kole¢ko unaSece dratu

Cerny kabel pro volbu polarity vné&jsi zdporné [—] zdsuvky CX

9 POPIS A PREDSTAVENI MODELU LINE 250/300

9.1 Popis predniho panelu LINE 250/300

—— |
ZVARACI INVERTOR MIG / MMA / TIG}

7
’ o
d : ®
‘ e

a_

Predni panel

op .
‘P
w_.

G 6 6 ® ® © 6 60 0 606 0

Tlacitko volby svarovaci metody
MMA/MIG/TIG

Indikatory zvolené metody
svarovani MMA / MIG / TIG

Levy otoCny ovladac pro
nastaveni rychlosti

posuvu dratu

LED displej pro zobrazeni
proudu nebo

rychlosti posuvu

dratu

Pravy oto¢ny ovladac pro
nastaveni napéti MIG a proudu
MMA

LED displej pro zobrazeni
hodnoty svarovaciho napéti
Eurokonektor pro pfipojeni
horaku MIG

Kladna [+] panelova zasuvka CX
Zaporna [—] panelova CX
zasuvka

Tlacitko zapnuti VRD

(jen pfi MMA)

Indikatory zapnuti funkce VRD
(jen pfi MMA) a

zapnuti.

Indikator zobrazované hodnoty:
[A] ampéry, [m/min] rychlost
posuvu

Tlacitko volby rezimu spousté
2T/ 4T

Kontrolka spoustéciho rezimu 2T
a7

Indikator svarovaciho napéti [V]
volt

Tlagitko rychloposuvu

dratu
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9.2 Popis zadniho panelu LINE 250/300

21

22

Indikator nastaveni rychlosti
posuvu svarovaciho dratu
Indikator nastaveni napéti [V]
pro MIG a proudu [A]

pro MMA

Prepravni koleCka

Otocny ovladac a indikator
induk&nosti

Kabel s rychlospojkou CX pro
volbu polarity horaku
Odnimatelna mfizka chladice

Zadni panel

Q Hlavni vypina¢ svarecky ON/OFF (zapnuto/vypnuto).
@ Pripojka pro hadici ochranného plynu
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o
(5]
7]
o
(9]
[10)
(1)
®

Privodni kabel

Technicky Stitek svarecky

Vyrobni Cislo svarecky

Chladici ventilator.

Jednofazova sitova vidlice

Prepravni koleCka

Kovovy fetéz k zajisténi lahve proti padu
Konektor 36 V (AC) pro vyhfivany regulator tlaku

PloSina pro plynovou lahev

9.3 Prostor pro svarovaci drat u LINE 250/300

Boéni panel

ZajiStovaci packa s koleCkem nastaveni pritlaku
Rameno kladky

Vodici trubicka pro zavedeni dratu

Plastovy nebo kovovy zajiStovaci Sroub kladky

ZajiStovaci kolec¢ko unasece dratu
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10 SVAROVACIi PARAMETRY

Orientacni nastaveni svarovacich parametrd pro LINE 160/200 a LINE 2000:

Svarovani metodou MMA
Material Elektroda Nastaveny proud
OCEL @ 2,0 mm ESAB EB-121 55A
OCEL @ 2,5 mm ESAB EB-121 75A
OCEL @ 3,2 mm SUPERON 120 A
OCEL @ 4,0 mm ESAB EB-121 160 A
Nerez @ 2,5 mm BOHLER FOX SAS 2 95A
Svarovani MIG trubi¢kovym dratem @ 0,8 mm

Material Rychlost posuvu dratu| Nastavené napéti Zobrazeny proud
OCEL 7,1 m/min 16,9V cca160A

Svarovani MIG plnym dratem @ 0,8 mm
Material Rychlost posuvu dratu| Nastavené napéti Zobrazeny proud
Ocel 1 mm (bodovani) 3,8 m/min 17,5V cca90A
Ocel 2 mm (koutovy svar) | 4,8 m/min 17,7V ccall17A

Svarovani MIG plnym dratem @ 1,0 mm

Material Rychlost posuvu dratu| Nastavené napéti Zobrazeny proud
Ocel 5 mm (koutovy svar) | 4,8 m/min 21,8V ccal72A
Ocel 10 mm (koutovy svar) | 6,5 m/min 24,0V cca199A

Svarovani TIG DC (Lift ARC)
Material Wolframova elektroda| Nastaveny proud | Zobrazené napéti
Nerez 3,0 mm (koutovy svar)| @ 2,4 mm GOLD 95 A ccal10,7V
Nerez 5,0 mm (koutovy svar)| @ 2,4 mm GOLD 150 A ccal1,8V
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11 REKLAMACE

Popis zavady:

Zaznam o provedené opraveé:

Datum pfijeti do
opravy

Datum vydani z
opravy

Zpusob odstranéni reklamované zavady

Poznamky:
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